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Instructions for use dima o Print Splint clear

Product description

dima Print Splint Clear is a resin for the 3D printing of dental objects based on image projection systems (<405 nm). The formulation of dima
Print Splint Clear is optimized for the requirements of a robust production guaranteeing constant high quality. The dima Print Splint Clear

is biocompatible and additionally meets all mechanical and application demands. The material can be used for build processes with layer
thicknesses from 25 up to 100 pm. It is recommended to use a compatible light curing device (e.g. cara Print LEDcure) from Kulzer for post
curing.

Processing

o dima Print Splint Clear bottles should be agitated before use for at least 5 minutes.

o Make sure that dima Print Splint Clear material is temperature adjusted up to 23°C to 30°C.

o Carefully pour dima Print Splint Clear material to the filling line into the vat of the image projection unit.

* Bubbles can be removed with a cleaned spatula or by a recoater routine.

o Make sure you use the correct parameters for dima Print Splint Clear and follow the instructions for use for the 3D printer.

3D printer / Manufacturer Post-curing unit / Manufacturer
Cara Print 4.0 Kulzer HiLite Power 3D Kulzer
Cara Print 4.0 pro LEDcure
Pro 4K Asiga HiLite Power 3D Kulzer
Pro UV LEDcure
MAX UV

o After the build process is finished a direct post treatment is recommended. If this cannot be guaranteed, leave the produced objects in the
3D printer until post-processing.

o Cleaning is carried out in suitable cleaning solution (e.g. isopropanol) in a 2-step procedure by pre-cleaning for 3 minutes and post-clea-
ning in a clean bath for 2 minutes in an ultrasonic bath or a suitable cleaning device, e.g. cara Print Clean pro. After cleaning, the objects
are cured in a suitable and compatible light curing device with the appropriate program for dima Print Splint Clear. The light curing pro-
grams can be found on our homepage www.kulzer.com

 The dental objects generated out of the generative resin dima Print Splint Clear can be coated and repaired as usual.

o Impurities due to operation mistakes cannot be excluded. With respect to the low viscosity of the resin, it is possible to filter the dima Print
Splint Clear. It is recommended to filter and stir up the resin on a regular basis. Further information on processing can be found in the cara
Print 4.0 application guide at www.kulzer.com

Important

o To avoid detrimental effects on material quality, do not expose the liquid material to irradiation under any circumstances.

e Deviations from the described manufacturing process may lead to different mechanical and optical properties of the dima Print Splint
Clear material.

e Ensure personal protective gear is worn during processing.

 Caution: Once polymerised, resins are chemically resistant - avoid contact with clothing!

 Avoid any contact with skin and eyes. In case of accidental contact, rinse with adequate running water, consult a doctor
if necessary.

 The lot number and the best before date are indicated on each dima Print Splint Clear packaging. For inquiries, please always indicate the
lot number of the product. Do not use the product after the “best before” date.

Safety advice

Neither Kulzer or pro3dure medical GmbH are liable for any damages caused by improper application of the material. To be used by trained

specialist personnel for the purpose indicated only.

Technical data:

e Color: clear transparent

e Density: ca. 1.1 g/ml

o \liscosity: ca. 0,7 Pa s

o Post cured material: (depends on postcuring unit) Elastic modulus: ca. 1700 MPa; Flexual strength: ca. 90 MPa Elongation at break: ca. 10
% Hardness: ca. 80 Shore D

Storage: max.
min. 28°C
18°C (83°F)
(64 °F)

According to the EU Medical Devices Regulation, users / patients are obliged to report serious events with a medical device to the
manufacturer and to the competent authority of the country in which they occurred.

Dated: 2022-05

Gebrauchsanweisung dima © Print Splint clear

Produktbeschreibung

dima Print Splint clear ist ein mittels Bildprojektionssystemen (<405 nm) photopolymerisierbares Harz zur Herstellung von dentalen Form-
teilen. Die Formulierung von dima Print Splint clear ist im Hinblick auf einen robusten Produktionsprozess optimiert und garantiert so eine
konstant hohe Qualitét. Das dima Print Splint clear ist auf Biokompatibilitat getestet und erfiillt sowohl die applikativen als auch alle mecha-
nischen Anforderungen. Das Harz dima Print Splint clear kann in Bauprozessen mit z-Auflésungen von 25-100 ym eingesetzt werden. Fiir
die Nachhartung des Materials wird ein geeignetes und freigegebenes Lichthértegerat (z.B. cara Print LEDcure) von Kulzer empfohlen.
Verarbeitung

o dima Print Splint clear Flaschen sollten vor der Benutzung mind. 5 Minuten gut aufgeschiittelt werden.

o Stellen Sie sicher, das dima Print Splint clear vor Benutzung auf 23 °C bis 30 °C temperiert wird.

o GieBen Sie dima Print Splint clear bis zur Fiillinie vorsichtig in das vorgegebene Vat der Fertigungsanlage.

o Entstandene Blasen kdnnen mit einem gereinigten Gegenstand entfernt werden.

o Stellen Sie sicher das Sie die richtigen Parameter fiir dima Print Splint clear verwenden und folgen Sie der Gebrauchansweisung des 3D Druckers.

3D-Drucker / Hersteller Belichtungseinheit / Hersteller

Cara Print 4.0 Kulzer HiLite Power 3D Kulzer
Cara Print 4.0 pro LEDcure

Pro 4K Asiga HiLite Power 3D Kulzer
Pro UV LEDcure

MAX UV

o Nach Beendigung des Bauprozesses, wird eine direkte Nachbearbeitung empfohlen. Kann dieses nicht gewéahrleistet werden, so belassen
Sie die produzierten Objekte bis zur Nachbearbeitung im 3D Drucker.

e Reinigung erfolgt in geeigneter Reinigungsldsung (z.B. Isopropanol) in 2-Schritt Verfahren. Vorreinigung 3 min und Nachreinigung im
sauberen Bad fiir 2 min im Ultraschallbad oder einem geeigneten Reinigungsgerét, z. B. cara Print Clean pro. Danach werden die Objekte
in einem geeigenten und freigebenen Lichthértegerét mit dem passenden Programm fiir dima Print Splint clear ausgehértet. Die Lichthér-
teprogramme finden Sie auf unserer Homepage www.kulzer.de.

 Die mit dima Print Splint clear produzierten dentalen Formteile kénnen auf herkémmliche Weise beschichtet und repariert werden.

e Sollten Verunreinigung des Materials z.B. durch Bedienungsfehler vorliegen, kann das dima Print Splint clear aufgrund seiner niedrigen
Viskositét filtriert werden. Es wird empfohlen, den Behalter des Produktionssystems in regelméBigen Abstanden zu entnehmen, den Inhalt
zu filtrieren und aufzuriihren. Weiterfiihrende Informationen zur Verarbeitung entnehmen sie bitte dem cara Print application guide auf
www.kulzer.de.

Wichtig

¢ Um eine Beeintrachtigung der Materialqualitit zu vermeiden, das flissige Material keinesfalls Strahlung aussetzen.

o Abweichungen von dem aufgefiihrten Herstellungsprozess kénnen zu veranderten mechanischen Eigenschaften und Farbabweichungen
des dima Print Splint clear Materials fiihren.

 Beim Bearbeiten auf personliche Schutzausriistung achten.

e Vorsicht: Auspolymerisierte Harze sind chemisch bestandig — Flecken auf Kleidung vermeiden!

o Kontakt mit Haut und Augen vermeiden. Bei versehentlichem Kontakt mit ausreichend flieBendem Wasser spiilen, ggf. Arzt aufsuchen.

e Die Chargennummer und das Haltbarkeitsdatum befinden sich auf jeder dima Print Splint clear Verpackung. Bei Beanstandungen des Produk-
tes bitte immer die Chargennummer des Produktes angeben. Verwenden Sie das Produkt nicht nach Ablauf des Mindesthaltbarkeitsdatums.

Sicherheitshinweis

Die Kulzer bzw. pro3dure medical GmbH haftet nicht fiir Schéden, die durch fehlerhafte Anwendung des Materials hervorgerufen werden.

Nur fiir die angegebene Zweckbestimmung durch geschultes Fachpersonal.

Technische Daten:

o Farbe: klar transparent

e Dichte: ca. 1,1 g/ml

o Viskositat: ca. 0,7 Pa's

o Ausgehartetes Material: (abhéngig von Bestrahlungseinheit) E-modul: ca. 1700 MPa; Biegefestigkeit: ca. 90 MPa; Bruchdehnung: ca. 10 %;
Hérte: ca. 80 Shore D

Lagerung: max.
min. 28°C
18°C (83°F)
(64 °F)

GemaB EU Medizinprodukte-Verordnung sind Anwender/ Patienten verpflichtet, schwerwiegende Ereignisse mit einem Medizin-
produkt dem Hersteller und der zusténdigen Behdrde des Landes, in dem sie auftraten, zu melden.

Stand: 2022-05

Mode d’emploi dima o Print Splint clear

Description du produit

La résine dima Print Splint Clear est un matériau destiné a I'impression 3D de modeéles dentaires a I'aide d‘un ,

projecteur d’'images (<405 nm). La formulation de la résine dima Print Splint Clear est optimisée pour réaliser des produits robustes

garantissant a tout instant un haut degré de qualité. La résine dima Print Splint Clear est un produit biocompatible qui répond & toutes les

exigences mécaniques et applicatives. Ce matériau peut étre utilisé pour les processus de fabrication impliquant des couches de 25 a 100

um d’épaisseur. Il est recommandé d’utiliser un dispositif de photopolymérisation Kulzer compatible (p. ex. : cara Print LEDcure) pour la

post-polymérisation.

Utilisation

o Agiter les bouteilles de résine dima Print Splint Clear avant utilisation pendant au moins 5 minutes.

o Sassurer que la température de la résine dima Print Splint Clear se situe entre +23 et +30 °C.

o Verser délicatement la résine dima Print Splint Clear dans le bac du projecteur sur la ligne de remplissage.

o Les bulles peuvent étre éliminées avec une spatule propre ou par recouvrement.

o Veiller a régler la machine sur les paramétres adaptés a la résine dima Print Splint Clear et a suivre les instructions d‘utilisation de I'impri-
mante 3D.

Imprimante 3D / Fabricant I‘unité de post-polymérisation / Fabricant
Cara Print 4.0 Kulzer HiLite Power 3D Kulzer
Cara Print 4.0 pro LEDcure
Pro 4K Asiga HiLite Power 3D Kulzer
Pro UV LEDcure
MAX UV

o Une fois le processus de fabrication terminé, un post-traitement direct est recommandé. Si ce n’est pas possible, laisser les modéles pro-
duits dans I'imprimante 3D jusqu‘au post-traitement.

o Nettoyer a I'aide d’une solution appropriée (p. ex. : isopropanol) en 2 étapes : d’abord un prénettoyage pendant 3 minutes, puis un trem-
page pendant 2 minutes dans un bain a ultrasons contenant un volume propre de solution, ou dans un appareil de nettoyage approprié,
par exemple cara Print Clean pro. Aprés le nettoyage, polymériser les modeles dans un dispositif de photopolymérisation compatible en
utilisant un programme pour résine dima Print Splint Clear. Les programmes de photopolymérisation sont disponibles sur notre site www.
kulzer.com.

o Les modeéles dentaires fabriqués a partir de la résine générative Print Splint Clear peuvent étre revétus et réparés selon les procédures
habituelles.

e L a présence d’impuretés dues a des erreurs de manipulation ne peut étre exclue. Si la résine dima Print Splint Clear manque de viscosité,
il est possible de la filtrer. Il est recommandé de filtrer et de brasser régulierement la résine. Pour plus d’informations sur I'utilisation de
cette résine, consulter le guide d’application de I'imprimante cara Print 4.0 sur www.kulzer.com.

Important

o Pour éviter les effets néfastes sur la qualité du matériau, la résine liquide ne doit en aucun cas étre exposée a une irradiation.

o Tout écart vis-a-vis du processus de fabrication décrit dans la documentation peut altérer les propriétés mécaniques et optiques de la
résine dima Print Splint Clear.

o Le port d’un équipement de protection individuel est obligatoire pendant I'utilisation. i

* Mise en garde : Aprés polymérisation, les résines sont résistantes aux produits chimiques. Eviter tout contact avec les vétements !

o Eviter tout contact avec la peau et les yeux. En cas de contact accidentel, rincer abondamment & I‘eau courante et
consulter un médecin si nécessaire.

e Le numéro de lot et la date de péremption sont indiqués sur chaque emballage de résine dima Print Splint Clear. Pour toute demande de
renseignements, toujours indiquer le numéro de lot du produit. Ne pas utiliser le produit apres la date de péremption.

Avis de sécurité

Kulzer et pro3dure medical GmbH déclinent toute responsabilité en cas de dommages provoqués par une utilisation

inadéquate du produit. Son usage est réservé aux opérateurs diiment qualifiés et formés, et uniquement aux fins indiquées.

Données techniques :

e Couleur : Neutre transparent

o Densité : Environ 1,1 g/ml

o Viscosité : Environ 0,7 Pa s

o Matériau post-polymérisation : (selon I‘unité de post-polymérisation) — Module d‘élasticité : environ 1 700 MPa ;

Résistance en flexion : environ 90 MPa ; Allongement a la rupture : environ 10 % ; Dureté : environ 80 Shore D

Stockage : max.
min. 28°C
18°C (83°F)
(64°F)

Conformément au reglement de I‘'UE sur les dispositifs médicaux, les utilisateurs/patients sont tenus de signaler les
incidents graves liés a un dispositif médical au fabricant et a I‘autorité compétente du pays dans lequel ils sont survenus.

Mise a jour de I'information : 2022-05



(ES) Instrucciones de uso dima o Print Splint clear

Descripcion del producto

dima Print Splint Clear es una resina para la impresion en 3D de objetos dentales basada en los sistemas de proyeccion de imégenes (<
405 nm). La composicion de dima Print Splint Clear esté optimizada para las exigencias de una

produccion robusta que garantiza una alta calidad constante. dima Print Splint Clear es biocompatible y, ademés,

cumple todos los requisitos mecanicos y de aplicacion. El material se puede utilizar en procesos de fabricacion con espesores de capa de
25 a 100 pm. Se recomienda usar el dispositivo de fotopolimerizacion compatible (p. ej., cara Print LEDcure) de Kulzer para el poscurado.
Procesamiento

o | as botellas de dima Print Splint Clear deben agitarse antes de su uso durante al menos 5 minutos.
o Aseglirese de que la temperatura del material de dima Print Splint Clear es de entre 23 °C y 30 °C.
o Vierta con cuidado el material de dima Print Splint Clear en el tubo de llenado del depésito de la unidad de
proyeccion de imagenes.
o Las burbujas pueden eliminarse con una espatula limpia o mediante una rutina de recubrimiento.
o Aseglrese de que utiliza los parametros correctos para dima Print Splint Clear y siga las instrucciones de uso de Impresora 3D.

D Istruzioni per I'uso dima o Print Splint clear

Descrizione del prodotto

dima Print Splint Clear & una resina per la stampa 3D di oggetti dentali sulla base di sistemi di proiezione delle

immagini (<405 nm). La formula di dima Print Splint Clear & ottimizzata per i requisiti di una produzione su larga scala che garantisca una
qualita elevata costante. dima Print Splint Clear & biocompatibile ed & inoltre in grado di soddisfare tutte le esigenze meccaniche e applica-
tive. Il materiale puo essere utilizzato per processi produttivi con spessore dello strato compreso tra 25 e 100 pm. Per la post-polimerizza-
zione, si consiglia di utilizzare un dispositivo di fotopolimerizzazione

compatibile Kulzer (ad es. cara Print LEDcure).

Lavorazione

o | flaconi di dima Print Splint Clear devono essere agitati prima dell‘uso per almeno 5 minuti.
o Assicurarsi che la temperatura del materiale dima Print Splint Clear sia compresa tra 23 °C e 30 °C.
e \lersare delicatamente il materiale dima Print Splint Clear fino alla linea di riempimento nella vaschetta
dell‘unita di proiezione delle immagini.
e Le bolle d‘aria possono essere eliminate con una spatola pulita o utilizzando una normale spalmatrice.
e Assicurarsi di utilizzare i parametri corretti per dima Print Splint Clear e seguire le istruzioni per |‘uso di Stampante 3D.

Impresora 3D / Fabricante Unidad de post-curado / Fabricante
Cara Print 4.0 Kulzer HiLite Power 3D Kulzer
Cara Print 4.0 pro LEDcure
Pro 4K Asiga HiLite Power 3D Kulzer
Pro UV LEDcure
MAX UV

e Cuando termine el proceso de fabricacion, se recomienda realizar un postratamiento directo. Si no se puede garantizar, deje los objetos
fabricados en Impresora 3D hasta su posprocesamiento.

o La limpieza debe realizarse en una solucion de limpieza adecuada (p. €j., isopropanol) en un procedimiento de 2 pasos mediante una lim-
pieza previa durante 3 minutos y una limpieza posterior en un bafo limpio durante 2 minutos, en un bafio de ultrasonidos o un dispositivo
de limpieza adecuado, por ejemplo, cara Print Clean pro. Tras la limpieza, los objetos se polimerizan en un dispositivo de fotopolimeriza-
cion adecuado y compatible con el programa correspondiente para dima Print Splint Clear. Encontrara los programas de fotopolimeriza-
cion en nuestra pagina web www.kulzer.com.

* | os objetos dentales fabricados a partir de la resina generadora dima Print Splint Clear pueden recubrirse y repararse de la forma habitual.

¢ No pueden descartarse las impurezas debidas a errores de funcionamiento. Con respecto a la poca viscosidad de la resina, dima Print
Splint Clear puede filtrarse. Se recomienda filtrar y remover la resina con regularidad. Encontrara més informacion sobre el procesamiento
en la guia de aplicacion de cara Print 4.0 en www.kulzer.com.

Importante

o Para evitar efectos perjudiciales en la calidad del material, no exponga el material liquido a irradiacion en ningn caso.
o | as alteraciones del proceso de fabricacion descrito pueden dar lugar a diferentes propiedades mecénicas y Opticas del material de dima
Print Splint Clear.
o Aseglirese de que se utiliza el equipo de proteccion personal durante el procesamiento.
o Precaucion: Cuando se polimerizan, las resinas son quimicamente resistentes. Evite el contacto con la ropa.
o Evite el contacto con la piel y los ojos. En caso de contacto accidental, aclare con abundante agua corriente y consulte
a un médico si es necesario.
o El nimero de lote y la fecha de caducidad se indican en cada envase de dima Print Splint Clear. Si realiza una
consulta, indique siempre el nimero de lote del producto. No utilice el producto después de la fecha de caducidad.
Consejo sobre seguridad
Ni Kulzer ni pro3dure medical GmbH se haran responsables de los dafios causados por la aplicacion incorrecta del material. Para uso exclu-
sivo de personal especializado capacitado para el fin indicado.
Datos técnicos:
e Color: transparente claro
 Densidad: aprox. 1,1 g/ml
o \liscosidad: aprox. 0,7 Pa's
o Material poscurado: (depende de la unidad de poscurado) Modulo eléstico: aprox. 1700 MPa; Resistencia flexural: aprox. 90 MPa Elonga-
cion a la rotura: aprox. 10 % Dureza: aprox. 80 Shore D

Almacenamiento: max.
min. 28°C
18°C (83°F)
(64°F)

De acuerdo con la normativa europea de regulacion de productos sanitarios, los usuarios/pacientes estan obligados a notificar los
acontecimientos graves con productos sanitarios al fabricante y a la autoridad competente del pais en el que se hayan producido.

Revision: 2022-05

Instrucdes de uso dima o Print Splint clear

Descricéo do produto

dima Print Splint Clear é uma resina para impresséo 3D de objetos odontoldgicos com sistemas de projecéo de imagem (<405nm). A com-
posicéo do dima Print Splint Clear ¢ otimizada para as demandas de uma produgao robusta garantindo alta qualidade consistente. a dima
Print Splint Clear é biocompativel e adicionalmente atende a todos os requisitos mecanicos e de aplicagdo. 0 material pode ser utilizado em
processos de fabricacdo com espessuras de camada de 25 a 100pm. Recomenda-se usar o dispositivo de fotopolimerizagéo compativel
(por exemplo, cara Print LEDcure) da Kulzer para pds-polimerizagéo.

Processamento

o (s frascos de dima Print Splint Clear devem ser agitados antes do uso por pelo menos 5 minutos.

o Certifique-se de que a temperatura da resina dima Print Splint Clear esteja entre 23°C e 30°C.

* Despeje cuidadosamente a resina dima Print Splint Clear na bandeja da impressora.

o As bolhas podem ser removidas com uma espatula limpa ou recobrindo com mais material.

o Certifique-se de usar as configuracdes corretas para dima Print Splint Clear e siga as instruces para usar a impressora 3D.

Stampante 3D / Fabbricante Unita di post-polimerizzazione / Fabbricante
Cara Print 4.0 Kulzer HiLite Power 3D Kulzer
Cara Print 4.0 pro LEDcure
Pro 4K Asiga HiLite Power 3D Kulzer
Pro UV LEDcure
MAX UV

o Al termine del processo di produzione, si consiglia di eseguire un post-trattamento diretto. Se cio non fosse possibile, lasciare gli oggetti
prodotti nella Stampante 3D fino alla post-lavorazione.

e La pulizia viene effettuata in una apposita soluzione detergente (ad es. isopropanolo) con un procedimento in 2 passaggi che consiste in
una pre-pulizia della durata di 3 minuti e una post-pulizia della durata di 2 minuti in un bagno a ultrasuoni o in un dispositivo di pulizia
adatto, ad es. cara Print Clean pro. Dopo la pulizia, gli oggetti vengono solidificati in un dispositivo di fotopolimerizzazione appropriato e
compatibile, utilizzando I‘apposito programma per dima Print Splint Clear. | programmi di fotopolimerizzazione sono disponibili sul nostro
sito web www.kulzer.com.

o Gli oggetti dentali realizzati con la resina generativa dima Print Splint Clear possono essere rivestiti e riparati come di consueto.

e Non & possibile escludere la presenza di impurita dovute a errori di funzionamento. Per quanto riguarda la bassa viscosita della resina, &
possibile filtrare dima Print Splint Clear. Si consiglia di filtrare e mescolare regolarmente la resina. Ulteriori informazioni sulla lavorazione
sono disponibili nella guida applicativa cara Print 4.0 all‘indirizzo www.kulzer.com.

Importante

o Per evitare effetti negativi sulla qualita del materiale, non esporre mai il materiale liquido a radiazioni.

o || mancato rispetto del processo di produzione descritto puo determinare proprieta meccaniche e ottiche differenti del materiale dima Print
Splint Clear.

e Assicurarsi di indossare i dispositivi di protezione personale durante la lavorazione.

o Attenzione: le resine sono chimicamente resistenti dopo la polimerizzazione, evitare il contatto con gli indumenti!

e Evitare qualsiasi contatto con la pelle e con gli occhi. In caso di contatto accidentale, sciacquare con abbondante acqua fresca e, se
necessario, rivolgersi a un medico.

* | numero di lotto e la data di scadenza sono indicati su tutte le confezioni di dima Print Splint Clear. Per qualsiasi richiesta, indicare sem-
pre il numero di lotto del prodotto. Non utilizzare il prodotto dopo la data di scadenza.

Awviso di sicurezza

Né Kulzer né pro3dure medical GmbH sono responsabili di eventuali danni causati dall‘applicazione non corretta del

materiale. Il prodotto deve essere utilizzato esclusivamente da personale specializzato adeguatamente formato e solo

per lo scopo previsto.

Dati tecnici:

e Colore: trasparente

e Densita: circa 1,1 g/ml

e Viscosita: circa 0,7 Pa's

e Materiale post-polimerizzato: (dipende dall‘unita di post-polimerizzazione); Modulo di elasticita: circa 1700 MPa;

Resistenza alla flessione: circa 90 MPa; Allungamento a rottura: circa 10%; Durezza: circa 80 Shore D

Conservazione: max.
min. 28°C
18°C _/ﬂ/;aa"m
(64°F)

Ai sensi del Regolamento UE sui dispositivi medici, gli utenti e/o i pazienti hanno I‘obbligo di segnalare al produttore e alle autorita
locali competenti i casi gravi legati a un dispositivo medico avvenuti nel relativo paese.

Data: 2022-05

@ Bruksanvisning dima © Print Splint clear

Produktbeskrivning

dima Print Splint Clear Guide &r ett resin for 3D-printning av dentala objekt, for system med bildprojektion (<405 nm). Sammanséttningen
av dima Print Splint Clear Guide &r optimerad for alla krav pa en robust produktion med konstant hog kvalitet. dima Print Splint Clear Guide
ar biokompatibel och motsvarar alla krav for applikation savél som alla mekaniska krav. Materialet kan anvandas for byggprocesser med
skikttjocklekar fran 25 upp till 100 pm. Det rekommenderas att anvénda en kompatibel apparat for ljushardning (t.ex. cara Print LEDcure)
fran Kulzer for efterhardning.

Anvéndning

e Flaskor med dima Print Splint Clear Guide ska skakas fore anvéndning i minst 5 minuter.

o Forsakra dig om att dima Print Splint Clear Guide har en temperatur mellan 23°C till 30°C.

o Hll forsiktigt dima Print Splint Clear Guide upp till fyliningslinjen i behéllaren pé bildprojektionsenheten.

e Uppkomna bubblor kan avi&gsnas med en ren spatel.

e Forsékra dig om att du anvénder rétt parametrar for dima Print Splint Clear Guide och folj bruksanvisningen for 3D-printern.

Impressora 3D / Fabricante Equipamento de pds-cura / Fabricante
Cara Print 4.0 Kulzer HiLite Power 3D Kulzer
Cara Print 4.0 pro LEDcure
Pro 4K Asiga HiLite Power 3D Kulzer
Pro UV LEDcure
MAX UV

¢ Apés a concluséo do processo de construcao, é recomendado um pds-tratamento. Se isso ndo puder ser garantido, deixe os objetos pro-
duzidos na impressora 3D até o pés-processamento.

o Alimpeza é realizada em uma solucéo de limpeza adequada (por exemplo, isopropanol) em um procedimento de 2 etapas, pré-limpeza
por 3 minutos e pds-limpeza com solucao limpa por 2 minutos, em banho ultrassdnico ou equipamento de limpeza adequado, por exem-
plo. cara Print Clean pro. Apds a limpeza, os objetos séo polimerizados em um equipamento de fotopolimerizagdo adequado e compativel
com o programa apropriado para dima Print Splint Clear. Os programas de fotopolimerizag&o podem ser encontrados em nossa homepage
www.kulzer.com

 Os objetos gerados a partir da resina dima Print Splint Clear podem ser revestidos ou reparados da forma tradicional.

o Impurezas devido a erros de operagdo ndo podem ser excluidas. Com relagdo a baixa viscosidade da resina, é possivel filtrar a dima Print
Clear. Recomenda-se filtrar e agitar a resina regularmente. Mais informagdes sobre o processamento podem ser encontradas no guia de
aplicagéo cara Print 4.0 em www.kulzer.com

Importante

o Para evitar efeitos prejudiciais na qualidade do material, ndo exponha o material liquido a irradiagéo em nenhuma circunstancia.

o Desvios do processo de fabricagéo descrito podem levar a diferentes propriedades mecanicas e dpticas da resina dima Print Splint Clear

o Certifique-se de usar equipamentos de protecao individual durante o processamento.

o Atencao: Uma vez polimerizadas, as resinas sao quimicamente resistentes - evitar o contacto com a roupa!

o Evite qualquer contato com a pele e os olhos. Em caso de contato acidental, lave com dgua corrente adequada, consulte um médico se
necessario.

¢ 0 nimero do lote e a data de validade s&o indicados em cada embalagem da resina dima Print Splint Clear. Para consultas, indique sem-
pre o niimero do lote do produto. N&o use o produto apds a data de validade.

Informacdes de seguranca

Nem a Kulzer, nem a pro3dure medical GmbH sao responsaveis por quaisquer danos causados pela aplicacéo inadequada do material. Deve

ser usado por pessoal treinado e especializado para os fins indicados apenas.

Dados técnicos:

o Cor: transparente claro

e Densidade: aprox. 1,1 g/ml

o Viscosidade: ca. 0,7 Pas

o Material pés-polimerizado: (depende da unidade de pds-cura) Mddulo de elasticidade: ca. 1700 MPa; Resisténcia a flexao: ca. 90 Mpa;

Alongamento na fratura : ca. 10 % Dureza: ca. 80 Shore D

Armazenamento max.
min. 28°C
18°C _/H/Isz °F)
(64 °F)

De acordo com o Regulamento de Dispositivos Médicos da UE, os usudrios/pacientes séo obrigados a relatar eventos graves com
um dispositivo médico ao fabricante e a autoridade competente do pais em que ocorreram.
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3D-printer / Tillverkare Apparat for efterhdrdning / Tillverkare
Cara Print 4.0 Kulzer HiLite Power 3D Kulzer
Cara Print 4.0 pro LEDcure
Pro 4K Asiga HiLite Power 3D Kulzer
Pro UV LEDcure
MAX UV

¢ N&r byggprocessen &r avslutad rekommenderas en direkt efterbehandling. Om detta inte kan garanteras, ldmna de
producerade objekten i 3D-printern tills de kan efterbehandlas.

e Rengdring gors i en lamplig rengdringslésning (t.ex. isopropanol) i en 2-stegsprocedur genom férrengéring i 3
minuter och efterrengdring i ett rent bad i 2 minuter i ett ultraljudsbad eller en I&mplig rengéringsapparat, t.ex. cara
Clean pro. Efter rengdring, hérdas objekten i en 1dmplig och kompatibel ljushardningsapparat med rétt program for
dima Print Splint Clear Guide. Programmen fér ljushardning finns pa var hemsida www.kulzer.com

¢ De dentala objekt som framstallts med resinet dima Print Splint Clear Guide kan beldggas och repareras pa vanligt
sétt.

e Fororeningar pa grund av hanteringsmisstag kan inte uteslutas. Tack vare resinets laga viskositet, 4r det mojligt att
filtrera dima Print Splint Clear Guide. Det rekommenderas att filtrera och réra om resinet regelbundet. Ytterligare
information om anvandningen finns i applikationsguiden for cara Print 4.0 pad www.kulzer.com

Viktigt

e For att undvika att materialkvaliteten forsamras, utsétt inte det flytande materialet for stralning under nagra forhal-
landen.

e Avvikelser fran den beskrivna produktionsprocessen kan leda till férandrade mekaniska och optiska egenskaper
hos dima Print Splint Clear Guide material.

e Se till att personlig skyddsutrustning bérs under anvéndningen.

e \arning: Efter polymerisering ar resiner kemiskt resistenta — undvik kontakt med klader!

e Undvik all kontakt med hud och 6gon. Vid handelse av kontakt, skolj med rikligt med rinnande vatten, konsultera
l&kare om nédvandigt.

¢ | OT-nummer och bast-fére-datum finns angivet pa varje férpackning dima Print Splint Clear Guide. Vid fragor,
ange alltid produktens LOT-nummer. Anvéand inte produkten efter utgangsdatum.

Sékerhetsrad

Varken Kulzer eller pro3dure medical GmbH ar ansvariga for ngon skada som orsakats av felaktig anvandning av materialet. Ska endast

anvéndas av utbildad specialistpersonal och endast for det indikerade andamalet.

Teknisk data:

e Farg: klart transparent

e Densitet: ca. 1,1 g/ml

¢ Viskositet: ca. 0,7 Pa s

o Efterhardat material: (beroende pa hardapparat) Elasticitetsmodul: ca. 1700 MPa; Bojhallfasthet: ca. 90 MPa, Brot-
tojning: ca. 10 %

Héardhet: ca. 80 Shore D

Forvaring: max.
min. 28°C
18°C (83°F)
(64 °F)

Enligt EU:s forordning om medicintekniska produkter, &r anvéndare/patienter skyldiga att rapportera allvarliga tillbud med en
medicinteknisk produkt till tillverkaren och till den ansvariga myndigheten i det land dér tillbudet intraffade.
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