dima’© Print Stone

Gebrauchsanweisung
Instructions for use
Mode d’emploi
Instrucciones de uso
Istruzioni per 'uso
Instrugcdes de uso
Gebruiksaanwijzing
Bruksanvisning

Brugervejledning

dima’c Print Stone

Bruksanvisning
Kayttdohjeet

A& dBM

F0ERRERRE0E

IKULZER

MITSUI CHEMICALS GROUP

Manufacturer:

Kulzer GmbH

Leipziger StraB3e 2
63450 Hanau (Germany)

+49 800 4372522

»

Made in Germany

Distributed in USA/Canada exclusively by:
Kulzer, LLC

4315 South Lafayette Blvd.

South Bend, IN 46614-2517
1-800-431-1785

66096811/00

Instructions for use dimao Print Stone

1. Intended purpose
Photopolymer for the fabrication of dental models. For use by dental health care professionals only.
1.1 Indications
For 3D fabrication of dental models
1.2 Contraindications
Not for use in the mouth. In case of known or suspected allergy to components of the product, its use is con-
traindicated.
1.3 Potential side effects
Hypersensitivities to the product or its components cannot be excluded in individual cases.

2. Product features

2.1 Package sizes/Supply Forms
10009 bottle
Available shades: beige / gray

2.2 Accessories
The material can be printed using printers with a wavelength of 405 or 385 nm (currently released devices — see
table below):
- Stone beige: 405 and 385nm wavelength,
- Stone gray: 385nm wavelength only.
The cleaning takes place in the cleaning device, e.g. cara Print Clean pro or ultrasonic bath. Post-curing of the
material must be carried out with a suitable exposure device.

dima Print Stone beige

3D printer / Manufacturer Post-curing unit / Manufacturer

e cara Print 4.0  HiLite power 3D

* cara Print 4.0 pro Kulzer e cara Print LEDcure Kulzer
* MAX UV .

.  HiLite power 3D
* PRO 2 UV Asiga . Kulzer
e PRO 4K e cara Print LEDcure

dima Print Stone gray

3D printer / Manufacturer Post-curing unit / Manufacturer

 HiLite power 3D

Kulzer e cara Print LEDcure

cara Print 4.0 pro Kulzer

* HiLite power 3D

MAX UV « cara Print LEDcure

Asiga Kulzer

Always use the latest firmware version of your 3D printer.
Layer thickness: 50 ym / 70 ym / 100 ym

2.3 Composition
Contents: (Meth-)acrylate containing monomers, photoinitiators, stabilizers, (stone gray only: polymer bead),
pigments

3. Product use
3.1 Processing properties

Materials dima Print Stone beige / gray

Homogenization Shake for five minutes

Cleaning solution Isopropanol (pure)

Pre-cleaning 3 min.

Post-cleaning (fresh rinse) 2 min.

« HiLite power 3D 2 x 5 min (1x top, 1x bottom)

Post-curi
0st-curing e cara Print LEDcure in accordance with the exposure program

Processing temperatur: 18 —30°C (64 — 86°F) at 30-80% humidity.

(ES Instrucciones de uso dimao Print Stone

1. Finalidad de uso
Fotopolimero para la fabricacion de modelos dentales. Solo para el uso por parte de profesionales dentales.
1.1 Indicaciones
Para la fabricacion en 3D de modelos dentales
1.2 Contraindicaciones
No apto para su uso en boca. El uso de este producto esta contraindicado en caso de alergia conocida o sospe-
chada a los componentes de este producto.
1.3 Posibles efectos secundarios
En casos aislados, este producto o sus componentes pueden causar reacciones de hipersensibilidad.

2. Caracteristicas del producto

2.1 Tamafios de embalaje/Formatos de entrega
Botella de 1000 g
Colores disponibles: beige / gris

2.2 Accesorios
El material puede imprimirse mediante impresoras con una longitud de onda de 405 o 385 nm (dispositivos
comercializados actualmente; ver tabla a continuacion):
- Stone beige: 405 y 385 nm de longitud de onda,
- Stone gray: Solo para una longitud de onda de 385 nm.
La limpieza se realiza en el dispositivo de limpieza, como cara Print Clean pro o un bafio ultrasonico. El post-
curado del material debe llevarse a cabo con un dispositivo de exposicion adecuado.

dima Print Stone beige

Impresora 3D / Fabricante Unidad de post-curado / Fabricante

e cara Print 4.0 * HiLite power 3D

* cara Print 4.0 pro Kulzer * cara Print LEDcure Kulzer
* MAX UV .

: * HiLite power 3D
e PRO 2 UV Asiga N Kulzer
o PRO 4K e cara Print LEDcure

dima Print Stone gray

Impresora 3D / Fabricante Unidad de post-curado / Fabricante

 HiLite power 3D

Kulzer * cara Print LEDcure

cara Print 4.0 pro Kulzer

 HiLite power 3D

MAX UV o cara Print LEDcure

Asiga Kulzer

Utilice siempre la version de firmware mas reciente de la impresora 3D.
Espesor de capa: 50 ym /70 pm / 100 pm
2.3 Composicion
Contenido: Mondmeros que contienen (met)acrilato, fotoiniciadores, estabilizadores, (solo gris piedra: perla de
polimero), pigmentos
3. Aplicacion del producto
3.1 Propiedades de procesamiento

Materiales dima Print Stone beige / gray

Homogenizacion Agitar durante cinco minutos

Solucion de limpieza Isopropanol (puro)

Limpieza previa 3 min

Limpieza posterior (enjuague) 2 min

o HiLite power 3D 2 x 5 min (1 superior, 1 inferior)

Post-curado . . L
e cara Print LEDcure segun el programa de exposicion

Temperatura de procesamiento: 18-30°C (64-86°F) a una humedad del 30-80%.

Instrucoes de uso dimao Print Stone

1. Utilizacéo prevista
Resina fotopolimerizavel para a confecgdo de modelos dentarios. Somente para utilizag&o por profissionais de Odonto-
logia.
1.1 Indicagdes
Para a confeccdo de modelos dentarios impressos em 3D.
1.2 Contraindicacoes
Nao deve ser usado na boca. A utilizagéo deste produto é contraindicada em caso de alergia ou suspeita de alergia
aos componentes deste produto.
1.3 Possiveis efeitos colaterais
Em casos isolados este produto ou algum de seus componentes pode provocar reacdes de hipersensibilidade.

2. Caracteristicas do produto

2.1 Tamanho da embalagem/apresentacéo do produto
Frasco de 1000g
Cores disponiveis: bege / cinza

2.2 Acessorios
0 material pode ser impresso em impressoras com comprimento de onda de 405 ou 385 nm (dispositivos atual-
mente no mercado, consulte a tabela abaixo):
- Stone bege: comprimento de onda 405 e 385 nm,
- Stone cinza: apenas comprimento de onda 385 nm.
A limpeza ocorre no equipamento de limpeza, como o cara Print Clean pro ou banho ultrassonico. A pds-polimeri-
zacdo do material deve ser feita com um aparelho de fotopolimerizagao adequado.

dima Print Stone bege

Impressora 3D/ Fabricante Unidade de pds-polimerizacao/ Fabricante

e cara Print 4.0  HiLite power 3D

* cara Print 4.0 pro Kulzer « cara Print LEDcure Kulzer
* MAX UV -

" * HiLite power 3D
*PRO2 UV Asiga . Kulzer
o PRO 4K o cara Print LEDcure

dima Print Stone cinza

Impressora 3D/ Fabricante Unidade de pos-polimerizagdo/ Fabricante

 HiLite power 3D

Kulzer e cara Print LEDcure

cara Print 4.0 pro Kulzer

 HiLite power 3D

MAX UV o cara Print LEDcure

Asiga Kulzer

Use sempre a verséo mais recente do firmware da sua impressora 3D.
Espessura da camada: 50 pm / 70 pm / 100 ym
2.3 Composicao
Composicéo: (Met)acrilato contendo mondmeros, fotoiniciadores, estabilizantes, (apenas Stone cinza: esferas
polimeras), pigmentos
3. Utilizagao do produto
3.1 Caracteristicas de processamento

Materiais dima Print Stone bege / cinza
Homogeneizacdo Agite por cinco minutos
Solucao de limpeza Isopropanol (puro)
Pré-limpeza 3 min
Pés-limpeza fresco) 2 min
Pés-polimerizagio * HiLite gower 3D 2 x 5 min (1 x superior, 1 x inferior) -
* cara Print LEDcure de acordo com o programa de exposicao

Temperatura de processamento: 18-30°C (64-86°F) a 30-80% de umidade.
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3.2 Application subitems

When filling the vat or when refilling the liquid into the bottle, it must not be mixed with other photopolymers, as

otherwise negative changes in the product properties (colour, mechanical and chemical properties) may occur.

a. Shake vigorously in the original container for five minutes before use.
Inadequate shaking may result in color variations and printing errors.

b. Print the objects according to the instruction manual supplied with the 3D printer. Select the print program
dima Print Stone beige or
dima Print Stone gray.

c¢. Thoroughly remove remaining liquids using compressed air.

d. Pre-clean the printed objects for three minutes in Isopropanol using the appropriate supplies (see ltem 2.2).
Note: Thoroughly rinse the inside of the structures with the spray bottle (Isopropanol).

e. Repeat step d using pure Isopropanol for two minutes.
Note: The objects should not remain in the Isopropanol for more than five minutes, otherwise they will be
damaged.
Note: Thoroughly rinse the inside of the structures again with the spray bottle (Isopropanol). After cleaning,
make sure the printed objects are dry and free from solvent residues.

f. Place the printed object for final polymerization in the photo polymerization unit according to the table above.
Note: The final properties depend on the adherence to the recommended post-curing process.

4. General information
Please, carefully observe the following safety instructions and all processing notes in other sections.
This product is intended to be used only in accordance with this Instructions for Use. Any use of this product inconsist-
ent with these instructions is at the discretion and sole responsibility of the dental health care professional.
4.1 Warnings and safety precautions
Causes skin irritation. Causes serious eye damage.
May cause an allergic skin reaction. Harmful to aquatic life with long lasting effects. Wash thoroughly after han-
dling. Avoid release to the environment. Wear protective gloves / eye protection / face protection. If on skin: Wash
with plenty of water. If in eyes: Rinse cautiously with water for several minutes. Remove contact lenses, if present
and easy to do. Continue rinsing. If skin irritation or rash occurs: Get medical advice/attention.
4.2 Storage conditions
Do not use the material after the expiration date. Do not store above room temperature of 25°C (77°F). Keep
away from sunlight. Store in a dry place.
4.3 Disposal Information
Recommendation: Dispose of in accordance with official regulations.
Do not dipose of contents or partially emptied packaging in the household waste or allow them to enter the sew-
age system European Waste Catalogue: 180106 Chemicals consisting of or containing hazardous substances.

5. Complaint notice
Please quote batch number and the article number in all correspondence about the product. Article number and batch
number: See note on packaging.

Additional information can be found on the download page at: www.kulzer.com/cara-print

Dated: 2021-07

3.2 Procedimiento de uso
Al llenar la bandeja o al rellenar el liquido de la botella, no debe mezclarse con otros fotopolimeros, ya que
podrian producirse cambios negativos en las propiedades del producto (color, propiedades mecénicas o quimi-
cas).
a. Antes de utilizar, agitar el producto enérgicamente durante 5 minutos en el recipiente original.
Si no se agita suficientemente pueden producirse errores de impresion y variaciones de color.
b. Imprimir los objetos de acuerdo con el manual de instrucciones de la impresora 3D. Seleccione el programa
de impresion dima Print Stone beige o dima Print Stone gray.
¢. Enjuagar a fondo el liquido adherido a las superficies con aire a presion.
d. Hacer una primera limpieza de los objetos durante 3 minutos en isopropanol, con los accesorios adecuados
(véase el punto 2.2).
Observacion: Enjuague bien el interior de las estructuras con el atomizador (isopropanol).
e. Repetir el paso d con isopropanol puro durante 2 minutos.
Observacion: Los objetos no deben estar sumergidos en isopropanol durante mas de 5 minutos, ya que
podrian dafiarse.
Observacion: Enjuague bien el interior de las estructuras de nuevo con el atomizador (isopropanol). Una vez
terminada la limpieza debe comprobarse que los objetos impresos estan secos y sin restos de disolvente.
Para la polimerizacion subsiguiente volver a exponer el objeto en el dispositivo de polimerizacion luminica de
acuerdo con los valores de la tabla.
Observacion: Las caracteristicas del producto final dependen del proceso de curado posterior recomendado.

4. Indicaciones generales
Siga cuidadosamente las siguientes indicaciones de seguridad y todas las indicaciones de uso de otras secciones.
Este producto solamente debe utilizarse de acuerdo con las instrucciones de empleo. Cualquier uso que no siga las
instrucciones de este manual se realizara bajo criterio y responsabilidad exclusiva del personal dental encargado del
procedimiento.
4.1 Advertencias e indicaciones de seguridad
Provoca irritacion cutanea. Provoca lesiones oculares graves. Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
Nocivo para los organismos acuaticos, con efectos nocivos duraderos. Lavese a fondo después de la manipula-
cion. Evitar su liberacion al medio ambiente. Utilice guantes de proteccion / proteccion ocular / proteccion facial.
Si toca la piel: Lavar con abundante agua. En caso de contacto con los ojos: Aclarar cuidadosamente con agua
durante varios minutos. Quitar las lentes de contacto, si lleva y resulta fcil. Seguir aclarando. Si se produce una
irritacion o erupcion cutdnea: Obtener asesoramiento/atencion médica.
4.2 Condiciones de almacenamiento
No utilice el material una vez pasada la fecha de
la radiacion solar directa. Aimacenar en lugar seco.
4.3 Instrucciones para la eliminacion
Recomendacion: Eliminacion conforme a las normativas vigentes.
No desechar el contenido ni los envases con restos de producto en la basura doméstica ni el alcantarillado. Lista
europea de residuos: 180106 Productos quimicos que consisten en, o contienen, sustancias peligrosas.

5. Reclamaciones

Indique el nimero de lote y nimero de articulo en toda la correspondencia acerca del producto. Nimero de articulo y
niimero de lote: Véase la nota del embalaje.

-

ducidad. No debe all e a mas de 25°C (77°F). Evitar

Encontrara mas informacion en el drea de descargas, en la direccion:
www.kulzer.com/cara-print
Revision: 2021-07

3.2 Procedimento de uso

Ao preencher a badeja ou reabastecer o liquido no frasco, ele ndo deve ser misturado as outras resinas, pois alte-

racdes indesejadas nas propriedades do produto (cores e propriedades mecénicas e quimicas) poderéo ocorrer.

a. Agitar vigorosamente o produto na embalagem original por 5 minutos antes de usar.
Agitacdo insuficiente pode resultar em diferencas de cor e falhas de impresséo.

b. Imprimir os objetos de acordo com o manual de instrucées da impressora 3D. Selecionar o programa de
impresséo dima Print Stone bege ou
dima Print Stone cinza.

c¢. Remover completamente os residuos aderentes com ar comprimido.

d. Fazer uma pré-limpeza dos objetos impressos por 3 minutos em isopropanol com acessorios adequados
(consulte o item 2.2).
Atencéo: enxague vigorosamente o interior das estruturas com o pulverizador (isopropanol).

e. Repetir a etapa d em isopropanol puro por 2 minutos.
Atencdo: os objetos ndo devem permanecer no isopropanol por mais de 5 minutos, caso contrério eles ficardo
danificados.
Atencéo: enxague vigorosamente o interior das estruturas novamente com o pulverizador (isopropanol). Apés
alimpeza, verifique se os objetos impressos estao secos e sem residuos de solventes.

f. Realizar a exposicao subsequente do objeto impresso para polimerizacéo final na unidade de fotopolimeriza-
¢éo, de acordo com a tabela acima.
Atencdo: as propriedades finais dependem do cumprimento do processo de pés-cura recomendado.

4. Informagdes gerais
Observe cuidadosamente as instrugdes de seguranca a seguir, além de todas as instrucdes de processamento nas
outras segoes.
Este produto somente deve ser processado de acordo com as instrucdes de uso. Qualquer utilizagdo que viole estas
instrucdes é de responsabilidade exclusiva da equipe técnica responsavel pelo processamento do material.
4.1 Adverténcias e avisos de seguranca
Provoca irritacdo cutanea. Provoca lesdes oculares graves. Pode provocar uma reagdo alérgica cutanea. Nocivo
para os organismos aquéticos com efeitos duradouros. Lavar cuidadosamente apés o manuseio. Evitar a libertacao
para o ambiente. Usar luvas de protecdo / protecéo ocular / protecdo facial. Se entrar em contato com a pele: lavar
com dgua em abundancia. Se entrar em contacto com os olhos: Enxaguar cuidadosamente com &gua durante
varios minutos. Se usar lentes de contacto, retire-as, se tal Ihe for possivel. Continuar a enxaguar. Se causar irrita-
&0 ou erupgdo cutanea: consultar um médico.
4.2 Condicdes de armazenamento
Néo utilizar o material apds expirado o prazo de validade. Nao armazene em temperatura ambiente superior a 25°C
(77°F). Evitar luz solar direta. Armazene em local seco.
4.3 Instrucdes para descarte
Recomendacao: Descartar conforme a regulamentacéo vigentes.
Nao descartar o contetido ou as embalagens parcialmente vazias no lixo doméstico nem no sistema de esgoto.
Catélogo europeu de residuos: 180106 produtos quimicos que s&o compostos por ou contém substancias perigo-
sas.

5. Instrucdes quanto a reclamacdes
Indicar o niimero de lote e 0 nimero do artigo em toda e qualquer correspondéncia sobre o produto. Referéncia e
nimero de lote: veja a embalagem.

Informagdes adicionais podem ser encontradas na érea de download em:
www.kulzer.com/cara-print i
Ultima revisdo: 2021-07

Gebrauchsanweisung dima o Print Stone

1. Zweckbestimmung
Photopolymer zur Herstellung von Dentalmodellen. Nur zur Anwendung durch dentales Fachpersonal.
1.1 Indikationen
Zur 3D-Herstellung von Dentalmodellen
1.2 Kontraindikationen
Nicht zur Verwendung im Mund. Bei bekannter oder vermuteter Allergie gegen Bestandteile des Produktes ist die
Verwendung des Produktes kontraindiziert.
1.3 Potenzielle Nebenwirkungen
Uberempfindlichkeiten gegen das Produkt oder seine Bestandteile kénnen im Einzelfall nicht ausgeschlossen
werden.

2. Produkteigenschaften

2.1 PackungsgroBen/Lieferformen
1000 g Flasche
Verfligbare Farbvarianten: beige / grau

2.2 Zubehdr
Das Material kann auf Druckern mit einer Wellenldnge von 405 bzw. 385 nm verdruckt werden
(aktuell freigegebene Geréte — s. Tabelle unten):
- Stone beige: 405 und 385 nm Wellenlange
- Stone gray: nur 385 nm Wellenlange
Die Reinigung erfolgt im Reinigungsgerat, z. B. cara Print Clean pro oder Ultraschallbad. Die Nachhértung des
Materials muss mit einem geeigneten Belichtungsgerat erfolgen.

dima Print Stone beige
3D-Drucker / Hersteller Belichtungseinheit / Hersteller
e cara Print 4.0 o HiLite power 3D
e cara Print 4.0 pro Kulzer e cara Print LEDcure Kulzer
* MAX UV -
. o HiLite power 3D
* PRO2 UV Asiga y Kulzer
o PRO 4K e cara Print LEDcure
dima Print Stone gray
3D-Drucker / Hersteller Belichtungseinheit / Hersteller
. o HiLite power 3D
cara Print 4.0 pro Kulzer o cara Print LEDcure Kulzer
. e HiLite power 3D
MAX UV Asiga e cara Print LEDcure Kulzer

3.2 Anwendungsunterpunkte
Beim Befiillen des Vats oder beim Riickfiillen der Fliissigkeit in die Flasche, ist darauf zu achten, dass diese nicht
mit anderen Photopolymeren vermischt wird. Es kann sonst zu negativen Verénderungen des Produktes (Farbe,
mechanische und chemische Eigenschaften) kommen.
a. Vor der Verwendung das Produkt im Originalbehélter fiir 5 Minuten kréftig schiitteln.
Bei unzureichendem Schiitteln kdnnen Farbabweichungen und Druckfehler auftreten.
b. Objekte entsprechend der Bedienungsanleitung des 3D-Druckers drucken.
Druckprogramm dima Print Stone beige oder
dima Print Stone gray wéhlen.
Anhaftende Fliissigkeit mit Druckluft griindlich entfernen.
. Gedruckte Objekte fiir 3 Minuten in Isopropanol mit geeignetem Zubehdr (siehe Punkt 2.2) vorreinigen.
Hinweis: Die Innenseiten der Konstruktionen mit der Spritzflasche (Isopropanol) griindlich ausspiilen.
. Schritt d in reinem Isopropanol fiir 2 Minuten wiederholen.
Hinweis: Die Objekte sollten insgesamt nicht Ianger als 5 Minuten im Isopropanol verbleiben, da sie sonst
beschédigt werden konnen.
Hinweis: Die Innenseiten der Konstruktionen mit der Spritzflasche (Isopropanol) erneut griindlich ausspiilen.
Nach dem Reinigen darauf achten, dass die Objekte trocken und frei von Losungsmittelriickstanden sind.
. Das gedruckte Objekt zur abschlieBenden Polymerisation im Lichtpolymerisationsgerat entsprechend der
Tabelle nachbelichten.
Hinweis: Die endgiiltigen Eigenschaften hangen von der Einhaltung des empfohlenen Nachhartungsprozesses
ab.

4. Aligemeine Hinweise
Bitte beachten Sie sorgfaltig die folgenden Sicherheitshinweise sowie alle Verarbeitungshinweise in anderen Abschnit-
ten.
Dieses Produkt ist nur nach Gebrauchsanweisung zu verarbeiten. Jeglicher Gebrauch unter Nichtbeachtung dieser
Anweisungen liegt im Ermessen und in der alleinigen Verantwortung des zahnmedizinischen Fachpersonals.
4.1 Warn- und Sicherheitshinweise
Verursacht Hautreizungen. Verursacht schwere Augenverletzungen.
Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Schadlich fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.
Nach Gebrauch griindlich abwaschen. Freisetzung in die Umwelt vermeiden. Schutzhandschuhe / Augenschutz
/ Gesichtsschutz tragen. Bei Beriihrung mit der Haut: griindlich mit Wasser waschen. Bei Beriihrung mit den
Augen: einige Minuten lang vorsichtig mit Wasser ausspiilen. Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Maglich-
keit entfernen. Weiter ausspiilen. Bei Hautreizung oder Hautausschlag: Arzt aufsuchen.
4.2 Lagerungsbedingungen
Nach Ablauf des Verfalldatums darf das Material nicht mehr verwendet werden. Bei Raumtemperatur nicht Giber
25°C (77°F) lagern. Vor Sonnenlicht schiitzen. Trocken lagern.
4.3 Entsorgungshinweis
Empfehlung: Entsorgung geméB den behdrdlichen Vorschriften.
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Immer die aktuellste Firmware-Version des 3D-Druckers nutzen.
Schichtdicke: 50 pm / 70 pm / 100 pm
2.3 Zusammensetzung
Enthélt: (Meth-)Acrylat, das Monomere, Photoinitiatoren, Stabilisatoren (nur Stone gray: Polymerperlen) und
Pigmente enthalt
3. Produktanwendung
3.1 Verarbeitungseigenschaften

Material dima Print Stone beige/Stone gray

Homogenisierung 5 min schiitteln

Reinigungslosung Isopropanol (reinst)

Vorreinigung 3 min

Nachreinigung (frisches Bad) 2 min

o HiLite power 3D 2 x 5 min (1x Oberseite, 1x Unterseite)

Nachhértung e cara Print LEDcure gemaB Belichtungsprogramm

Verarbeitungstemperatur: 18-30 °C (64-86 °F) bei 3080 % Luftfeuchtigkeit.

Mode d’emploi dimac Print Stone

1. Usage
Photopolymére pour la fabrication de modéles prothétiques dentaires. Réservé a I'usage exclusif des professionnels den-
taires.
1.1 Indications
Pour la fabrication de modeéles dentaires par impression 3D.
1.2 Contre-indications
Ne pas utiliser en bouche. Lutilisation de ce produit est contre-indiquée en cas d'allergies connues ou présumées aux
composants de ce produit.
1.3 Effets secondaires potentiels
Ce produit ou I'un de ses composants peut dans certains cas particuliers causer des réactions d’hypersensibilité.
2. Caractéristiques du produit
2.1 Taille des emballages/modes de livraison
Bouteille de 1000 g
Couleurs disponibles : beige/gris
2.2 Accessoires
Le matériau peut étre imprimé avec des imprimantes utilisant une longueur d’onde de 405 ou 385 nm (voir le
tableau ci-dessous pour les dispositifs actuellement acceptés) :
- Stone beige : longueur d'onde 405 et 385 nm,
- Stone gray : longueur d'onde de 385 nm uniquement.
Le nettoyage doit étre effectué dans I'appareil de nettoyage (par ex., cara Print Clean pro ou bain a ultrasons). La post-
polymérisation du matériau doit étre effectuée a I'aide d’un appareil d’exposition adapté.

dima Print Stone beige

Imprimante 3D / Fabricant Dispositif de post-polymérisation / Fabricant

e cara Print 4.0 e HiLite power 3D

* cara Print 4.0 pro Kuzer * cara Print LEDcure Kulzer
* MAX UV .

: * HiLite power 3D
* PRO2 UV Asiga A Kulzer
o PRO 4K e cara Print LEDcure

dima Print Stone gray

Imprimante 3D / Fabricant Dispositif de post-polymérisation / Fabricant

o HiLite power 3D

Kulzer e cara Print LEDcure

cara Print 4.0 pro Kulzer

© HiLite power 3D

MAX UV o cara Print LEDcure

Asiga Kulzer

II convient de toujours utiliser la version de firmware la plus récente pour 'imprimante 3D.
Epaisseur des couches : 50 pm / 70 ym / 100 ym
2.3 Composition
Contenu : (méth-)acrylate contenant des monomeres, des photoinitiateurs, des stabilisateurs, (stone gray unique-
ment : bille de polymere), des pigments
3. Utilisation du produit
3.1 Propriétés de traitement

Inhalt und nicht restentleerte Verpackungen nicht mit dem Hausmiill entsorgen oder in die Kanalisation gelangen
lassen. Européischer Abfallkatalog: 180106 Ct die aus geféhrlichen Stoffen bestehen oder solche
enthalten.

5. Reklamationshinweis
Bei Riickmeldungen zum Produkt bitte immer Chargenbezeichnung und Artikelnummer angeben. Artikelnummer und
Chargenbezeichnung: Siehe Hinweis auf Verpackung.

Zusétzliche Informationen finden Sie im Downloadbereich unter:
www.kulzer.com/cara-print
Stand: 2021-07

3.2 Procédure d'utilisation
Lors du remplissage du bac ou lorsque le liquide est reversé dans la bouteille, veiller & ne pas le mélanger avec
d‘autres photopolymeéres pour ne pas dégrader les propriétés du produit (couleur, propriétés mécaniques et
chimiques).
a. Avant I'utilisation, agiter vigoureusement le produit dans son contenant d’origine pendant 5 minutes.
Si le produit n’est pas suffisamment agité, des écarts de couleur et des erreurs d’'impression peuvent se pro-
duire.
b. Imprimer les objets selon le mode d’emploi de I'imprimante 3D. Sélectionner le programme d'impression
dima Print Stone beige ou
dima Print Stone gray.
c. Retirer minutieusement le liquide adhérent avec de I"air comprimé.
d. Prénettoyer les objets imprimés pendant 3 minutes dans de I'isopropanol a I'aide des accessoires appropriés (voir
point 2.2).
Remarque : Rincer abondamment I'intérieur des structures a I'aide du flacon pulvérisateur (isopropanol).
e. Répéter I'étape d dans de I'isopropanol pur pendant 2 minutes.
Remarque : Les objets ne doivent pas rester dans I'isopropanol plus de 5 minutes, sous peine d’étre endomma-
gés.
Remarque : A nouveau, rincer abondamment I'intérieur des structures a I'aide du flacon pulvérisateur (isopro-
panol). Aprés le nettoyage, s'assurer que les objets imprimés sont secs et exempts de résidus de solvants.
. Réexposer 'objet imprimé pour la polymérisation finale dans I'appareil de polymérisation par la lumiére
conformément au tableau ci-dessus.
Remarque : Les propriétés finales dépendent du respect de la procédure de post-polymération recommandée.

4. Remarques générales
Veuillez respecter scrupuleusement les consignes de sécurité suivantes ainsi que toutes les instructions d’utilisation
figurant dans d’autres chapitres.
Ce produit doit étre utilisé conformément au mode d’emploi. Toute utilisation non conforme a ces instructions est a la
discrétion et a la seule responsabilité du prothésiste dentaire qui traite le produit.
4.1 Avertissements et consignes de sécurité
Provoque une irritation cutanée. Cause des Iésions oculaires graves. Peut provoquer une allergie cutanée. Nocif
pour les organismes aquatiques, entraine des effets néfastes a long terme. Nettoyer soigneusement apres la
manipulation. Eviter le rejet dans I'environnement. Porter des gants de protection / un équipement de protection
des yeux / du visage. Si le produit entre en contact avec la peau, laver abondamment & I'eau. En cas de contact
avec les yeux : Rincer avec précaution a I'eau pendant plusieurs minutes. Enlever les lentilles de contact si la
victime en porte et si elles peuvent étre facilement enlevées. Continuer a rincer. Contacter un médecin si des
irritations cutanées apparaissent.
4.2 Conditions de stockage
Ne pas utiliser le matériau apres la date d’expiration. Conserver a une température ne dépassant pas 25°C
(77°F). Eviter la lumigre directe du soleil. Conserver dans un endroit sec.
4.3 Consignes d’élimination
Recommandation : Elimination conformément aux réglementations officielles.
Ne pas jeter le contenu et les emballages qui n'ont pas été vidés avec les ordures ménageres et ne pas les
laisser s'écouler dans les égouts. Catalogue européen des déchets : 180 106 produits chimiques a base de subs-
tances dangereuses ou qui en contiennent.

5. Notification de réclamation
Veuillez rappeler le numéro de lot et le numéro de I‘article dans toute correspondance a propos du produit. Référence
et numéro de lot : Consulter la remarque sur I'emballage.

Des informations complémentaires sont disponibles dans I'espace de téléchargement & I'adresse suivante : www.kul-

—

Matériaux dima Print Stone beige/gray
Homogénéisation Agiter pendant cing minutes zer.com/
Solution de nettoyage Isopropanol (pur)
Prénettoyage 3 minutes
Post-nettoyage (rincage a I'eau claire) | 2 minutes

o HiLite power 3D 2 x 5 min (1x haut, 1x bas)

e cara Print LEDcure, conformément au
programme d'exposition

Post-polymérisation

Température de traitement : 18 a 30°C (64 a 86°F) avec une humidité de 30 a 80%.

QD Istruzioni per I'uso dimao Print Stone

1. Destinazione d’uso
Fotopolimero per la fabbricazione di modelli dentali. Destinato all’'uso solo da parte di personale odontotecnico specia-
lizzato.
1.1 Indicazioni
Per la fabbricazione 3D di modelli dentali
1.2 Controindicazioni
Non utilizzare nel cavo orale. L'uso di questo prodotto é controindicato in caso di allergia nota o presunta verso i
componenti di questo prodotto.
1.3 Potenziali effetti collaterali
Questo prodotto o i suoi componenti possono causare reazioni di ipersensibilita in determinati casi.

2. Caratteristiche del prodotto

2.1 Confezioni/Formati di fornitura
Flaconi da 1000 g
Tonalita disponibili: beige/grigio

2.2 Accessori
Il materiale puo essere stampato utilizzando stampanti con una lunghezza d’onda di 405 nm o0 385 nm (per i
dispositivi attualmente rilasciati, vedere la tabella seguente):
- Stone beige: lunghezza d'onda 405 e 385 nm,
- Stone grigio: solo lunghezza d'onda 385 nm.
La detersione avviene nel dispositivo di pulizia, ad esempio cara Print Clean pro o bagno a ultrasuoni. La post-
polimerizzazione del materiale deve essere eseguita con un dispositivo di esposizione adeguato.

dima Print Stone beige
Unita di post-polimerizzazione / Fabbricante

Stampante 3D / Fabbricante

* cara Print 4.0 * HiLite power 3D
© cara Print 4.0 pro Kulzer * cara Print LEDcure Kulzer
o MAX UV —

: * HiLite power 3D
e PRO 2 UV Asiga . 8 Kulzer
© PRO 4K cara Print LEDcure

dima Print Stone grigio
Unita di post-polimerizzazione / Fabbricante

Stampante 3D / Fabbricante

cara Print 4.0 pro Kulzer : ?él;gepﬁ?]‘;vfés cDure Kulzer
) * HiLite power 3D
MAX UV Asiga e cara Print LEDcure Kulzer

Utilizzare sempre I'ultima versione di firmware della stampante 3D.
Spessore dello strato: 50 pm / 70 pm / 100 ym
2.3 Composizione
Contenuto: monomeri contenenti (met-)acrilato, fotoiniziatori, stabilizzatori, (solo Stone grigio: perline polimeri-
che), pigmenti

3. Utilizzo del prodotto
3.1 Proprieta di lavorazione

Materiali dima Print Stone beige/grigio
0mogeneizzazione Agitare per cinque minuti
Soluzione detergente Isopropanolo (puro)
Prelavaggio 3 min
Risciacquo (risciacquo con acqua pulita)| 2 min

o HiLite power 3D 2 x 5 min (1 alto, 1 basso)

Post-polimerizzaizone R . . -
P o cara Print LEDcure secondo il programma di esposizione

Temperatura di lavorazione: 18-30 °C (64-86 °F) con umidita del 30-80%.

(ND Gebruiksaanwijzing dima o Print Stone

1. Beoogd doel
Fotopolymeer voor de vervaardiging van tandheelkundige modellen. Alleen voor gebruik door dentale professionals.
1.1 Indicaties
Voor de 3D-vervaardiging van tandheelkundige modellen
1.2 Contra-indicaties
Niet voor gebruik in de mond. Het gebruik van dit product is gecontra-indiceerd bij bekende of vermoedelijke aller-
gieén voor bestanddelen van dit product.
1.3 Eventuele bijwerkingen
Dit product of een van de bestanddelen ervan kan in bepaalde gevallen overgevoeligheidsreacties veroorzaken.

2. Producteigenschappen

2.1 Verpakkingsgrootten/leveringsvormen
Fles van 1000 g
Beschikbare tinten: beige / gray

2.2 Accessoires
Het materiaal kan worden geprint met printers met een golflengte van 405 nm of 385 nm (momenteel goedge-
keurde apparaten - zie de onderstaande tabel):
- Stone beige: golflengte van 405 en 385 nm,
- Stone gray: alleen golflengte van 385 nm.
Reiniging vindt plaats in het reinigingsapparaat, bijv. de cara Print Clean pro of een ultrasoon bad. Napolymerisatie
van het materiaal moet worden uitgevoerd met een geschikt uithardingsapparaat.

dima Print Stone beige
Eenheid voor napolymerisatie/ fabrikant

3D-printer/ fabrikant

e cara Print 4.0 « HiLite power 3D
© cara Print 4.0 pro Kulzer * cara Print LEDcure Kulzer
* MAX UV .

: * HiLite power 3D
*PRO2UV Asiga 8 Kulzer
© PRO 4K e cara Print LEDcure

dima Print Stone gray
Eenheid voor napolymerisatie/ fabrikant

3D-printer/ fabrikant

cara Print 4.0 pro Kulzer : ?:;:epﬁ?]‘:vfég cDure Kulzer
) * HiLite power 3D
MAX UV Asiga e cara Print LEDcure Kulzer

a-print
Date de révision : 2021-07

3.2 Procedura per I'uso
Quando si riempie la vaschetta o quando si rabbocca il liquido nel flacone, prestare attenzione che il liquido non
venga mescolato con altri fotopolimeri, altrimenti possono verificarsi cambiamenti negativi nelle proprieta del
prodotto (colore, meccanica e proprieta chimiche).
a. Prima dell'uso, agitare vigorosamente il prodotto nel contenitore originale per 5 minuti.
In caso di miscelazione insufficiente, possono verificarsi deviazioni del colore ed errori di stampa.
b. Stampare gli oggetti nel rispetto delle istruzioni per I'uso della stampante 3D. Selezionare il programma di
stampa dima Print Stone beige o
dima Print Stone grigio.
Rimuovere accuratamente il residuo di liquido utilizzando aria compressa.
. Eseguire una pulizia preliminare degli oggetti per 3 minuti in isopropanolo con i materiali idonei (vedere il
Punto 2.2).
Nota: pulire accuratamente I'interno delle strutture con il flacone spray (isopropanolo).
. Ripetere il passo d in isopropanolo puro per 2 minuti.
Nota: nel complesso gli oggetti non devono restare nell'isopropanolo per pit di 5 minuti, altrimenti vengono
danneggiati.
Nota: pulire ancora accuratamente I'interno delle strutture con il flacone spray (isopropanolo). Dopo la pulizia
assicurarsi che gli oggetti stampati siano asciutti e non presentino resti di solvente.
. Per la polimerizzazione conclusiva, fotopolimerizzare I'oggetto stampato nell’unita di fotopolimerizzazione,
attendendosi alla tabella qui sopra.
Nota: le proprieta finali dipendono dal rispetto del processo di fotopolimerizzazione raccomandato.

2o
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4. Informazioni generali
Si prega di osservare attentamente le seguenti istruzioni di sicurezza e tutte le note di lavorazione in altre sezioni.
Questo prodotto & destinato a essere utilizzato solo in conformita a queste Istruzioni per I'uso. Qualsiasi uso di questo
prodotto non conforme a queste istruzioni € a discrezione ed esclusiva responsabilita del dentista dell’operatore sanita-
rio.
4.1 Avvertenze di pericolo e sicurezza
Provoca irritazione cutanea. Provoca gravi danni oculari. Puo provocare una reazione allergica cutanea. Nocivo
per gli organismi acquatici con effetti di lunga durata. Lavare accur dopo la ione. Non disper-
dere nell'ambiente. Indossare guanti / proteggere gli occhi / il viso. In caso di contatto con la cute: lavare con
abbondante acqua. In caso di contatto con gli occhi: Sciacquare accuratamente per parecchi minuti. Togliere le
eventuali lenti a contatto se & agevole farlo. Continuare a sciacquare. Se si verifica irritazione o eruzione cutanea:
chiedere consiglio a/consultare un medico.
4.2 Condizioni di conservazione
Non utilizzare il materiale dopo la data di scadenza. Non conservare a una temperatura superiore alla tempera-
tura ambiente di 25°C (77°F). Non esporre alla luce diretta del sole. Conservare in un luogo asciutto.
4.3 Avvertenze per lo smaltimento
Raccomandazione: Smaltire nel rispetto dei regolamenti ufficiali.
Non smaltire il contenuto o confezioni parzialmente vuote insieme ai rifiuti domestici né permettere I'ingresso
nel sistema fognario. Catalogo europeo dei rifiuti: 180106 Sostanze chimiche pericolose o contenenti sostanze
pericolose.

5. Avvertenza per la procedura di reclamo

Si prega di indicare il numero di lotto e il numero dell'articolo in tutta I'eventuale corrispondenza sul prodotto. Numero
dell'articolo e numero del lotto: vedere la nota sulla confezione.

Ulteriori informazioni sono fornite alla nell'area di download all’indirizzo:
www.kulzer.com/cara-print
Aggiornamento al: 2021-07

3.2 Gebruiksprocedure
Bij het vullen van de tray of bij het teruggieten van de vioeistof in de fles, mag deze niet worden gemengd met
andere fotopolymeren, omdat anders negatieve veranderingen in de producteigenschappen (kleur, mechanische en
chemische eigenschappen) kunnen optreden.
a. Schud goed vaor gebruik in de originele verpakking gedurende vijf minuten.
Onvoldoende schudden kan leiden tot kleurafwijkingen en printfouten.
b. Print de objecten volgens de handleiding van de 3D-printer. Selecteer het printprogramma dima Print Stone
beige of dima Print Stone gray.
. Verwijder vloeistofresten grondig met perslucht.
. Voorreiniging van de geprinte voorwerpen gedurende drie minuten met isopropanol met behulp van de juiste
benodigdheden (zie 2.2).
Opmerking: Spoel de binnenkant van de structuren grondig met de spuitfles (isopropanol).
Herhaal stap d met pure isopropanol gedurende 2 minuten.
Opmerking: De objecten mogen niet langer dan 5 minuten aan de isopropanol worden blootgesteld, anders
raken ze beschadigd.
Opmerking: Spoel de binnenkant van de structuren nogmaals grondig met de spuitfles (isopropanol). Na het
reinigen moet u ervoor zorgen dat de geprinte objecten droog en vrij van oplosmiddelresten zijn.
. Belicht het geprinte object voor de uiteindelijke polymerisatie in het lichtpolymerisatieapparaat volgens de
bovenstaande tabel.
Opmerking: De uiteindelijke eigenschappen zijn afhankelijk van de naleving van het aanbevolen uithardings-
proces.

4. Algemene informatie
Neem de volgende veiligheidsinstructies en alle verwerkingsinstructies in andere hoofdstukken zorgvuldig in acht.
Dit product mag alleen worden gebruikt in overeenstemming met de gebruiksaanwijzing. EIk gebruik dat niet in over-
eenstemming is met deze gebruiksaanwijzing, is naar goeddunken en voor de volledige verantwoordelijkheid van de
dentale professional.
4.1 Waarschuwings- en veiligheidsinstructies
Veroorzaakt huidirritatie. Veroorzaakt ernstige schade aan de ogen. Kan een allergische huidreactie veroorzaken.
Schadelijk voor in het water levende organismen, met langdurige gevolgen. Grondig wassen na hantering. Lozing
in het milieu vermijden. Beschermende handschoenen / oogbescherming / gelaatsbescherming dragen. Bij contact
met de huid: Wassen met veel water. Bij contact met de ogen: Voorzichtig spoelen met water gedurende een aantal
minuten; contactlenzen verwijderen, indien mogelijk; blijven spoelen. Bij huidirritatie of uitslag: Medisch advies/
hulp inroepen.
4.2 Bewaren
Gebruik het materiaal niet meer wanneer de houdbaarheidsdatum is overschreden. Niet bewaren bij temperaturen
boven de 25°C (77°F). Direct zonlicht vermijden. Droog bewaren.
4.3 Informatie over afvoer

a0
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Gebruik altijd de nieuwste firmwareversie van uw 3D-printer.
Laagdikte: 50 ym /70 ym /100 pm
2.3 Samenstelling
Bevat: (meth-)acrylaat bevattende monomeren, foto-initiatoren, stabilisatoren, (alleen Stone gray: polymeerparel),
pigmenten
3. Gebruikswijze
3.1 Verwerkingseigenschappen

Materialen dima Print Stone beige / gray
Homc Vijf minuten schudden
Reinigingsoplossing Isopropanol (puur)
Voorreiniging 3 min
Nareiniging (verse spoeling) 2 min

e HiLite power 3D 2 x 5 min (1x boven, 1x onder)

Napolymerisatie o cara Print LEDcure conform het blootstellingsprogramma

Verwerkingstemperatuur: 18-30°C (64-86°F) bij 30-80% luchtvochtigheid.

Aanbeveling: Afvoeren volgens de officiéle voorschriften.

De inhoud en gedeeltelijk gebruikte verpakkingen mogen niet worden weggegooid met het huishoudelijk afval of
worden weggespoeld via het riool. Europese afvalcatalogus: 180106 Chemicalién die uit gevaarlijke stoffen bestaan
of deze bevatten.

5. Klachtenmelding
Vermeld bij alle correspondentie over het product het lotnummer en het artikelnummer. Artikelnummer en lotnummer:
Zie opmerking op de verpakking.

Meer informatie vindt u in de downloadsectie: www.kulzer.com/cara-print
Status: 2021-07



(B> Bruksanvisning dimao Print Stone

1.Anvéndningsomrade
Fotopolymer for tillverkning av dentala modeller. Endast for anvéndning av dental personal.
1.1 Indikation
For 3D-tillverkning av dentala modeller
1.2 Kontraindikationer
Ska inte anvdndas i munnen. Anvandning av produkten &r kontraindicerad vid kénda eller missténkta allergier mot
komponenter i produkten.
1.3 Potentiella biverkningar
Produkten eller nagot av dess innehallsamnen kan i specifika fall orsaka Gverkénslighetsreaktioner.

2. Produktegenskaper
2.1 Forpackningsstorlekar/leveransformer
1000 g flaska
Tillgéngliga nyanser: beige/gra
2.2 Tillbehdr
Materialet kan skrivas ut med skrivare med en vaglangd pa 405 eller 385 nm (for tillgéngliga enheter — se tabellen
nedan):
- Stone beige: 405 och 385 nm vaglangd,
- Stone gray: Endast 385 nm vaglangd.
Rengdringen utgdrs i rengoringsenheten, t.ex. cara Print Clean pro eller ett ultraljudsbad. Efterhdrdning av materialet
maste utforas med en lamplig exponeringsenhet.

dima Print Stone beige
Efterhardningsenhet / tillverkare
o HiLite power 3D

3D-skrivare / tillverkare
e cara Print 4.0

* cara Print 4.0 pro Kulzer * cara Print LEDcure Kulzer
o MAX UV —

: e HiLite power 3D
* PRO 2 UV Asiga 8 Kulzer
© PRO 4K e cara Print LEDcure

dima Print Stone gray
Efterhardningsenhet / tillverkare

o HiLite power 3D

e cara Print LEDcure

e HiLite power 3D
o cara Print LEDcure

3D-skrivare / tillverkare

cara Print 4.0 pro Kulzer Kulzer

MAX UV Asiga Kulzer

3.2 Underpunkter for applicering
Nér du fyller brickan eller fyller pé flaskan med vétskan far den inte blandas med andra fotopolymerer eftersom
negativa fordndringar i produktens egenskaper (farg, mekaniska- och kemiska egenskaper) kan intraffa.
a. Skaka ordentligt i originalbeh&llaren i fem minuter fére anvandning.
0m du inte skakar tillrédckligt kan det leda till fargvariationer och utskriftsfel.
b. Skriv ut foremalen enligt instruktionsmanualen som medfdljer 3D-skrivaren. Valj utskriftsprogrammet dima
Print Stone beige eller dima Print Stone gray.
¢. Avldgsna noggrant rester av vétska med hjélp av tryckluft.
d. Forrengor de utskrivna foremalen i tre minuter i isopropanol med hjalp av lampliga tillbehdr (se punkt 2.2).
Observera: Rengor strukturernas insida noga med hjélp av sprayflaskan (isopropanol).
e. Upprepa steg d med ren isopropanol i tva minuter.
Observera: Foremalen far inte vara i isopropanol i mer an fem minuter, annars kan de skadas.
Observera: Rengor strukturernas insida noga igen med hjélp av sprayflaskan (isopropanol). Kontrollera efter
rengdringen att de utskrivna faremalen &r torra och fria frén IGsningsmedelsrester.
f. Placera det utskrivna foremalet for slutgiltig polymerisering i fotopolymeriseringsenheten enligt tabellen ovan.
Observera: De slutgiltiga egenskaperna ar beroende av att den rekommenderade efterhardningsprocessen
foljts.

4. Allmanna anvisningar
Observera noga féljande sékerhetsanvisningar och alla bearbetningsanmérkningar i andra avsnitt.
Denna produkt &r avsedd att anvandas endast i enlighet med den hér bruksanvisningen. Om produkten anvénds pa ett
satt som inte &r forenligt med dessa anvisningar sker detta enligt beslut av ansvarig dental personal, som tar fullt
ansvar for beslutet.
4.1 Varningar och sdkerhetsanvisningar
Irriterar huden. Orsakar allvarliga 6gonskador.
Kan orsaka allergisk hudreaktion. Skadliga langtidseffekter for vattenlevande organismer. Tvatta noga efter hante-
ring. Undvik utsldpp i naturen. Anvénd skyddshandskar/dgonskydd/ansiktsskydd. Vid kontakt med huden: Tvétta med
mycket vatten. Vid kontakt med dgonen: Skolj forsiktigt med vatten i flera minuter. Ta ur eventuella kontaktlinser om
det gar latt. Fortsétt att skdlja. Vid hudirritation eller hudutslag: Kontakta/uppsok lakare.
4.2 Forvaring (Lagring)
Anvénd inte materialet efter utgangsdatum. Forvaras i rumstemperatur, ej over 25 °C (77 °F). Férvaras skyddat fran
solljus. Forvaras torrt.
4.3 Avfallshantering
Rekommendation: Avfallshantering enligt géllande foreskrifter.
Kassera inte innehallet eller delvis tomda forpackningar i hushallsavfallet eller avioppet. Europeisk avfallskatalog:
180106 Kemikalier som bestér av eller som innehaller farliga amnen.

Anvénd alltid den senaste firmwareversionen for din 3D-skrivare.
Lagertjocklek: 50 pm/70 pm/100 pm
2.3 Sammanséttning
Innehall: (Met)akrylat som innehaller monomerer, fotoinitiator, stabiliserare (endast Stone gray: polymerpérla), pig-
ment
3. Produktanvandning
3.1 Beredningsegenskaper

Material dima Print Stone beige/gray
Homogenisering Skaka i fem minuter
Rengdringslosning Isopropanol (ren)
Férrengbring 3 min
Efterrengdring (ren skoljning) 2 min.

e HiLite power 3D 2 x 5 min
(1x hogst upp, 1x langst ned)
e cara Print LEDcure i enlighet med exponeringsprogrammet

Efterhdrdning

Beredningstemperatur: 18-30 °C (64-86 °F) vid 30-80 % luftfuktighet.

Bruksanvisning dimao Print Stone

1. Bruksformal
Fotopolymer for fremstilling av tannmodeller. Kun til bruk av tannleger.
1.1 Indikasjoner
For 3D-produksjon av tannmodeller
1.2 Kontraindikasjoner
Ikke til bruk i munnen. Bruk av dette produktet er kontraindisert ved kjent allergi eller mistanke om allergi overfor
dette produktet materialets komponenter.
1.3 Potensielle bivirkninger
Produktet eller et av produktets komponenter kan i enkelte tilfeller forarsake allergiske reaksjoner.

2. Produktegenskaper
2.1 Emballasjestorrelser/leveringsformer
1000 g flaske
Tilgiengelige nyanser: beige / gré
2.2 Tilbehgr
Materialet kan skrives ut ved hjelp av skrivere med en belgelengde pa 405 eller 385 nm (navaerende utgitte enheter
— se tabellen nedenfor):
- Stone beige: 405 og 385 nm bglgelengde,
- Stone gray: kun 385 nm belgelengde.
Rengjeringen foregdr i renseapparatet, f.eks. cara Print Clean pro eller ultralydbad. Etterherding av materialet skal
utferes med en egnet eksponeringsenhet.

dima Print Stone beige
Etterherdingsenhet / produsent
* HiLite power 3D

3D-skriver / produsent
e cara Print 4.0

* cara Print 4.0 pro Kulzer * cara Print LEDcure Kulzer
* MAX UV .

; * HiLite power 3D
* PRO2 UV Asiga A Kulzer
e PRO 4K e cara Print LEDcure

dima Print Stone gray

3D-skriver / produsent Etterherdingsenhet / produsent
e HiLite power 3D
e cara Print LEDcure
e HiLite power 3D
e cara Print LEDcure

cara Print 4.0 pro Kulzer Kulzer

MAX UV Asiga Kulzer

Bruk alltid den nyeste fastvareversjonen for 3D-skriveren.

Lagtykkelse: 50 pm / 70 ym / 100 ym

2.3 Sammensetning

Innhold: (met-)akrylatholdige monomerer, fotoinitiatorer, stabilisatorer (bare Stone gray: polymerperle), pigmenter

3. Produktbruk
3.1 Behandlingsegenskaper

Materialer dima Print Stone beige / gray
Homogenisering Rist i fem minutter
Rengjgringslgsning Isopropanol (ren)
Forrengjering 3 min.
Etterrens (ny skylling) 2 min.

 HiLite power 3D 2 x 5 min. (1x topp, 1x bunn)

Etterherding « cara Print LEDcure i henhold til eksponeringsprogram

Behandlingstemperatur: 18-30 °C (64—86 °F) ved 30-80 % fuktighet.
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5.
Uppge batchnummer och artikelnumret i all korrespondens om produkten. Artikelnummer och batchnummer: Se upp-
gift pé forpackningen.
Ytterligare information finns pa nedladdningssidan pa: www.kulzer.com/cara-print
Version: 2021-07

3.2 Praktiske underelementer
Ved fylling av kar eller ved etterfylling av vaeske i flasken mé den ikke blandes med andre fotopolymerer, da det
ellers kan oppsta negative endringer i produktets eg per (farge, iske og kjemiske egenskaper).
a. Rist kraftig i originalbeholderen i fem minutter for bruk.
Utilstrekkelig risting kan fore til fargevariasjoner og trykkfeil.
b. Skriv ut objektene i henhold til bruksanvisningen som fglger med 3D-skriveren. Velg utskriftsprogrammet
dima Print Stone beige eller dima Print Stone gray.
c. Fjern gjenvarende vasker grundig med trykkluft.
d. Forrens de utskrevne objektene i tre minutter i isopropanol ved & bruke passende rekvisita (se punkt 2.2).
Merk: Skyll innsiden av strukturene grundig med sprayflasken (isopropanol).
e. Gjenta d med ren isopropanol i to minutter.
Merk: Objektene ber ikke forbli i isopropanolen i mer enn fem minutter, ellers vil de bli skadet.
Merk: Skyll innsiden av strukturene grundig pa nytt med sprayflasken (isopropanol). Etter rengjeringen, kon-
troller at de utskrevne objektene er torre og uten rester av Isemidler.
f. Plasser det utskrevne objektet for endelig polymerisering i fotopolymerisasjonsenheten i henhold til tabellen
ovenfor.
Merk: De endelige egenskapene avhenger av at den anbefalte etterherdingsprosessen folges.

4. Generelle anvisninger
Folg naye folgende sikkerhetsinstruksjoner og alle behandlingsinstruksjoner i andre seksjoner.
Dette produktet kan bare behandles i henhold til bruksanvisningen. All bruk i strid med disse instruksjonene er etter
tannlegens skjgnn og ansvar.
4.1 Advarsler og sikkerhetsregler
Irriterer huden. Gir alvorlig syeskade.
Kan fordrsake en allergisk hudreaksjon. Skadelig, med langtidsvirkning, for liv i vann. Vask grundig etter handtering.
Unnga utslipp til miljoet. Benytt vernehansker/vernebriller/ansiktsskjerm. Ved hudkontakt: Vask med mye vann. Ved
kontakt med gynene: Skyll forsiktig med vann i flere minutter. Fiern eventuelle kontaktlinser dersom dette enkelt lar seg
gjore. Fortsett skyllingen. Ved hudirritasjon eller utslett: Sok legehjelp.
4.2 Oppbevaringsbetingelser
Ikke bruk materialet etter utlgpsdatoen. Oppbevares ved romtemperatur pa hayst 25 °C (77 °F). Oppbevares vekk fra
sollys. Oppbevares pa et tort sted.
4.3 Merknader om kassering
Anbefaling: Avhendes i samsvar med gjeldende lover og forskrifter.
Innhold og ikke-tom emballasje far ikke avhendes sammen med vanlig t fall eller havne i avigpssyste-
met. Den europeiske avfallslisten: 180106 Kjemikalier som bestar av eller inneholder farlige stoffer.

5. Reklamasjonsvarsel
Oppgi partinummeret og artikkelnummer i all korrespondanse angaende produktet. Artikkelnummer og partinummer:
Se merknad pa pakningen.
Ytterligere informasjon finner du p& nedlastingssiden pa: www.kulzer.com/cara-print
Redaksjonen avsluttet: 2021-07
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Brugervejledning dimao Print Stone

1. Anvendelse
Fotopolymer til fremstilling af tandmodeller. Ma kun anvendes af dentalt fagpersonale.
1.1 Indikationer
Til 3D-fremstilling af tandmodeller
1.2 Kontraindikationer
Ikke til brug i munden. Anvendelse af dette produkt er kontraindiceret ved kendt eller misteenkt allergi over for
bestanddelene af dette produkt.
1.3 Potentielle bivirkninger
Dette produkt eller en af dets komponenter kan i serlige tilfelde forarsage allergiske reaktioner.

2. Produktegenskaber
2.1 Pakkestarrelser/forsyningsformularer
1000 g flaske
Tilgengelige nuancer: beige / gré
2.2 Tilbehor
Materialet kan udprintes ved hjelp af printere med en belgelaengde pa 405 eller 385 nm (aktuelt udgivne enheder —
se tabel nedenfor):
— Stone beige: 405 og 385 nm bglgelengde,
— Stone gray: Kun 385 nm belgeleengde.
Rensningen foregar i rensningsanordningen, f.eks. cara Print Clean pro eller ultralydsbad. Efterheerdning af materialet
skal udfgres med en passende eksponeringsanordning.

dima Print Stone beige
Efterhardningsenhed / Producent
* HiLite power 3D

3D-printer / Producent
e cara Print 4.0

© cara Print 4.0 pro Kulzer o cara Print LEDcure Kulzer
© MAX UV -

. * HiLite power 3D
* PRO 2 UV Asiga ! Kulzer
© PRO 4K e cara Print LEDcure

dima Print Stone gray
Efterhaerdningsenhed / Producent

* HiLite power 3D

e cara Print LEDcure

 HiLite power 3D

e cara Print LEDcure

3D-printer / Producent

cara Print 4.0 pro Kulzer Kulzer

MAX UV Kulzer

Asiga

Brug altid den seneste firmwareversion af din 3D-printer.
Lagtykkelse: 50 pm /70 ypm / 100 ym
2.3 Sammenstning
Indhold: (Meth-)acrylat, der inkluderer monomerer, fotoinitiatorer, stabilisatorer, (kun Stone gray: polymerperle),
pigmenter
3. Produktanvendelse
3.1 Bearbejdningsegenskaber

Materialer dima Print Stone beige / gray
Homogenisering Ryst i fem minutter
Rensningsopl@sning Isopropanol (ren)
Forrensning 3 min.
Efterrensning (frisk skylning) 2 min.

e HiLite power 3D 2 x 5 min. (1x top, 1x bund)
e cara Print LEDcure i overensstemmelse
med eksponeringsprogrammet

Efterhaerdning

Bearbejdningstemperatur: 18-30 °C (64-86 °F) ved 30-80 % luftfugtighed.

(D Kayttdoohjeet dimao Print Stone

1. Kéyttotarkoitus
Fotopolymeeri hammasmallien valmistamiseen. Vain hammashoidon ammattilaisten kaytton.
1.1 Kayttotarkoitus
3D-hammasmallien valmistamiseen
1.2 Kontraindikaatiot
Ei kéytettavaksi suussa. Jos henkild on tai hénen epailladn olevan allerginen jollekin tdméan tuotteen ainesosalle,
taman tuotteen kayttd on kontraindisoitu.
1.3 Mahdolliset sivuvaikutukset
Téma tuote tai yksi sen komponentti voi tietyissa tapauksissa aiheuttaa yliherkkyysreaktioita.

2. Tuotteen ominaisuudet
2.1 Pakkauskoot/toimitusmuodot
1000 g:n pullo
Saatavana olevat sévyt: beige/harmaa
2.2 Lisévarusteet
Materiaalin voi tulostaa tulostimilla, joiden aallonpituus on 405 tai 385 nm (talla hetkelld julkaistut laitteet — katso alla
oleva taulukko):
— Stone beige: aallonpituus 405 ja 385 nm,
— Stone gray: vain aallonpituus 385 nm.
Puhdistus tapahtuu puhdistuslaitteessa, esim. cara Print Clean pro -laitteessa tai ultradénipesurissa. Materiaalin jal-
kikovetus on tehtévé sopivalla kovetuslaitteella.

dima Print Stone beige
Jalkikovetusyksikko / valmistaja
* HiLite power 3D

3D-tulostin /
e cara Print 4.0

* cara Print 4.0 pro Kulzer * cara Print LEDcure Kulzer
© MAX UV —

: * HiLite power 3D
* PRO 2 UV Asiga ; Kulzer
* PRO 4K e cara Print LEDcure

dima Print Stone gray
Jélkikovetusyksikko / valmistaja

 HiLite power 3D

e cara Print LEDcure

 HiLite power 3D

e cara Print LEDcure

3D-tulostin /

cara Print 4.0 pro Kulzer Kulzer

MAX UV Asiga Kulzer

Kéyta aina 3D-tulostimen uusinta laiteohjelmistoversiota.

Kerrospaksuus: 50 pm / 70 ym / 100 pm

2.3 Koostumus
Sisélto: (Met-)akrylaatti, joka sisaltdd monomeerejd, fotoinitiaattoreita, stabilointiaineita (vain Stone gray: polymee-
rirae), variaineita

3. Tuotteen kéyttd
3.1 Kasittelyominaisuudet

Materiaalit
Homogenisointi
Puhdistusliuos
Esipuhdistus
Jélkipuhdistus (uusi liuos)

dima Print Stone beige / gray
Ravistele viisi minuuttia
Isopropanoli (puhdas)

3 min

2 min

e HiLite power 3D 2 x 5 min (1x yldpuoli, 1x alapuoli)

Jalkikovetus o cara Print LEDcure kovetusohjelman mukaisesti

Kasittelylampdtila: 18-30 °C (64-86 °F) kosteuden ollessa 30-80 %.

3.2 Anvendelsesunderpunkter
Ved pafyldning af karret eller ved genopfyldning af vasken i flasken ma den ikke blandes med andre fotopolymerer,
da der ellers kan forekomme negative @ndringer i produktets egenskaber (farve, mekaniske og kemiske egenska-
ber).
a. Ryst kraftigt i den originale beholder i fem minutter for brug.
Utilstraekkelig rystning kan resultere i farvevariationer og udprintningsfejl.
b. Udprint objekterne i henhold til brugervejledningen, der fulgte med 3D-printeren. Vaelg udprintningsprogram-
met dima Print Stone beige eller dima Print Stone gray.
Fjern resterende veesker grundigt ved hjelp af trykluft.
. Forrens de udprintede genstande i tre minutter i isopropanol ved hjelp af passende forbrugsstoffer
(se punkt 2.2).
Bemaerk: Skyl indersiden af strukturerne grundigt med sprayflasken (Isopropanol).
Gentag trin d ved hjeelp af ren isopropanol i to minutter.
Bemaerk: Objekterne ma ikke forblive i Isopropanol i mere end fem minutter, ellers vil de blive beskadiget.
Bemaerk: Skyl igen indersiden af strukturerne grundigt med sprayflasken (Isopropanol). Efter rensning skal du
serge for, at den printede del er tor og fri for rester af oplgsningsmiddel.
. Placer det udprintede objekt til endelig polymerisering i fotopolymeriseringsenheden i henhold til tabellen
ovenfor.
Bemerk: De endelige egenskaber afhanger af overholdelsen af den anbefalede efterhardningsproces.

e o

—

4. Generelle anvisninger
Veer omhyggelig med at overholde falgende sikkerhedsinstruktioner og alle bearbejdningsanvisninger i andre afsnit.
Dette produkt er kun beregnet til at blive brugt i overensstemmelse med denne brugervejledning. Enhver brug af dette
produkt, der ikke er i overensstemmelse med disse instruktioner, er tandleegens eget ansvar.
4.1 Advarsler og forholdsregler
Forarsager hudirritation. Forarsager alvorlig gjenskade.
Kan forarsage allergisk hudreaktion. Skadelig for vandlevende organismer, med langvarige virkninger. Vask grundigt
efter handtering. Undga udledning i miljoet. Beer y 1andsker/aj yttelse/ansigtst ttelse. Ved
kontakt med huden: Vask med rigeligt vand. Ved kontakt med gjnene: Skyl forsigtigt med vand i flere minutter. Fjern
eventuelle kontaktlinser, hvis dette kan geres let. Fortseet skylning. Ved hudirritation eller udslet: Sag leegehjelp.
4.2 Opbevaringsbetingelser
Materialet ma ikke anvendes efter udlsbsdatoen. Ma ikke opbevares ved en rumtemperatur pa mere end
25°C (77°F). Holdes veek fra sollys. Skal opbevares pa et tort sted.
4.3 Anvisninger for bortskaffelse
Anbefaling: Bortskaffes i overensstemelse med de officielle regler.
Bortskaf ikke indhold eller delvis tom emballage med husholdningsaffaldet, og lad det komme ind i kloaksystemet.
Det europaiske affaldskatalog: 180106 Kemikalier, der bestar af eller indeholder farlige stoffer.

5. Reklamationsanvisning

Angiv batchnummer og artikelnummer i al korrespondance angéende produktet. Artikelnummer og batchnummer: Se
bemaerkning pa emballagen.

Yderligere oplysninger kan findes pa downloadsiden pa: www.kulzer.com/cara-print

Ajourfart: 2021-07

3.2 Kayton lisétiedot
Téytettédessd astiaa tai lisattdessa nestetta pulloon sité ei saa sekoittaa muihin fotopolymeereihin, silla muuten seu-
rauksena voi olla negatiivisia muutoksia tuoteominaisuuksissa (viri, mekaaniset ja kemialliset ominaisuudet).
a. Ravistele voimakkaasti alkuperéisastiassa viiden minuutin ajan ennen kayttod.
Riittdm&ton ravistelu voi johtaa varivaihteluihin ja tulostusvirheisiin.
b. Tulosta esineet 3D-tulostimen mukana toimitetun oppaan mukaisesti. Valitse tulostusohjelmaksi dima Print
Stone beige tai dima Print Stone gray.
c. Poista jéljelle jadnyt neste huolellisesti paineilmalla.
d. Esipuhdista tulostettuja esineitd kolme minuuttia isopropanolissa kéyttdmalla asianmukaisia vélineita (katso
kohta 2.2).
Huomaa: huuhtele rakenteiden sisdpuolet huolellisesti suihkepullolla (isopropanoli).
e. Toista vaihe d kéyttdmalla puhdasta isopropanolia kahden minuutin ajan.
Huomaa: ala jata esineita isopropanoliin yli viideksi minuutiksi, jotta ne eivét vaurioidu.
Huomaa: huuhtele rakenteiden sisdpuolet uudelleen huolellisesti suihkepullolla (isopropanoli). Varmista puh-
distuksen jélkeen, eftd tulostetut esineet ovat kuivia ja ettd niissd ei ole liuotinaineen jaamia.
f. Aseta tulostettu esine lopullista polymerointia varten fotopolymerointiyksikkoon edelld olevan taulukon mukai-
sesti.
Huomaa: lopulliset ominaisuudet méaaréytyvét suositellun jélkikovetusprosessin noudattamisen mukaan.

4.Yleisia ohjeita
Noudata huolellisesti seuraavia turvaohjeita ja muiden osien kaikkia kasittelyhuomautuksia.
Tama tuote on tarkoitettu kaytettavéksi vain ndiden kayttoohjeiden mukaisesti. Tamén tuotteen kaytto muuten kuin néi-
den ohjeiden mukaisesti tapahtuu hammasléaketieteen ammattilaisen harkinnassa ja omalla vastuulla.
4.1 Varoitus- ja turvallisuusohjeet
Arsyttdd ihoa. Vaurioittaa silmid vakavasti.
Voi aiheuttaa allergisen ihoreaktion. t vesielidille, p ia haittavaikutuksia. Pese huolellisesti kasittelyn
jalkeen. Valtd padsya ympéristoon. Kaytd suojakésineitd/silmiensuojainta/kasvonsuojainta. Jos tuotetta joutuu iholle:
pese runsaalla vedelld. Jos kemikaalia joutuu silmiin: Huuhdo huolellisesti vedelld usean minuutin ajan. Poista mah-
dolliset piilolinssit, jos sen voi tehda helposti. Jatka huuhtomista. Jos ilmenee ihodrsytysta tai ihottumaa: Hakeudu
laékariin.
4.2 Sdilytysolosuhteet
Ald kdytd materiaalia sen viimeisen kayttopaivan jalkeen. Ei saa séilyttad yli 25 °C:n (77 °F:n) huoneenlammdssa.
Pidé poissa auringonvalosta. Sailytd kuivassa.
4.3 Havitysohjeet
Suositus: Havitetadn virallisten madrédysten mukaisesti.
Pakkauksen siséltdd tai osittain tyhjennettyja pakkauksia ei saa havittda kotitalousjétteiden mukana eiké kaataa vie-
mériin. Euroopan jateluettelo: 180106 Kemikaalit, jotka koostuvat vaarallisista aineista tai sisaltavat niit.

5. Valitusohjeet

limoita erdnumero ja tuotenumero kaikessa tuotetta koskevassa kirjeenvaihdossa. Tuotenumero ja eranumero: Katso
huomautus pakkauksessa.

Lisétietoja on lataussivulla osoitteessa www.kulzer.com/cara-print

Painos: 2021-07



