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Betriebsanleitung
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1 Geltungsbereich

1.1 Allgemein

Palamat® elite ist eingetragenes Warenzeichen der Kulzer GmbH.

Diese Betriebsanleitung gilt fiir:

Bestell-Nr. Typ und Ausstattung Ausgabe

66057661 Palamat elite 100 V 2017-07 / 66035693/11
66057662 Palamat elite 120 V

66057663 Palamat elite 230 / 240 V

1.2 Bezeichnung und Typ des Gerates

Bezeichnung der Maschine Maschinentyp Giiltig ab Serien-Nr.
Polymerisationsgerat fur Kalt- und HeiBpolymerisate Palamat elite 2017-07-ff

1.3 EG-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, Kulzer GmbH, Leipziger StraBe 2,
63450 Hanau (Germany), dass das nachfolgend
bezeichnete Gerat aufgrund seiner Konzipierung

und Bauart sowie der von uns in Verkehr gebrachten
Ausflihrung den einschlagigen Sicherheits- und Ge-
sundheitsanforderungen der EG-Richtlinie entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des
Gerates verliert diese Erkldrung ihre Gltigkeit.

KULZER

WIT4U1 ERINIEALS GROUP

Konformitétserkldrung
Declaration of Conformity

HerstellerManufacturer:  Kulzer GmbH
Leipziger Strale 2
63450 Hanau / Germany

Hiermit wird bestatigt, dass das Gerét
It is herewith confirmed that the unit

Palamat elite

Druckpolymerisationsgeral zur Herstellung von Prothesen
Pressure pot device for the fabrication of dentures

den grundlegenden Anforderungen entspricht / complies with essential requirements of

« Niederspannungsrichtiine 2014/35/EU
= low-tension Directive 2014/35/EU

« Richtlinie Gber elekiromagnetische Vertraglichkeit (EMV) 2014/30/EU
» Directive concerning electromagnetic compatibility (EMC) 2014/30/EU

Angewandte Mormen / Standards applied:

DIN EN 61010-1:07-2011 antsprichticomplias with EN 61010-1:2010 wndiand IEC 81010~

1:2010+Cor.:2011

DIN EN 61326-01:2013-07 entsprichitomplies with EN 613262013 und/nd IEC 61326-1:2012
DIN EN 61010-2-010:05-2015 entspricht/complies with EN 61010-2-010:2014 undfand

IEC 81010-2-010:2014

Nachfolgende Person ist b
zusammenzustellen:

limSchtigt die rek hnlschan Dt

Following person is authorized to compile all relevant technical documentation:

Mame: Dr. Eva-Regina Trasken

Anschrift: Leipziger Strafie 2
63450 Hanau
Deutschland

Han, ayﬁ &/::7
Ort und Datum #
Place and Date

/ § e
= 4

g f‘ﬁﬁj = . o
V. Dr. Eva-Regina Trésken iV. Sascha Simon

Global Regulatory C Gilobal quality n

Konformitilserklanung Palamat efite NENA ab 01.07.2017  Version 3 Seite 1von 1




Betriebsanleitung
Polymerisationsgerat fur Kalt- und HeiBpolymerisate

2 Hinweise fiir den sicheren Betrieb
2.1 Bildzeichenerkldarung
Bildzeichen Wortmarke Erklarung
Achtung! Sicherheitsrelevante Kapitel und Abschnitte innerhalb der

Betriebsanleitung.

Hinweis! Hinweise innerhalb der Betriebsanleitung zur optimalen Nutzung
des Gerates.

HeiBe Oberflache! HeiBe Oberflache.
Verbrennungsgefahr.

> & B

Druckluftversorgung | Anschluss Arbeitsdruck 3 bis 10 bar.

—f\\ 3...10 bar

oder Bezeichnung

LUFT / AIR
0 Druckablass HeiBer Dampf.
é oder Verbriihungsgefahr.
A A A Wasserablass Wasserablass zum Entleeren des Polymerisationsbehalters.
oder Bezeichnung
WASSER / WATER
G WEEE Altgerateentsorgung nach WEEE
X Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG).
(3
|
Zertifikat (Registrierung / Zulassung) vom
@E‘ Gesundheitsministerium Russischer Féderation.

2.2 Transportschaden

Das Gerat ist stoBempfindlich, da es elektronische Bauteile enthalt. Daher ist sowohl beim Transport als auch bei der Lage-
rung besondere Vorsicht geboten. Die von Kulzer versandte Ware wurde vor dem Versand genau kontrolliert. Das Geréat wird
ordnungsgemaB geschitzt und verpackt geliefert.

Bitte Uberprifen Sie nach Erhalt der Lieferung das Geréat auf Transportschaden. Bei Feststellung von Schaden melden Sie
diese bis spédtestens 24 Stunden nach Auslieferung dem Transportunternehmen. Auf keinen Fall darf ein beschadigtes Gerat
aufgestellt oder mit einem beschadigten Gerat gearbeitet werden.

23 Betreiberpflichten

Der Betreiber hat, tUber die Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften des Herstellers hinaus, die Pflicht fir die Einhaltung und
Umsetzung der gesetzlichen Verpflichtungen am Arbeitsplatz zu sorgen, z.B. Einweisungspflicht, Arbeitsschutzgesetz sowie
alle weiteren gultigen Vorschriften und Gesetze.

Fir die Arbeiten an und mit dem Gerét sind anhand der Betriebsanleitung und aufgrund der durchzufiihrenden Arbeiten
vom Betreiber schriftliche Anweisungen in verstandlicher Form zu erstellen und in der Sprache der Beschéftigten bekannt
zu machen.

2.4 Geratebuch

Wir empfehlen das Fiihren eines Geratebuches. In diesem Geréatebuch sind Priifungen, sowie alle wesentlichen Arbeiten
(z.B. Instandsetzungen, Anderungen) zu dokumentieren.




2.5 Sicherheitshinweise

Die Effektivitat der Sicherheitshinweise beziiglich des Schutzes der Personen, des Umgangs mit dem Gerét und des
Umgangs mit dem Bearbeitungsgut unterliegt wesentlich dem Verhalten der an diesem Gerat beschéaftigten Personen.

Achtung!
A Vor Inbetriebnahme diese Betriebsanleitung sorgféltig lesen, die Angaben beachten, um Fehler und dadurch
bedingte Schaden, insbesondere Gesundheitsschaden, zu vermeiden.
Fiir die Aufstellung und den Betrieb des Gerétes sind, auBer den Angaben in dieser Betriebsanleitung,
die jeweils national giiltigen Gesetze, Vorschriften und Richtlinien zu beachten.

HeiBe Oberflache!
Die Metaliflache des Drucktopfs kann sich vergleichbar einem Kochtopf stark erwarmen.
Das Beriihren dieser Flache ist zu vermeiden.

Achtung!
Netzanschluss und Stecker sind vor Gebrauch auf Beschadigung zu prifen.
Wenn Schaden vorhanden sind, darf das Gerat nicht mit dem Netz verbunden werden.

Arbeiten an der elektronischen Ausriistung des Geréates dirfen nur durch Kulzer, Kulzer-Servicepartner oder geschultes
Fachpersonal und nur im sicheren (spannungsfreiem) Zustand durchgefiihrt werden.

Es durfen nur zugelassene Originalersatzteile und -zubehore verwendet werden. Die Verwendung anderer Teile birgt
unbekannte Risiken und ist in jedem Fall zu unterlassen.

Die Funktionstichtigkeit und Sicherheit des Gerétes ist nur gewahrleistet, wenn die notwendigen Priifungen, Wartungs- und
Instandsetzungsarbeiten durch Kulzer, Kulzer-Servicepartner oder geschultes Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Fur eventuelle aus einem Defekt / einer Fehlfunktion des Gerates herriihrende Schaden in Folge von unsachgemaBen Instand-
setzungen, welche nicht durch Kulzer-Servicepartner oder durch von uns geschultes Personal durchgefiihrt wurden, oder
im Falle, dass bei einem Teileaustausch nicht Originalersatz-/ Zubehorteile verwendet wurden, haftet die Kulzer GmbH nicht.

Achtung!

A Beim Befiillen und Entleeren des Topfes mit Wasser ist Vorsicht geboten!
Gefahr von Kurzschluss / Stromschlag durch in das Gerat eindringendes Wasser!
Wasser nicht verschiitten! Gehause ggf. abtrocknen!

3 BestimmungsgemaéaBe Verwendung

Das Polymerisationsgerat Palamat elite ist ein Laborgerat zum Polymerisieren von Kalt- und HeiBpolymerisaten fiir
zahntechnische Anwendungen.

Der funktionelle Aufbau des Gerétes ist speziell auf die Verarbeitungstechnologie von Kalt- und HeiBpolymerisaten abge-
stimmt. Die Polymerisation erfolgt bei einem Arbeitsdruck von 2 bar, der durch einen integrierten Druckminderer fest einge-
stellt ist.

Ein Manometer im Bedienfeld zeigt nach Druckbeaufschlagung den Nenndruck an. Bei einer Druckbelastung von tber 2,8 bar
im Innenraum des Drucktopfes &ffnet das Sicherheitsventil automatisch.

3.1 Arbeitsregeln

Achtung!
A Gerdt nicht fiir nachfolgend beschriebene Tatigkeiten einsetzen:

B Das Gerat darf nicht zur Erwdrmung oder Zubereitung von Nahrungsmitteln verwendet werden.
Keine Behandlung und Verwendung von leicht brennbaren Materialien, Flussigkeiten & Gasen.
Keine Bildung von explosiven Gemischen.

Keine Materialien, Verfahren, die eine unkontrollierte Volumenexpansion im Drucktopf hervorrufen.

Zur Verarbeitung nur reines Leitungswasser verwenden.

Achtung!
A Destilliertes, deionisiertes Wasser oder andere Fliissigkeiten diirfen nicht verwendet werden!
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Polymerisationsgerat fiir Kalt- und HeiBpolymerisate

4 Lieferumfang

1 x Gerét, Netzstecker, Betriebsanleitung
1 x Druckluftschlauch, Tille, Schlauchschelle
1 x Abdeckhaube

Als Sonderzubehor erhaltlich:

64708303 Druckluftwartungseinheit
66009729 Silikonschlauch, rot
66056911 Kivettenablagekorb

5 Geratebeschreibung
Frontseite
1
2
O wuLzER
4 3
5
1)  Deckel 4) Druckanzeige
2) Drucktopf 5) Netzschalter mit LED Anzeige

3) Anzeige Temperaturstufe mit Status-LED

Versorgungsanschliisse Riickseite

ii —
°® —
7 | | 9
10
6) Netzanschluss mit Sicherungshalter 9) Anschluss flir Wasserablassschlauch
7)  Druckluftanschluss 10) Druckablass mit Schallddmpfer

8) Wasserablassventil




Detailansicht Bedienelement

® .
7000 100°C Palamat elite
o 14
1 . 100°C h:min
/,’/ /(212°F) :
12 —=
e ——— 15
13 " 16
45°C
I(GED)
11) Taste Heizen 14) Start / Stop Button
12) Taste Select fir Auswahl der Temperaturstufe 15) Timer
13) Drucktaste 16) Timer plus / minus-Taste
6 Aufstellen, Installation und Inbetriebnahme

Das Gerat ist auf einer festen, nicht brennbaren Flache (Labortisch 500 x 370 x 500 mm) so aufzustellen, dass sich ein
waagerechter sicherer Stand ergibt.

Umgebungsbedingungen:

Temperaturbereich 0°C (32°F) bis 40°C (104°F)
Relative Luftfeuchte zwischen 30% und 75%
Netzspannung + 10% vom Nennwert
Verwendung nur in Innenrdumen

Keine direkte UV-Einstrahlung

Max. 2.000 m Uber NN

Uberspannungskategorie I

Verschmutzungsgrad 2

Druckluftanschluss:

B An der Geraterlickseite Druckluftanschluss (7) herstellen.
Maximaler Eingangsdruck 10 bar.

@ Hinweis!
Die Druckluft muss trocken und sauber sein!
Bei Stérungen oder Schadensfillen infolge schlechter Druckluftqualitit / Versorgung,
ist jegliche Gewahrleistung ausgeschlossen!
(Siehe Sonderzubehor Kapitel 4.)

Elektrischer Anschluss:

B Vor Inbetriebnahme priifen, ob die Nennspannung mit der auf dem Typenschild angegebenen Nennspannung
A des Gerétes Ubereinstimmt. Das Gerét an eine Schukosteckdose anschlieBen.

B Gerat nur Gber mitgeliefertes Netzanschlusskabel betreiben!
Im Falle eines Austausches ist darauf zu achten, dass die Ummantelung der Netzanschlussleitung fiir eine
Temperatur von 100°C (212°F) (oder héher) zugelassen ist.

Abwasseranschluss (Silikonschlauch rot nicht im Lieferumfang enthalten):

B Schlauchverbindung zum Wasserablass (9) an der Geraterlickseite installieren.
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7 Arbeiten mit dem Palamat elite

Achtung!
A Uberpriifen Sie den Inhalt des Versandkartons und vergleichen Sie ihn mit dem in der Betriebsanleitung
aufgefiihrten Lieferumfang (siehe Kapitel 4 Lieferumfang).

Vor der Inbetriebnahme ist zu priifen, ob die Angaben auf dem Typenschild und die drtlichen Netzanschlussdaten
Ubereinstimmen.

Das Polymerisationsgerat Palamat elite ist mit einer flexiblen Netzanschlussleitung mit Kaltgeratestecker und
Schutzkontaktstecker versehen. Netzanschlussleitung und Stecker sind vor Gebrauch auf Beschéadigung zu prifen.
Wenn Schaden vorhanden sind, darf das Gerat nicht mit dem Netz verbunden werden.

Das Polymerisationsgerat Palamat elite ist Uber vorschriftsmaBig installierte Steckdosen mit Schutzleiteranschluss
(Schutzklasse I) mit dem Netz zu verbinden. Der Netzstecker und Netzsteckdose muss vom Benutzer leicht zu
erreichen sein.

71 Drucktopf
Zum Offnen des Deckels (1) SchlieBhebel senkrecht stellen. Deckel um 90° drehen, kippen und aus dem Behalter nehmen.

Nach Ablauf der Polymerisationszeit wird zum Offnen des Deckels der Griff in senkrechte Stellung gebracht.

Der Deckel kann erst herausgenommen werden, wenn er sich nach vélliger Druckentlastung in den Topf gesenkt hat.

Das Einsetzen und SchlieBen des Deckels erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Es ist darauf zu achten, dass der Auflagebigel
des Deckels in den Mulden des Topfrandes sitzt.

Offnen und SchlieBen des Drucktopfs

1)  Griff in senkrechte Stellung bringen und Deckel um 90° drehen
2) Deckel leicht kippen
3) Deckel entnehmen

SchlieBvorgang in umgekehrter Reihenfolge.

7.2 Befiillen mit Wasser

mit eingelegten Objekten, immer unter dem oberen Ende des Luftzufuhrstutzens liegen.
Gerat nicht unter flieBendem Wasser befillen.
Vor Einflillen des Wassers Uberpriifen, ob Wasserablassventil an der Geraterlickseite geschlossen ist.

f Das Gerat darf nicht ohne Wasser aufgeheizt werden. Mindestflllstandhdhe 4 cm. Die Filllstandhdhe muss, auch

Zur Verarbeitung nur reines Leitungswasser verwenden.
Destilliertes, deionisiertes Wasser oder andere Fliissigkeiten diirfen nicht verwendet werden!
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7.2.1  Ubertemperatursicherungen

Der Palamat elite ist mit zwei Ubertemperatursicherungen, die bei einer Temperaturiiberschreitung von
A 110°C (230°F) ausldsen, ausgestattet.

Im Auslésefall wird der Heizkreis sofort unterbrochen.

Bitte kontrollieren Sie Ihre Mindestfillstandhéhe.

Hinweis!
@ Das Zuriicksetzen der Ubertemperatursicherungen kann nur durch geschultes Servicepersonal erfolgen.

Kontaktieren Sie Ihren zustéandigen Servicepartner (siehe Kapitel 11 Service).

7.3 Polymerisation

Um das Gerat einzuschalten, driicken Sie den Netzschalter (5) auf der Geratefrontseite. Der Netzschalter signalisiert durch
Aufleuchten, dass das Gerét in Betrieb genommen wurde. Kurzzeitig wird die Software-Version im Timer Display (15) ange-
zeigt.

7.3.1  Auswahl Temperaturstufe

100°C
Die gelbe LED signalisiert das momentan ausgewéahlte Temperaturprogramm. /“S—B%/W
Die Auswahl erfolgt vor Prozessbeginn mittels der Select-Taste. 100°C
/@1zF)
Die Select-Taste ist wahrend des Prozesses gesperrt.
5586
/(3TF)
Weiterhin signalisiert das Blinkverhéltnis der LED den momentanen Temperaturstatus.
45°C
l A fh . O 7 (113°F)
ufheizen.
L O Kurzes Ausschalten der LED
75% 25%
| | Temperatur erreicht.
O Permanentes Leuchten der LED
100%
| [ _] Abkiihlen.
O Kurzes Einschalten der LED
75% 25%
Auswahl Stufe Polymerisations- | Standby Prozess Druckbeauf- Timer
art Temperatur Temperatur schlagung
45°C (113°F) Kaltpolymerisation 45°C (113°F) 45°C (113°F) automatisch frei editierbar
55°C (131°F) Kaltpolymerisation 55°C (131°F) 55°C (131°F) automatisch frei editierbar
100°C (212°F) HeiBpolymerisation 100°C (212°F) 100°C (212°F) manuell frei editierbar
70°C -100°C HeiBpolymerisation 70°C (158°F) 70°C -100°C manuell fest eingestellt *)
(158°F — 212°F) (Kulzer Wasserbad) (158°F - 212°F)
*) Das Kulzer Wasserbad beinhaltet eine fest definierte Temperaturrampe (siehe Kulzer Materialien):
70°C (158°F) =» Verweildauer 90 min =¥ Aufheizen innerhalb 30 min auf 100°C (212°F) =¥ Verweildauer 30 min.
7.3.2 Timer-/ Anzeige @
9 Palamat®elite
Der Prozesstimer wird mittels der Timer Plus / Minus-Taste (16) eingestellt.
Die max. Timerzeit betragt 9:59 h:mm. —
Nach Erreichen der Prozesstemperatur blinkt der Doppelpunkt, und der Timer lauft e mfale
rickwarts als Countdown in Minutenschritten ab. Ein Verstellen des Timers ist wahrend E o j

des Ablaufs nicht mdglich.

Anhand einer fest definierten Zeit-/ Temperatursteuerung beim Kulzer Wasserbad, wird
die Restzeit Uber den internen Prozessor errechnet und ausgegeben.

Die Restzeit kann, je nach Wasserfullmenge und Anzahl der Kivetten im
Polymerisationstopf, variieren.

Wurde ein Fehler erkannt, wird dieser ebenfalls in der Timeranzeige angezeigt. Fehlermeldungen werden mit einem , E*
gekennzeichnet (z.B. E 01). Eine Tabelle mit den mdglichen Fehlermeldungen finden Sie im Kapitel 10 (Hinweise Funktions-
stérung).
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7.3.3 Starten eines Prozesses

Die Stand-by Temperatur wird nach dem Driicken der Taste Heizen (11) ' 14
automatisch angefahren und gehalten. "N —— /
Der Status wird Uber die gelbe Status-LED auf dem Button signalisiert.
Nach Erreichen der Stand-by Temperatur kann das ‘
A Polymerisationsgut eingelegt werden.
Bei HeiBpolymerisation ist es erforderlich, 13— 16
den Deckel wahrend der Aufheizphase zu schlieBen.

Verwenden Sie ausschlieBlich einen Kivettenablagekorb mit einer
Temperaturbesténdigkeit bis 120°C (248°F).

Polymerisationsgut vorsichtig einlegen und entnehmen. Verbriihungsgefahr!

Die Druckbeaufschlagung erfolgt bei den Programmstufen 45°C (113°F) und 55°C (131°F) automatisch mit dem Driicken

des Button Start / Stop (14). Den Druckluftstatus kdnnen Sie der Status LED am Druck Button (13) entnehmen.

Eine leuchtende Status LED signalisiert ein gedffnetes Druckventil. Der Drucktopf sollte nun mit max. 2 bar beaufschlagt sein.
Eine zusétzliche Kontrolle erhalten Sie durch die Druckanzeige (4).

Bei den Programmstufen 100°C (212°F) und Kulzer-Wasserbad kann bei Bedarf die Druckluft manuell zugeschaltet werden.

Nach Timerablauf entweicht die Druckluft automatisch und es ertdnt ein akustisches Signal. Verbriihungsgefahr!

7.4 Entleeren des verunreinigten Wassers

Drucktopf schlieBen, Silikonschlauch zur Entleerung auf die an der Rickwand des Gerétes befindliche Schlauchttlle (9)
stecken, Netzschalter betatigen, Wasserablassventil (8) 6ffnen, und Drucktaste (13) betéatigen. Nachdem das Wasser aus dem
Drucktopf geblasen wurde, Drucktaster (13) erneut driicken. Wasserablassventil schlieBen, Netzschalter ausschalten.

120°C (248°F) zu verwenden. Ein entsprechender Schlauch kann tber Kulzer GmbH bezogen werden (Best.-Nr.:

f Zum Entleeren des Wassertanks, ist ausschlieBlich ein Silikonschlauch mit einer Temperaturbestandigkeit von min.
66009729 - Silikonschlauch rot). Der Silikonschlauch gehért nicht zum Lieferumfang!

Beim Entleeren des Wassertanks kann sich der Silikonschlauch stark erwérmen. Verbriihungsgefahr!

7.5 AuBerbetriebnahme

B Verunreinigtes Wasser entleeren (sieche Kapitel 7.4 Entleeren des verunreinigten Wassers)
B Gerat Uber Netzschalter (5) ausschalten

B Netzstecker ziehen (6)

B Mogliche Materialreste mit Schwammtuch entfernen

7.5.1 Altgerateentsorgung nach WEEE
Elektro- und Elektronikgeriategesetz (ElektroG)

Dieses Gesetz legt die Anforderungen an die Produktverantwortung nach Richtlinie 2002/96/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate Ausgabe 2005-05-03 fest. Es bezweckt vorrangig die Vermeidung von
Abféllen von Elektro- und Elektronikgeraten und dartber hinaus die Wiederverwendung, die stoffliche Verwertung und andere
Formen der Verwertung solcher Abfélle, um die zu beseitigende Abfallmenge zu reduzieren, sowie den Eintrag von Schadstof-
fen aus Elektro- und Elektronikgeraten in Abfalle zu verringern.

&

Fur detaillierte Informationen tber die fachgerechte Entsorgung ausgedienter Altgerate kontaktieren Sie unser
Call-Center unter der kostenlosen Rufnummer 0 800 / 437 25 22 bzw. wenden Sie sich bitte direkt an lhren Handler
oder die Kulzer Niederlassung in Ihrem Land.

51

©

|
@ Wichtig!
Gekennzeichnete Geréte diirfen nicht Giber die kommunalen Entsorgungsstellen entsorgt werden.
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8 Instandhaltung

Reinigung nur bei gezogenem Netzstecker (6) durchfiihren. Das Gerat mit einem feuchten Tuch reinigen, dabei darauf achten,
dass kein Wasser in das Gerategehduse gelangt. Keine aggressiven Reinigungsmittel (Scheuerpulver, Losungsmittel) verwen-

den.

Das Gerét besteht aus Makrolonteilen, die nur mit milden Reinigungsmittel oder Athanol (96%ig) gereinigt werden diir-
fen. Ersatzsicherungen kdnnen tber Kulzer GmbH oder den Fachhandel bezogen werden, und kénnen vom Kunden direkt

gewechselt werden.

A\

9 Technische Daten

Achtung!

Vor dem Sicherungswechsel unbedingt Netzstecker ziehen!

Leistungsaufnahme

650 W

Nennspannung / Sicherungstyp

100V, 2 x T8A /250 V
120V, 2 x T6,3A /250 V
230/240V,2xT4A/250V

Nennfrequenz 50 /60 Hz
Schutzklasse 1
Verschmutzungsgrad 2
Druckanschluss 3 bis 10 bar
Nenndruck 2 bar

max. Betriebsdruck 2,8 bar

Betriebstemperatur Wasser

45°C (113°F) / 55°C (131°F) / 100°C (212°F)
Abweichung +/- 2,5°C (4,5°F) bzw. ca. 5%

GerédtemalBe Bendtigte Stellflache
Hoéhe ca. 340 mm ca. 500 mm
Breite ca. 360 mm ca. 370 mm
Tiefe ca. 350 mm ca. 500 mm
Gewicht ca. 6 kg
10 Hinweise Funktionsstérung
Fehlermeldungen
Fehler Ursache Lésung
E 98 Fuhlerbruch /-Kurzschluss (Heizplatte) ® Gerat ausschalten.

ab Software | oder
Version C 14 | automatische Software-Sicherheitsabschal-
tung aufgrund erhéhter Temperatur.

® Wasserfillstandshohe Uberprifen (siehe Kapitel 7.2 Befiillen mit Wasser).
® Geréat ca. 10 min. abkuhlen lassen.

® Sollte sich der Fehler nicht beseitigen lassen, so verstandigen Sie bitte
Ihren zusténdigen Servicepartner (siche Kapitel 11 Service).

E 99 Fuhlerbruch /-Kurzschluss (Wasserbad)
oder

automatische Software-Sicherheitsabschal-
tung aufgrund erhéhter Temperatur.

® Gerat ausschalten.
® Wasserfillstandshohe Uberprifen (siehe Kapitel 7.2 Befiillen mit Wasser).
® Gerat ca. 10 min. abkuhlen lassen.

® Sollte sich der Fehler nicht beseitigen lassen, so verstandigen Sie bitte
Ihren zusténdigen Servicepartner (sieche Kapitel 11 Service).

E 01 Versuchter Prozessstart ohne Timer.

® Prozesstimer stellen (siehe Kapitel 7 Arbeiten mit dem Palamat elite).

E 02 Verursachter Prozessstart ohne (vorherige)
Heizfunktion.

® Stand-by Heizfunktion aktivieren (siehe Kapitel 7.3.3 Starten eines
Prozesses).

@ Sollte sich der Fehler nicht beseitigen lassen, so verstandigen Sie bitte
Ihren zustandigen Servicepartner (siehe Kapitel 11 Service).




Betriebsanleitung
Polymerisationsgerat fiir Kalt- und HeiBpolymerisate

11 Service

E' E Gerne stehen wir lhnen fir Fragen, Kommentare und Anregungen zur Verfligung.

Ansprechpartner in den Landern und weitere Informationen finden Sie direkt mit dem nebenstehenden

y QR-Code oder auf unserer Homepage www.kulzer.com

[=] 7,5

www.kulzer.com
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1 Scope of validity

1.1 General

Palamat® elite is a registered trademark of Kulzer.

These operating instructions apply to:

Order no. Type Features Edition

66057661 Palamat elite 100 V 2017-07 / 66035693/11
66057662 Palamat elite 120 V

66057663 Palamat elite 230 / 240 V

1.2 Designation and type of the unit

Designation of the machine

Type of machine Valid from Serial no.

Polymerization unit for cold- and hot-curing resins

Palamat elite 2017-07-ff

1.3 EC - Declaration of Conformity

We, Kulzer GmbH, Leipziger StraBe 2, 63450 Hanau
(Germany), hereby declare that the design, structure
and version introduced to the market of the unit
described below correspond to the relevant safety
and health requirements of the EU Directive.

This declaration shall become invalid in the event
of an alteration made to the unit without our prior
authorisation.

KULZER

MITIUI EHIVIZALS BRDUP

Konformitétserkldrung
Declaration of Conformity

HerstellerManufacturer:  Kulzer GmbH
Leipziger Strale 2
63450 Hanau / Germany

Hiermit wird bestatigt, dass das Gerét
It is herewith confirmed that the unit

Palamat elite

Druck isath zur b g ven Prothesen
Pressure pot device for the fabrication of dentures

den grundlegenden Anforderungen entspricht / complies with essential requirements of

« Niederspannungsrichtiine 2014/35/EU
= low-tension Directive 2014/35/EU

« Richtlinie Gber elekiromagnetische Vertraglichkeit (EMV) 2014/30/EU
» Directive concerning electromagnetic compatibility (EMC) 2014/30/EU

Angewandte Mormen / Standards applied:

DIN EN 61010-1:07-2011 antsprichticomplias with EN 61010-1:2010 wndiand IEC 81010~
1:2010+Cor.:2011

DIN EN 61326-01:2013-07 entsprichtcompiies with EN 61326:2013 undfnd IEC 61326-1:2012
DIN EN 61010-2-010:05-2015 entspricht/complies with EN 61010-2-010:2014 undfand

IEC 61010-2-010:2014

Nachfolgende Person ist bevollméchtigt die hnischen Unterlag
zusammenzustellen:
Following person is authorized to compile all relevant technical documentation:

Mame: Dr. Eva-Regina Trasken

Anschrift: Leipziger Strafie 2
63450 Hanau
Deutschland

] -
AL f’

vina HZAHT g ;r/&j = i § . ST

Ort und Datum 4 iV, Dr. Eva-Regina Trasken i.\. Sascha Simon

Place and Date Global y Ci Glabal quality t

Kenformititserklarung Palamat efite NENA ab 01.07.2017  Version 3 Seite 1 von 1




Operating Instructions
Polymerization unit for hot- and cold-curing resins

2 Information on safe operation
21 Explanation of symbols
Symbol Text Explanation
Attention! Safety-relevant chapters and sections within these operating inst-
A ructions.
Note! Information within the operating instructions on the optimum use
[@ of the unit.
Hot surface! Hot surface.
& Risk of getting burned.

Compressed air Connection - operating pressure 3 to10 bars.

supply
" > 3..10bars

~

or designation
LUFT / AIR

I Pressure release Hot vapor.
Aor O Risk of scalding.

A A A Water drainage Water drainage for emptying the polymerization pot.
or designation
WASSER / WATER

G WEEE Disposal of old equipment according to WEEE
}‘4 Electrical and Electronic Equipment Act (ElektroG).
—©

|

Registration certificate according to the
@ﬁ-‘ ministry of health of the Russian federation.

2.2 Transport damage

The unit is sensitive to shock, because it contains electrical components. Particular care must therefore be taken during
transportation as well as storage. The equipment shipped by Kulzer was checked thoroughly prior to shipment.
The unit is correctly protected and packed when delivered.

Check the unit for damage after receiving it. If it is damaged, report this to the transportation company within 24 hours
of delivery. Under no circumstances, install or work with a damaged unit.
2.3 Operator’s obligations

In addition to complying with the statutory regulations specified by the manufacturer, the operator must ensure the statutory
obligations are observed and implemented in the workplace, i.e. he must train his personnel and comply with industrial safety
legislation and any other regulations or laws in force.

For working on and with the machine, the operator must draw up written instructions in understandable form and give these
to his employees in their own language. These instructions must be based on the operating manual and written in light of the
work to be performed.

24 Unit book

We recommend to keep a unit book. All tests and essential works (e.g. repair work, modifications) must be documented
in this book.




2.5 Safety instructions

The effectiveness of the safety instructions with regard to personnel protection, handling the unit and handling the processed
product is to a large degree dependent on the behaviour of the staff working with the equipment.

Caution!
A Prior to initial operation, carefully read through these Operating Instructions and observe the information in
order
to avoid errors and subsequent damage, particularly damage to health.
In addition to the instructions in this operating manual, comply with the national laws, regulations,
and directives in your country when setting up and operating the unit.

Hot surface!
The metal surface of the pressure pot may heat up considerably similar to a cooking pot.
Avoid touching the surface.

Caution!
Power cable and plug must be checked for damage prior to operation.
If any damage is found, the unit must not be connected to the mains.

Work on electronic equipment in the unit must be carried out by Kulzer, Kulzer service partners or qualified, specialist
personnel only and when the equipment is in a safe status (de-energised).

Only use authorised original spare parts and accessories. Avoid other parts as they hide unknown risks.

The operability and safety of the unit is only guaranteed if the necessary tests, maintenance and repair work is carried out
by Kulzer, Kulzer service partners or trained, specialist personnel.

For possible damage coming from a fault / malfunction of the unit due to improper repair, which was not carried out by
Kulzer service partners or by personnel trained by us or in cases where original spare / accessory parts were not used
during a part replacement, Kulzer GmbH is not liable.

Caution!
Be careful when filling and emptying the pot!

Risk of short circuit / electric shock owing to water which has penetrated into the unit!
Do not spill water! If required dry the housing with a cloth!

3 Use in accordance with specifications
The Palamat elite polymerization unit is a laboratory unit for polymerizing cold- and hot-curing resins for dental applications.

The functional design of the unit is specifically matched with processing methods of cold-and hot-curing resins.

The polymerization is performed at an operating pressure of 2 bars which is calibrated by an integrated pressure reduction
valve. A pressure gauge on the operating panel shows the nominal pressure after pressurization. At a pressure of more than
2.8 bars within the pressure pot the safety valve opens automatically.

3.1 Working rules

Attention!
A The following must be observed when working with the unit:
The unit must not be used to heat up or prepare food.
Do not process or use readily flammable materials, liquids or gases.
Avoid the formation of explosive mixtures.

Do not use materials which may cause uncontrolled volume expansion in the pressure pot.

Use only clean tap water for processing.

Attention!
Distilled, deionized water or other liquids may not be used!
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4 Scope of delivery

1 x unit, mains plug, operating instructions
1 x Compressed air hose, nozzle, hose clip
1 x Covering hood

Available as special accessories:

64708303 Maintenance unit for compressed air
66009729 Silicone hose, red
66056911 Flask basket

5 Description of the unit
Front view
1
2
O wuLTFER
4 3
5
1) Lid 4) Pressure display
2) Pressure pot 5) Power switch with LED

3) Display-temperature stage with status LED

Supply connections - rear

i} —"
- —
7 | | 9
10
6) Mains connection with fuse holder 9) Connection for water drainage hose
7) Compressed air connection 10) Pressure release with silencer

8) Water drainage valve




Detailed view - operating panel

® "
7000 100°C Palamat elite
o 14
1 4 100°C h:min
/,’/ /(212°F) :
12 —
e —15
N Z(131°F)
13 =% 16
45°C
qCGED)
11) Heat key 14) S_tart / Stop key
12) Selection key for temperature stage 15) Timer
13) Pressure key 16) Timer plus / minus key
6 Setting up, installation and putting into operation

The unit must be placed on a solid, fire-resistant surface (laboratory desk: 500 x 370 x 500 mm) in a way to ensure a safe
horizontal position.

Ambient conditions:

Temperature range 0°C (32°F) to 40°C (104°F)
Relative humidity between 30% and 75%
Mains voltage + 10% from the nominal value
Use only indoors

No direct exposure to UV light

Max. 2.000 m above sea level

Overvoltage category I

Pollution degree 2

Compressed air connection:

B Connect to compressed air supply using the connection at the rear of the unit (7).
Maximum pressure: 10 bar.

[Ig Note!
The compressed air must be clean and dry!
Any guarantee claims shall be excluded in case of malfunctions or damage resulting from
inadequate compressed air supply!
(See special accessories chapter 4.)

Mains connection:

B Prior to operating, check whether the nominal voltage corresponds to the value indicated on the type plate
the unit. The unit must be connected to an earthing contact socket.

B Unit may only be operated with the enclosed power cord!
If the power cord is exchanged, make sure that the sheathing of the power cord is suitable for the use
at a temperature of 100°C (212°F) (or above).

Water drainage connection (silicone hose, red not included in the scope of delivery):

B Connect hose connection with the connection for water drainage (9) at the rear of the unit.
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7 Working with the Palamat elite

Attention!
A Check the content of the shipping carton and compare with the scope of delivery described in the operating
instructions (see chapter 4 scope of delivery).

Prior to operation it must be verified whether the information provided on the type plate correspond with the local
power supply data.

The Palamat elite polymerization unit features a cold-appliance plug and a safety plug. Power cord and plug must
be checked for damage prior to the use. If any damage is found, the unit must not be connected to the mains

supply.

The Palamat elite polymerization must be connected to the mains supply via properly installed sockets with
protective conductor connections (protection class I). The user must have easy access to the plug and mains socket.

71 Pressure pot
To open the lid (1), locking lever must be in upright position. Turn the lid by 90°, tilt it and remove it from the pressure pot.

After completing the polymerization process, the handle must be in a perpendicular position to open the lid.

The lid can only be removed if it has been lowered into the pot after release of pressure.

The lid is inserted and closed in reverse order. It must ensured that the supporting strut of the lid fits into the grooves on the
pressure pot rim.

Opening and closing the pressure pot

4 =

!!l‘

- @3:“-‘% . < s
A

1 2 - 3 .

1) Place handle in perpendicular position and turn lid by 90°
2) Tilt lid slightly
3) Remove lid

The pot is closed in reverse order.

7.2 Filling with water

The unit must not be heated without water. Minimum filling level: 4 cm. Even if objects are placed in,
A the filling level is always below the upper end of the air supply fitting.

Do not fill the unit under running water.

Prior to filling with water, check if the water discharge valve at the rear of the unit is closed.

Use only pure tap water for processing.
Distilled, deionized water or other liquids may not be used!




7.2.1 Overtemperature protection

The Palamat elite unit is equipped with two overtemperature protections which are activated if the temperature
is exceeded by 110°C (230°F).

In the event of activation of the fuses, the heating circuit is interrupted.

Please check your minimum filling level.

Note!
@ The overtemperature protections may only be reset by trained service personnel.

Contact your responsible service agent (see chapter 11 Service).

7.3 Polymerization

To switch on the unit, press the power switch (5) at the front of the unit. The power switch is lit and indicates that the unit
has been started up. The software version is shown in the Timer Display (15) for a short period.

7.3.1 Selecting the temperature stage

.~ 100°C
The yellow LED indicates the currently selected temperature program. /ZS—S%/W
The select-key is used for selecting prior to the polymerization process. 100°C
/1)
The select-key is deactivated during the process. ‘
55°C
/3TF)
Additionally, the blinking pattern of the LED indicates the current temperature status.
45°C
l H t_ O 4 (113°F)
eating.
Lo o— LED is deactivated shortly
75% 25%
[ | Temperature is reached.
O LED is permanently lit
100%
l [ Cooling down.
O _I LED is activated shortly
75% 25%
Selection of Polymerization Standby Process Pressurization Timer
stage type temperature temperature
45°C (113°F) Cold polymerization | 45°C (113°F) 45°C (113°F) automatic freely editable
55°C (131°F) Cold polymerization | 55°C (131°F) 55°C (131°F) automatic freely editable
100°C (212°F) Hot polymerization 100°C (212°F) 100°C (212°F) manually freely editable
70°C -100°C Hot polymerization 70°C (158°F) 70°C - 100°C manually automatic preset *)
(158°F — 212°F) (Kulzer water bath) (158°F - 212°F)

*) The Kulzer water bath features a fixed temperature ramp (see Kulzer materials):
70°C (158°F) =¥ residence time 90 min = heating up to 100°C (212°F) within 30 min = residence time 30 min.

7.3.2 Timer Display Palamat®elite
The process time is set with the Timer plus / minus key (16).
Max. time is 9:59 h:m. hamin

Once the process temperature is reached, the colon flashes, and the timer starts
to countdown the time in minutes. The timer can not be set during the countdown.

The remaining time is calculated and displayed by the internal processor based defined
time / temperature control for the Kulzer water bath.
The remaining time may vary depending on the filling level of water and quantity of flask
baskets in the polymerization pot.

If an error is detected, it is also displayed in the timer display. Error messages are indicated
by “E” (e.g. E 01). A table containing possible error messages can be found in chapter 10 (Information on malfunctions).

g
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7.3.3 Starting a process

After pressing the Heat (11) key, the unit is heated up to the stand-by ' 14
temperature and this temperature is kept. "N —— /
The status is indicated by the yellow status LED on the key.
When the stand-by temperature is reached, ‘
A the objects to be polymerized can be placed in.
When using hot polymerization the lid must be closed 13— 16

during heat up.

Use only a flask basket which resists temperatures
up to 120°C (248°F).

Carefully place in and remove the objects to be polymerized. Risk of scalding!

When pressing the Start / Stop key (14), pressurization is carried out automatically for processes 45°C (113°F) and 55°C
(181°F). The status LED on the Pressure key (13) indicates the compressed air status. A status LED which is lit indicates
an open pressure valve. The maximum value of pressurization for the pot is 2 bars. The Pressure display (4) provides an
additional control option.

For hot polymerization processes 100°C (212°F) and Kulzer water bath the compressed air can be switched manually, if needed.

When the timer stops, the compressed air is automatically released and an acoustic signal can be heard. Risk of scalding!

7.4 Draining the contaminated water

Close the pressure pot, attach hose to the drainage connection (9) at the rear of the unit to drain the water, open water
drainage valve (8) and press the pressure key (13). After the water has been removed from the pressure pot, press the
pressure key (13) again. Close the water drainage valve and switch off the power switch.

To empty the water reservoir, use only a silicone hose with a temperature resistance of up to 120°C (248°F).
A suitable hose can be ordered from Kulzer (Order No. 66009729 - silicone hose, red). The silicone hose
is not included in the scope of delivery!

When emptying the water reservoir, the silicone hose may heat up considerably. Risk of scalding!

7.5 Putting out of operation

B Discharge contaminated water (see chapter 7.4 Draining the contaminated water)
B Switch off the unit with the power switch (5)

B Unplug the unit (6)

B Any material residues should be removed with a sponge cloth

7.5.1 Disposal of old equipment according to WEEE
Electrical and Electronic Equipment Act (ElektroG)

This Act sets out requirements for electrical and electronic equipment pursuant to directive 2002/96/EG issued by the
European Parliament and the European Council of 2005-05-03. Its main purpose is to prevent waste from electrical and
electronic equipment and to promote reuse, recycling and other forms of recovery to reduce both the volume of waste for
disposal and the inclusion in waste of harmful substances from electrical and electronic equipment.

(e

For detailed information on professional disposal of disused old devices please contact your dealer or Kulzer
subsidiary directly in your country.

I

©

|
u@ Important!
Marked equipment must not be brought to local waste disposal centres!
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8 Maintenance

The unit must be unplugged (6) before it is cleaned. Use a moist cloth to clean the unit and make sure that no water
penetrates into the unit. Do not use aggressive cleaning agents (scouring powder, solvents).

The unit consists of Makrolon components which may only be cleaned with mild cleaning agents or ethanol (96%).
Spare fuses can be purchased from Kulzer or specialized dealers and may be exchanged by the customer.

A

Attention!
The unit must be unplugged before exchanging fuses!

9 Technical data

Power consumption

650 W

Rated voltage / fuse type

100V, 2 x T8A /250 V
120V, 2xT6.3A/ 250V
230/240V,2xT4A/250V

Nominal frequency 50/ 60 Hz
Protective class 1

Pollution degree 2

Pressure hose connection 3 to 10 bars
Nominal pressure 2 bars

Max. operating pressure 2.8 bars

Operating temperature of water

45°C (113°F) / 55°C (131°F) / 100°C (212°F)
deviation +/- 2.5°C (4.5°F) or approx. 5%

Dimensions

Required space

Height approx. 340 mm approx. 500 mm
Width approx. 360 mm approx. 370 mm
Depth approx. 350 mm approx. 500 mm
Weight approx. 6 kg
10 Information on malfunctions
Error messages
Error Cause Remedy
E 98 Breakage / short circuit of sensor (heating ® Switch off the unit.
from software| plate) - - .
version C 14 | or ® Check water filling level (see chapter 7.2 Filling with water).
Automatic rapid deactivation (software) owing | ® Allow the unit to cool down approx. 10 min.
to excess temperature. @ If the error can not be eliminated, inform your responsible service agent
(see chapter 11 Service).
E 99 Breakage / short circuit of sensor (water bath) | @ Switch off the unit.
or - - .
Automatic rapid deactivation (software) owing ® Check water filling level (see chapter 7.2 Filling with water).
to excess temperature. @ Allow the unit to cool down approx. 10 min.
@ If the error can not be eliminated, inform your responsible service agent
(see chapter 11 Service).
E 01 Process start attempted without timer. ® Set process timer (see chapter 7 Working with the Palamat elite).
E 02 Process start attempted without (previous) ® Activate standby heating function (see chapter 7.3.3 Starting a process).
heating function. @ If the error can not be eliminated, inform your responsible service agent
(see chapter 11 Service)
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11 Service

E . We appreciate your comments, feedback, and suggestions.

Contact in the countries and more information are available by the displayed QR code or at our website

y www.kulzer.com

[=] 7,5

www.kulzer.com
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1 Domaine d’applications

1.1 Généralités

Palamat® elite est une marque déposée par la société Kulzer GmbH.

Ce mode d’emploi est valable pour :

N° de Référence Type et équipement Edition

66057661 Palamat elite 100 V 2017-07 / 66035693/11
66057662 Palamat elite 120 V

66057663 Palamat elite 230 / 240 V

1.2 Désignation et type de I'appareil

Désignation de la machine

Type de la machine

Valable a partir du n° de
série

Appareil de polymérisation pour résines polymérisables a basse
température ou a chaud

Palamat elite

2017-07-ff

1.3 Déclaration de conformité CEE

Nous soussignés, Kulzer GmbH, Leipziger StraBe 2,
63450 Hanau (Germany), déclarons par la présente
que I'appareil désigné par la suite respecte par sa
conception et sa construction ainsi que par sa ver-
sion mise sur le marché par nos soins les exigences
en vigueur en matiére de sécurité et de santé de la
directive CEE.

Cette déclaration perd sa valeur en cas de modifica-
tion de I'appareil sans accord préalable de notre part.

KULZER

WIT4U1 ERINIEALS GROUP

Konformitétserkldrung
Declaration of Conformity

HerstellerManufacturer:  Kulzer GmbH
Leipziger Strale 2
63450 Hanau / Germany

Hiermit wird bestatigt, dass das Gerét
It is herewith confirmed that the unit

Palamat elite

Druckpolymerisationsgeral zur Herstellung von Prothesen

Pressul

re pot device for the fabrication of dentures

den grundlegenden Anforderungen entspricht / complies with essential requirements of

« Niederspannungsrichtiine 2014/35/EU
= low-tension Directive 2014/35/EU

« Richtlinie Gber elekiromagnetische Vertraglichkeit (EMV) 2014/30/EU
» Directive concerning electromagnetic compatibility (EMC) 2014/30/EU

Angewandte Mormen / Standards applied:

DIN EN 61010-1:07-2011 antsprichticomplias with EN 61010-1:2010 wndiand IEC 81010~

1:2010+Cor.:2011
DIN EN 61326-01:2013-07 er

Weprichtcomplies with EN 61326:2013 undfand IEC 61326-1:2012

DIN EN 61010-2-010:05-2015 entspricht/complies with EN 61010-2-010:2014 undfand

IEC 81010-2-010:2014

Nachfolgende Person ist b
zusammenzustellen:
Following person is authorize

limSchtigt die rek hnlschan Dt

d to compile all relevant technical documentation:

Mame: Dr. Eva-Regina Trasken

Anschrift: Leipziger Strafie 2
63450 Hanau
Deutschland

venan IR AT

Z TR 18 T

Ort und Datum &

i.V. DT. Eva-Regina Trosken iV. Sascha Simon

Place and Date Global Regulatory C Glabal quality n
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Mode d’emploi — Appareil de polymérisation pour résines
thermopolymerisables et resines polymerisables a basse temperature

2 Remarques concernant le fonctionnement en toute sécurité
21 Explication des pictogrammes
Pictogrammes Marquage Explication
Attention ! Chapitres et paragraphes concernant la sécurité dans le mode
A d’emploi.
Remarque ! Remarques dans le mode d’emploi pour une utilisation optimale
[@ de I'appareil.
Surface brilante ! Surface briilante.
& Risque de brilure.

Alimentation en air Raccord a la pression de travail 3 a 10 bars.

comprimé
" > 3..10bars

~

ou désignation
LUFT / AIR

0 Dégagement Vapeur bralante.
:; ou <> de pression Risque de brilure.

A A A Ecoulement d’eau Ecoulement d’eau pour vider la cuve de polymérisation.
ou désignation
WASSER / WATER
g DEEE Elimination des équipements usagés selon la Directive DEEE relati-
}“ ve aux déchets d’équipements électriques et électroniques (Elekt-
i roG).
|
Certificat (enregistrement / autorisation) du
@ﬁ-‘ Ministéere de la Santé de la Fédération de Russie.
2.2 Dommages dus au transport

L'appareil contenant des composants électroniques est sensible aux chocs. Il convient de le transporter et de le stocker avec
précaution. Les produits Kulzer ont été soigneusement controlés avant leur expédition. L’'appareil a été expédié
avec un emballage correct.

Vérifiez dés la réception de I'appareil la présence de dommages éventuels dus au transport. Si vous détectez de tels
dommages, informez le transporteur au plus tard 24 heures apres la livraison. N’installer en aucun cas un appareil défectueux
ou ne travailler en aucun cas avec un appareil défectueux.

23 Obligations de I'utilisateur

Outre le respect des instructions du fabricant, I'utilisateur doit respecter et appliquer les exigences légales sur le lieu de
travail, notamment I'obligation de formation, I'utilisation de protection personnelle ainsi que toutes les réglementations et lois
en vigueur.

Pour les taches a effectuer sur ou avec 'appareil, le possesseur de la lampe doit, sur la base du mode d’emploi et en fonc-
tion des taches a effectuer, rédiger des consignes écrites facilement compréhensibles et les diffuser dans une langue connue
de I’ensemble de son personnel.

2.4 Carnet d’entretien

Nous recommandons la tenue d’un carnet d’entretien. Celui-ci doit mentionner tous les controles réalisés, ainsi que tous les
travaux importants effectués sur I'appareil (par ex. remises en état, modifications).




25 Consignes de sécurité

L'efficacité des consignes de sécurité concernant la sécurité des personnes, le maniement de I'appareil et le maniement
du matériau a travailler dépend essentiellement du comportement des personnes qui utilisent cet appareil.

Attention !
A Avant la mise en service, lire attentivement cette notice d’utilisation et tenir compte des indications afin
d’éviter des erreurs et des dommages, en particulier des Iésions.
Pour la mise en place et le fonctionnement de ’appareil, respecter outre les indications dans cette notice
d’utilisation les lois, reglements et directives nationaux en vigueur.

Surface bralante !
La surface métallique de la cuve a pression peut chauffer intensément comme un autocuiseur.
Eviter de toucher les parois.

Attention !
Vérifier que le cable d’alimentation et la fiche soient en bon état avant I'utilisation.
En cas de dommages, ne pas raccorder I’'appareil au réseau électrique.

Faire effectuer les travaux sur I’équipement électronique de I’appareil uniguement par Kulzer,
des partenaires de Kulzer ou un personnel formé et uniquement hors tension.

Utiliser uniqguement des pieces de rechange et accessoires d’origine autorisés.
L'utilisation d’autres pieces comporte des risques inconnus et est interdite.

Le caractere opérationnel et la sécurité de I'appareil sont uniquement assurés si les contrdles, travaux de maintenance et de
remises en état sont effectués par Kulzer, des partenaires de Kulzer ou un personnel formé.

La société Kulzer GmbH ne répond pas de dommages éventuels résultant d’un défaut / d’un dysfonctionnement de I’appareil
suite a des remises en état incorrectes qui n’ont pas été effectuées par des partenaires de Kulzer ou par un personnel for-
mé par nos soins ou résultant du fait que des piéces de rechange ou des accessoires non d’origine ont été utilisés lors d’un
remplacement de pieces.

Attention !

A Prudence lors du remplissage et de la vidange de la cuve avec de ’eau !
Risque de court-circuit / choc électrique en cas de pénétration d’eau dans I’appareil !
Ne pas répandre d’eau sur I’'appareil ! Au besoin, essuyer I'appareil !

3 Destination de ’appareil

L’appareil de polymérisation Palamat elite est un appareil de laboratoire congu pour la polymérisation de résines prothétiques
a chaud ou a basse température pour des applications dans le domaine de la prothése dentaire.

La conception fonctionnelle de I'appareil est spécialement adaptée a la technique de transformation des résines thermopoly-
mérisables ou polymérisables a basse température. La polymérisation a lieu a une pression de fonctionnement de 2 bars,
réglée par un réducteur de pression intégré. Un manomeétre placé sur le tableau de commande indique la pression nominale
apres pressurisation. Quand la compression a I'intérieur de la cuve dépasse 2,8 bars, la valve de sécurité s’ouvre automati-
quement.

3.1 Régles de travail

Attention !
Ne pas utiliser ’appareil pour les activités suivantes :

B L’appareil ne doit pas étre utilisé pour réchauffer ou préparer des aliments.

B Ne pas traiter, ni employer des matieres, liquides et gaz facilement inflammables.
B Ne pas constituer de mélanges explosifs.
|

Ne pas introduire de matériaux, ne pas utiliser de méthodes, qui puissent provoquer une expansion de
volume incontrélée dans la cuve sous pression.

B N'utiliser que de I'eau courante pour les manipulations.

Attention !
N’utiliser ni eau distillée, ni eau déionisée, ni tout autre liquid !



Mode d’emploi — Appareil de polymérisation pour résines
thermopolymerisables et resines polymeérisables a basse température

4 Conditionnement

1 x appareil, fiche secteur, mode d’emploi
1 x tuyau d’air comprimé, embout, collier de serrage
1x protege-carter

Accessoires disponibles en option :

64708303 unité de maintenance pour air comprimeé
66009729 tuyau en silicone, rouge
66056911 panier pour moufles

5 Description de I’appareil
Vue générale
1
2
O wWULZER
4 3
5
1)  Couvercle 4) Affichage de la pression
2) Cuve a pression 5) Interrupteur électrique avec diode

3) Affichage de I'état des paliers de
température par diode

Raccordements pour alimentation, vue arriére

| 9

10

9) Raccord pour le tuyau de vidange de I'eau

6) Raccord a I'électricité, avec porte-fusible
10) Libération de pression avec dispositif silencieux

7) Raccord pour air comprimé
8) Robinet de vidange de I'eau




Vue détaillée tableau de commande

® "
Palamat “elite
14
12 —&=
e — 15
13 - R 16
7Tz
11) Touche de chauffe 14) Bouton Marche / Arrét
12) Sélection des paliers de température 15) Minuteur
13) Touche de pression 16) Touche de minutage en plus ou en moins
6 Montage, installation et mise en service

Poser I’'appareil sur une surface solide, stable et ininflammable (paillasse de laboratoire 500 x 370 x 500 mm),
horizontale et sire.

Conditions ambiantes :

Température comprise entre 0°C (32°F) et 40°C (104°F)
Humidité relative entre 30% et 75%

Tension du réseau a + 10% de la valeur nominale
Utilisation uniquement dans des locaux

Aucun rayonnement UV direct

2.000 m maximum au dessus du niveau de la mer

Catégorie de surtension Il

Degré de salissure 2

Raccordement a I’'air comprimé :

B Installer le raccord a air comprimé (7) a I’arriére de I'appareil.
Pression d’entrée maximale de 10 bars.

@ Remarque !
L’air comprimé doit étre sec et propre !
Les pannes ou dommages dus a une mauvaise qualité / alimentation de I’'air comprimé sont exclus de la
garantie !
(Voir le paragraphe 4 relatif aux accessoires disponibles en option.)

Raccordement électrique :

B Avant la mise en service, vérifiez que la tension nominale du réseau corresponde a la tension nominale
indiquée sur I'étiquette d’identification de I’'appareil. Brancher I'appareil sur une prise raccordée a la terre.

B Nutiliser Pappareil qu’avec le cordon d’alimentation fourni !
Dans le cas ou un échange serait nécessaire, veiller a ce que la gaine du cordon d’alimentation au secteur
soit agréée pour une température minimale de 100°C (212°F) (voire supérieure).

Raccordement a I’égout (Tuyau en silicone, rouge non livré) :

B Fixer le raccord pour le tuyau de vidange de I'eau (9) a I’arriere de I'appareil.




Mode d’emploi — Appareil de polymérisation pour résines
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7 Travailler avec le Palamat elite

Attention !
A Vérifiez le contenu du carton de livraison et comparez le avec le conditionnement mentionné dans le mode
d’emploi (voir paragraphe 4 Conditionnement).

Avant la mise en service, vérifiez que les informations indiquées sur I'étiquette d’identification de I'appareil
correspondent aux données du réseau électrique local.

L'appareil de polymérisation Palamat elite est équipé d’un cable d’alimentation souple muni d’une fiche avec terre
et d’une fiche de raccordement a un appareil froid. Avant toute utilisation, vérifiez le bon état du cable d’alimenta-
tion et des fiches. Si vous constatez des défectuosités, ne pas raccorder I’appareil au réseau.

L'appareil de polymérisation Palamat elite doit étre raccordé au réseau électrique par une prise réglementaire munie
d’une mise a la terre (classe de protection I). L'utilisateur doit pouvoir facilement accéder a la fiche et a la prise.
7.1 Cuve a pression

Pour ouvrir le couvercle (1), placer le levier de fermeture en position verticale. Tourner le couvercle a 90°,
le basculer et le sortir de I'appareil.

A la fin du cycle de polymérisation, mettre la poignée du couvercle en position verticale pour procéder a I'ouverture.
Ne sortir le couvercle que quand il est entierement descendu dans la cuve aprées évacuation compléte de la pression.
La mise en place et la fermeture du couvercle s’effectuent en ordre inverse. Veiller a ce que le support du couvercle
repose bien dans la rainure du bord de la cuve.

Ouverture et fermeture de la cuve a pression

A

m ~— N

1) Mettre la poignée en position verticale et tourner le couvercle de 90°
2) Basculer légérement le couvercle
3) Oter le couvercle

Procéder de maniére inverse pour la fermeture.

7.2 Remplissage avec de '’eau

minimale est de 4 cm. Le niveau de remplissage doit toujours se situer en dega de I’'extrémité supérieure du
raccord de I'air comprimé, méme quand des moufles y sont déposés. Ne pas remplir I’'appareil sous un robinet
d’eau courante. Avant de procéder au remplissage avec I’eau, vérifier que le robinet de vidange de I'eau situé a
I’arriere de I'appareil soit bien fermé.

f L'appareil ne doit pas chauffer sans avoir été préalablement rempli avec de I’eau. La hauteur de remplissage

Pour les manipulations, n’utilisez que de I’eau du robinet.
Ne pas utiliser de I’eau distillée, de I’eau déionisée, ou tout autre liquide !
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7.2.1 Fusibles contre la surchauffe

Le Palamat elite est équipé de deux fusibles contre la surchauffe qui se déclenchent lorsque la température
dépasse 110°C (230°F).

En cas de déclenchement, le cycle de chauffe s’interrompt immédiatement.

Veuillez contréler la hauteur de remplissage minimale.

@ Remarque !
La réinitialisation de la sécurité protégeant de la surchauffe ne peut étre réalisée que par un professionnel averti.

Veuillez contacter a cet effet une entreprise agréée (voir paragraphe 11 Service Clients).

7.3 Polymérisation

Pour mettre I'appareil sous tension, appuyez sur I'interrupteur (5) situé a I'avant de I'appareil. Linterrupteur s’allume, ce qui
signifie que I'appareil est en service. La version du logiciel s’affiche brievement sur le minuteur (15).

7.3.1 Sélection des paliers de température

100°C
. . . . P . 70°C =
La diode jaune signale le programme de température actuellement sélectionné. /ms_m/m
La sélection s’effectue avant le début du cycle au moyen de la touche Select. 100°C
/1)
La touche Select est ensuite bloquée pendant le cycle. ‘
55°C
/3TF)
La diode clignotante signale en plus la situation de la température du moment.
() AsC
L [ Chauffe e
<& Extinction bréve de la diode
75% 25%
[ | Température atteinte.
O Allumage permanent de la diode
100%
| [ _] Refroidissement.
O Allumage bref de la diode
g
75% 25%
Choix des paliers | Type de Température Température Mise en pression | Minuteur
polymérisation d’attente de travail
45°C (113°F) Polymérisation a 45°C (113°F) 45°C (113°F) automatique librement modifiable
basse température
55°C (131°F) Polymeérisation a 55°C (131°F) 55°C (131°F) automatique librement modifiable
basse température
100°C (212°F) Polymérisation a 100°C (212°F) 100°C (212°F) manuelle librement modifiable
chaud
70°C -100°C Polymérisation a 70°C (158°F) 70°C -100°C manuelle pré-réglé *)
(158°F — 212°F) chaud (bain-marie (158°F - 212°F)
selon Kulzer)
*) Le bain-marie selon Kulzer comprend une rampe de température définie (voir les résines Kulzer):
70°C (158°F) =>» palier de 90 min =¥ chauffage en 30 min & 100°C (212°F) =¥ palier de 30 min.
7.3.2 Affichage du minuteur @
g Palamat “elite
Le minutage du cycle de travail se régle avec les touches +/- (16).
La durée maximale sur le minuteur est de 9:59 h:mm. —
Quand la température de polymérisation est atteinte, le double-point clignote et le timer —’. { "—'
affiche alors un compte a rebours du temps. Aucune modification de la minuterie n’est E e j

possible pendant un cycle entamé.

Pour le bain-marie selon Kulzer, en s’appuyant sur les temps et températures prédéfinis,
le temps résiduel est calculé et indiqué par un processeur interne.

Ce temps résiduel varie en fonction de la quantité d’eau et du nombre de moufles
placés dans la cuve de polymérisation.

En cas d’erreur, celle-ci s’affiche sur I’écran du minuteur. Les messages d’erreur sont indiqués par un « E » (par ex. E 01).
Vous trouverez en chapitre 10 un tableau avec les messages d’erreur possibles (Indications en cas de dysfonctionnement).
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7.3.3 Démarrage d’un cycle

La température d’attente est automatiquement démarrée et maintenue 14
par pression de la touche de chauffe (11). "N —— '/
L’état est indiqué par I'allumage de la diode jaune sur le bouton.
Quand la température d’attente est atteinte, les moufles ‘
A a polymériser peuvent étre disposés dedans.
Lors d’une polymérisation a chaud, le couvercle doit 13— 16

étre fermé pendant la phase de chauffe.

Utilisez uniquement un panier pour moufles ayant une résistance
thermique allant jusqu’a 120°C (248°F).

Déposer et prélever les moufles avec prudence. Risque de bralure !

La mise en pression se fait automatiquement lors des cycles a 45°C (113°F) et 55°C (131°F) en appuyant sur le bouton
Marche / Arrét (14). La diode de la touche de pression (13) indique I’état de I’air comprimé. Une diode allumée signale

une valve de pression ouverte. La cuve a pression doit étre soumise sous une pression maximum de 2 bars. Le cadran de la
pression (4) permet un contréle supplémentaire.

Lors du cycle a 100°C (212°F) et du cycle au bain-marie selon Kulzer, la pression peut étre modifiée manuellement
si nécessaire.

Dés la fin du décompte par le minuteur, I'air comprimé s’échappe automatiquement et un signal sonore retentit.
Risque de briilure !
7.4 Vidange de I’eau usée

Fermer la cuve, raccorder le tuyau d’évacuation au raccord de vidange (9) situé a I'arriere de I'appareil, appuyer sur I'interrup-
teur pour mettre I'appareil en service, ouvrir le robinet de vidange de I’eau (8) et appuyer sur le bouton de la

pression (13). Dés que toute I’eau est extraite de la cuve a pression, actionner de nouveau le bouton de la pression (13).
Fermer le robinet de vidange de I’eau, appuyer sur I'interrupteur pour éteindre I’'appareil.

au minimum. Vous pouvez commander ce tuyau auprés de Kulzer (N° de Référence 66009729: Tuyau en silicone,

: Pour vider le réservoir d’eau, utiliser uniquement un tuyau en silicone ayant une résistance thermique de 120°C (248°F)
rouge). Le tuyau en silicone n’est pas livré avec ’appareil !

Lors de la vidange de I’eau de la cuve, la température du tuyau en silicone peut augmenter considérablement.
Risque de briilure !

7.5 Mise hors service

B Vider I'eau usée (voir chapitre 7.4 Vidange de 'eau usée)

B Eteindre I'appareil en appuyant sur I'interrupteur (5)

B Débrancher la fiche (6)

B Eliminer tout résidu de matiére avec un chiffon humide

7.5.1 Elimination des équipements usagés selon la Directive DEEE
Relative aux déchets d’équipements électriques et électroniques (ElektroG)

Cette loi spécifie les exigences concernant I’élimination des équipements électriques et électroniques conformément a la
directive 2002/96/CEE du Parlement Européen et du Conseil du 03-05-2005. Son principal objectif est d’éviter les déchets
provenant des équipements électriques et électroniques et de promouvoir la réutilisation, le recyclage et les autres formes de
récupération, afin de réduire a la fois le volume des déchets et I'inclusion dans les déchets de substances nocives émanant
des équipements électriques et électroniques.

g Pour des informations détaillées sur I’élimination appropriée des appareils usagés, adressez-vous a votre reven-
h( deur ou a I’'agence Kulzer de votre pays.
—©

@ Important !
L’équipement marqué ne doit pas étre amené a la déchetterie communale !

-9-



8 Entretien

N’effectuer de nettoyage que si la fiche (6) est débranchée du secteur. Nettoyer I'appareil avec un chiffon humide et veiller a
ce que de I’eau ne pénétre pas dans le carter de I'appareil. N'utiliser aucun détergent agressif (pas de poudre a récurer, pas
de dissolvant).

L’appareil est composé d’éléments en Makrolon qui ne peuvent étre nettoyés qu’avec un produit nettoyant doux. Des fusibles
de rechange peuvent étre acquis auprés de Kulzer ou de distributeurs spécialisés, et peuvent ensuite étre directement chan-

-10-

gés par le client.

A\

Attention !
Débranchez la fiche du secteur avant de procéder au remplacement des fusibles !

9 Caractéristiques techniques

Puissance absorbée

650 W

Tension nominale / type de fusible

100V, 2 x T8A /250 V
120V, 2 x T6,3A /250 V
230/240V,2xT4A/250V

Fréquence nominale 50/ 60 Hz
Classe de protection 1

Degré de salissure 2

Raccord air comprimé 3410 bars
Pression nominale 2 bars

Pression de service

max. 2,8 bars

Température de I’eau pendant le fonctionnement

45°C (113°F) / 55°C (131°F) / 100°C (212°F)
variation +/- 2,5°C (4,5°F) ou env. 5%

Dimensions de I'appareil Surface de pose nécessaire

Hauteur env. 340 mm env. 500 mm
Largeur env. 360 mm env. 370 mm
Profondeur env. 350 mm env. 500 mm
Poids env. 6 kg
10 Indications en cas de dysfonctionnement
Messages d’erreur
Erreur Cause Solution
E 98 Casse de la sonde / court-circuit (plateau chauffé)| @ Eteindre I'appareil.
a partir de ou N . s .
] N S . . . ® Controler la hauteur de remplissage de I'eau (voir paragraphe 7.2
version C 14 Arret de sequrlte au,tom,athue par le logiciel suite Remplissage avec de Peau).
du logiciel a une température élevée.
® Laisser refroidir I'appareil env. 10 min.
® Si I'erreur persiste, veuillez en informer un réparateur agréé
(voir paragraphe 11 Service Clients).
E 99 Casse de la sonde / court-circuit (bain d’eau) ® Eteindre I'appareil.
ou R . , .
Arrét de sécurité automatique par le logiciel suite ¢ ggrr:rcﬁlsesr;a:zvteecuggle’ézrg;phssage de P'eau (voir paragraphe 7.2
a une température élevée. P 9 .
® Laisser refroidir I’appareil env. 10 min.
® Si 'erreur persiste, veuillez en informer un réparateur agréé
(voir paragraphe 11 Service Clients).
E 01 Tentative de démarrage du cycle sans réglage ® Régler le minuteur pour le cycle (voir paragraphe 7 Travailler avec le
du minuteur. Palamat elite).
E 02 Tentative de démarrage du cycle sans préchauf- | @ Activer la chauffe d’attente (voir paragraphe 7.3.3 Démarrage d’un
fage. cycle).
® Si I'erreur persiste, veuillez en informer un réparateur agréé
(voir paragraphe 11 Service Clients).




Mode d’emploi — Appareil de polymérisation pour résines
thermopolymerisables et resines polymeérisables a basse température

11 Service Clients

E' Les commentaires et suggestions de nos clients sont les bienvenus.

La interlocuteurs dans les différents pays ainsi que d’autres informations sont disponibles en scannant

' ce code QR ou en consultant notre site internet www.kulzer.com

[=] 7,5

www.kulzer.com
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1 Ambito de aplicacién

1.1 Generalidades

Palamat® elite es una marca registrada de la empresa Kulzer GmbH.

Este manual de instrucciones esta destinado a:

N° de pedido Modelo y equipamiento Edicion
66057661 Palamat elite 100 V 2017-07 / 66035693/11
66057662 Palamat elite 120 V
66057663 Palamat elite 230 / 240 V
1.2 Denominacion y tipo de aparato
Denominacion del aparato Tipo de aparato Valido a partir del n° de serie
Aparato de polimerizacién para materiales auto- y termocurables | Palamat elite 2017-07-ff

1.3 Declaracion de conformidad CE

Por la presente, Kulzer GmbH, Leipziger StraBe 2,
63450 Hanau (Germany) manifiesta que la concep-
cion y construccion del aparato descrito a continua-
cién, asi como el modelo puesto a la venta, cumplen
los requisitos pertinentes de la directiva CE en cuanto
a seguridad y salubridad.

Esta declaracion perdera su validez en caso de
efectuarse una modificacion en el aparato sin nuestra
conformidad.

KULZER

WIT4U1 ERINIEALS GROUP

Konformitétserkldrung
Declaration of Conformity

HerstellerManufacturer:  Kulzer GmbH
Leipziger Strale 2
63450 Hanau / Germany

Hiermit wird bestatigt, dass das Gerét
It is herewith confirmed that the unit

Palamat elite

Druckpolymerisationsgeral zur Herstellung von Prothesen
Pressure pot device for the fabrication of dentures

den grundlegenden Anforderungen entspricht / complies with essential requirements of

« Niederspannungsrichtiine 2014/35/EU
= low-tension Directive 2014/35/EU

« Richtlinie Gber elekiromagnetische Vertraglichkeit (EMV) 2014/30/EU
» Directive concerning electromagnetic compatibility (EMC) 2014/30/EU

Angewandte Mormen / Standards applied:

DIN EN 61010-1:07-2011 antsprichticomplias with EN 61010-1:2010 wndiand IEC 81010~
1:2010+Cor.:2011

DIN EN 61326-01:2013-07 entsprichtcompiies with EN 61326:2013 undfnd IEC 61326-1:2012
DIN EN 61010-2-010:05-2015 entspricht/complies with EN 61010-2-010:2014 undfand

IEC 61010-2-010:2014

Nachfolgende Person ist bevollméchtigt die rel hnischen Unterlag
zusammenzustellen:
Following person is authorized to compile all relevant technical documentation:

Mame: Dr. Eva-Regina Trasken

Anschrift: Leipziger Strafie 2
63450 Hanau
Deutschland

] -
L § f’

Hanau, V25 &/:7 - ]“'L(f—'f = 9. e

Ort und Datum 4 iV, Dr. Eva-Regina Trasken iV. Sascha Simon

Place and Date Global Regulatory C Glabal quality n

Konformitilserklanung Palamat efite NENA ab 01.07.2017  Version 3 Seite 1von 1




Instrucciones de uso
Aparato de polimerizacion para materiales auto- y termocurables

2 Indicaciones para un funcionamiento seguro
2.1 Explicacion de los simbolos
Simbolo Logotipo Explicacion

jAtencion! Capitulos y secciones en las instrucciones de uso que son
importantes para la seguridad.

jAviso! Aviso en las instrucciones de uso para el funcionamiento 6ptimo
del aparato.

iSuperficie caliente! Superficie caliente.
Peligro de quemadura.

> & B

Abastecimiento Presion de trabajo de la conexion de aire comprimido

de aire comprimido de 3 a 10 bares.
" ) 3..10bares

~

o leyenda
LUFT / AIR

0 Purga de aire Vapor caliente.
Q o <> Peligro de quemadura.

A A A Desagiie Desagiie para vaciar el depésito de polimerizacion.
o leyenda
WASSER / WATER
g RAEE Eliminacién de equipos obsoletos segun la directiva RAEE.
}‘4 Ley alemana sobre aparatos eléctricos y electronicos (ElektroG).
—©
|
Certificado (registro / homologacion) del Ministerio de Sanidad
@E‘ de la Federaciéon Rusa.
2.2 Danos durante el transporte

Los componentes electrénicos del aparato son sensibles a los golpes. Por este motivo, se ruega transportarlo y colocarlo
con la maxima precaucion. Kulzer ha supervisado escrupulosamente el aparato antes de su entrega. El aparato se suministra
protegido y empaquetado adecuadamente.

Compruebe una vez lo haya recibido si el aparato presenta dafios ocasionados por el transporte. En caso de observar dafios,
comuniquelo a la empresa de transportes en las 24 horas siguientes a la entrega, a mas tardar. En ningun caso debera insta-
larse un aparato defectuoso o trabajar con un aparato dafado.

2.3 Obligaciones del operador

Ademas de cumplir las normas legales del fabricante, el usuario debe cumplir y aplicar las obligaciones legales relativas
al puesto de trabajo, como son el deber de instruccién y la legislacion sobre seguridad laboral, asi como todas las normas y
las leyes que se encuentren en vigor.

Con la ayuda del manual de instrucciones y en base a los trabajos que se van a realizar, el propietario debera redactar de
forma comprensible en el idioma de los empleados las instrucciones para realizar los trabajos en y con el aparato.
2.4 Libro de aparato

Recomendamos utilizar un libro de aparato. En este libro de aparato se documentan pruebas de funcionamiento,
asi como todos los trabajos importantes (por €j. reparaciones, modificaciones).




2.5 Indicaciones de seguridad

La efectividad de las indicaciones de seguridad relativas a la proteccion de personas, el manejo del aparato y el manejo del
material depende principalmente del proceder de la persona que utiliza el aparato.

jAtencion!

A Antes de la puesta en marcha, se debe leer con detenimiento este manual de instrucciones, observar las
indicaciones para evitar errores y sus consecuencias, en especial las perjudiciales para la salud.
Durante la instalacion y el funcionamiento del aparato hay que observar, ademas de las indicaciones de
este manual de instrucciones, las normativas, prescripciones y directrices nacionales vigentes.

iSuperficie caliente!

& La superficie metalica del depdsito de presion puede calentarse fuertemente, de manera comparable con
una olla.
Debera evitarse el contacto con esa superficie.
jAtencion!

A Antes de usar el equipo, la toma de la corriente eléctrica y la clavija deberan ser revisados para ver si estan
danados.
Si existen daiios, el aparato no debera ser conectado a la red.

Los trabajos en el equipo electronico del aparato sélo deberan llevarse a cabo por Kulzer, servicios técnicos
colaboradores o personal técnico instruido, y s6lo bajo condiciones seguras (sin tension).

Unicamente se utilizaran recambios y accesorios originales homologados. El empleo de otras piezas oculta riesgos descono-
cidos y debera evitarse en cualquier caso.

La capacidad de funcionamiento y seguridad del aparato sélo esta garantizada cuando las comprobaciones, trabajos de
mantenimiento y reparacion necesarios han sido realizados por Kulzer, servicios técnicos colaboradores o personal
técnico instruido.

Kulzer GmbH no se hara responsable de los posibles defectos / fallos de funcionamiento causados por reparaciones
inadecuadas que no haya realizado el servicio técnico colaborador de Kulzer o nuestro personal debidamente instruido,
0 en caso de que no se haya utilizado un repuesto o accesorio original.

jAtencion!

A iDebe tenerse cuidado al llenar y vaciar el depdsito con agua!
iPeligro de cortocircuito / electrocucion debido a la penetracion de agua!
iNo derramar el agua! j{Secar la carcasa en caso de necesidad!

3 Uso conforme a lo estipulado

El aparato de polimerizacién Palamat elite es un equipo de laboratorio para polimerizar materiales auto- y termocurables para
uso dental.

El aparato ha sido disefiado de acuerdo con las necesidades de polimerizacion de materiales auto- y termocurables.
La polimerizacién se efectla a una presion de trabajo de 2 bares, que se ajusta en fabrica mediante un reductor de presion
integrado. Un mandmetro en el panel de control indica la presion nominal después de una presurizacion. Con una carga de
presion de mas de 2,8 bares en el interior del depdsito de presion, se abre automaticamente la valvula de seguridad.

3.1 Normas de trabajo

jAtencion!
A No utilizar el aparato para las actividades descritas a continuacién:

B El aparato no debera ser utilizado para calentar o preparar alimentos.

B Ningun tratamiento y uso de materiales, liquidos y gases facilmente inflamables.
B Ninguna formacion de mezclas explosivas.
|

Ningun material o proceso que provoque una expansion descontrolada del -volumen en el depdsito de
presion.

B Solo emplear agua pura del grifo.

jAtencion!
iNo debera utilizarse agua destilada, desionizada u otros liquidos!
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4 Unidades de suministro
1 x equipo, conector a la red, instrucciones de uso
1 x Manguera de aire comprimido, conexién, abrazadera
1 x Tapa protectora

Disponible como accesorio especial:

64708303 Sistema de acondicionamiento de aire comprimido
66009729 Tubo flexible de silicona rojo
66056911 Cesta portadora para muflas

5 Descripcion del aparato

Vista del aparato

1
2
O wuLTFER
4 3
5
1) Tapa 4) Indicador de presién
2) Depésito de presion 5) Switch de encendido con indicador LED

3) Panel de control

Conexiones en la parte posterior

& 1\ Lo
' —
7 | | 9
10
6) Conexion a la red con portafusible 9) Conexion para la manguera de purga
7) Conexion de aire comprimido de agua

8) Valvula de purga de agua 10) Purga de aire con silenciador




Panel de control

Palamat®elite

o~ 100°C

LOCGn
(158°F)

h:min

45°C
Z(13F)

\\\ S<l 55°C
N\ [31F)
13 =%

14

— 15

16

14) Tecla de Start / Stop
15) Timer
16) Timer mas / menos

11) Tecla calentar
12) Tecla de seleccién de temperatura
13) Boton presion

6 Colocacion, instalacion y puesta en marcha

Colocar el aparato sobre una superficie sélida, no inflamable (mesa de laboratorio 500 x 370 x 500 mm) de tal manera

que esté colocado en posicién segura y horizontal.
Condiciones ambientales:

Rango de temperatura de 0°C (32°F) a 40°C (104°F)
Humedad relativa del aire entre 30% y 75%

Voltaje de alimentacion + 10% del valor nominal
Para uso exclusivo en espacios interiores

Ninguna irradiacién ultravioleta directa

Max. 2.000 m sobre nivel del mar

Categoria de sobrevoltaje Il

Nivel de contaminacién 2

Conexion de aire comprimido:

B Establecer la conexion de aire comprimido (7) en la parte posterior del aparato.
Maxima presion de entrada 10 bares.

@ jAviso!
iEl aire comprimido debe estar seco y limpio!

iEn el caso de averias o de danos a causa de una mala calidad / abastecimiento de aire comprimido,

se anulara toda garantia!
(Ver accesorios especiales punto 4.)

Conexion eléctrica:

Antes de la puesta en marcha, comprobar si el voltaje nominal real coincide con el voltaje nominal indicado

|
A en el aparato. Conectar el aparato a una toma de corriente con tierra.

B ;Utilizar el aparato tinicamente por medio del cable de conexién a la red incluido!
En caso de una reposicidn, asegurarse que el aislamiento del cable resista una temperatura de 100°C (212°F)

(o mayor).

Conexién de desagiie (Tubo flexible de silicona rojo no incluido):

B Conectar una manguera en la conexién correspondiente (9) en la parte posterior del aparato.
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7 Trabajar con la Palamat elite

jAtencion!
Examine el contenido del envio y comparelo con lo descrito en el capitulo 4 (Unidades de suministro).

Antes de la puesta en marcha, debera comprobarse si el voltaje indicado en el equipo coincide con el voltaje
de la red eléctrica local.

El aparato de polimerizacién Palamat elite esta provisto de un cable flexible de conexion a la red con sus clavijas
correspondientes. El cable de conexion y las clavijas deberan ser inspeccionados antes de su uso para ver si estan
dafados. Si existen dafos, el aparato no debera ser conectado a la red.

El aparato de polimerizacién Palamat elite debera ser conectado a una toma de corriente de tierra
(clase de proteccion I). Tanto la clavija como la toma de corriente deberan ser accesibles por el usuario.
7.1 Depésito de presion
Para abrir la tapa (1), poner la palanca de cierre en posicion vertical. Girar la tapa 90°, inclinarla y extraerla del depodsito.

Al terminar el ciclo de polimerizacion, la palanca de cierre se coloca en posicion vertical para abrir la tapa. La tapa podra ser
extraida solamente después de que la misma se haya hundido en el depdsito después de la descarga completa de presion.
La tapa es introducida y cerrada en orden inverso. Debera observarse que el gancho de apoyo de la tapa descanse en las
cavidades correspondientes en el borde del depdsito de presion.

Abrir y cerrar el depésito de presion

4 =

!!l‘

- @3:“-‘% . < s
A

1 2 - 3 .

1) Colocar la palanca en posicion vertical y girar la tapa 90°
2) Inclinar la tapa ligeramente
3) Extraer la tapa

Procedimiento de cierre en orden inversa.

7.2 Llenado con agua

El nivel de agua, incluso con objetos, debera estar debajo del extremo superior del tubo de alimentacion de aire.
No llenar el depdsito bajo el grifo del agua.
Antes de llenar con agua, comprobar si la valvula de purga de agua (en la parte posterior del aparato) esta cerrada.

: El aparato no deberd ser calentado sin agua. Nivel minimo de agua: 4 cms.

Solamente utilizar agua del grifo.
iNo debera utilizarse agua destilada, desionizada u otros liquidos!




7.21 Fusibles térmicos

La Palamat elite esta equipada con fusibles que se disparan al excederse la temperatura de 110°C (230°F).
A En caso de un disparo, el circuito de calentamiento se interrumpe inmediatamente.

Por favor, controlar el nivel minimo de agua.
ISy

jAviso!
Los fusibles térmicos solamente pueden ser rehabilitados por personal de servicio especialmente capacitado.

Contacte con su centro de servicio correspondiente (véase punto 11 Servicio).

7.3 Polimerizacion

Para conectar el aparato, oprima el switch de encendido (5) en la parte frontal del aparato, y el mismo se iluminara para sehalar
que el aparato ha sido puesto en -marcha. Por corto tiempo es visualizada la versién de software en el display del timer (15).

7.3.1 Seleccion de nivel de temperatura

100°C
. ~ . 70°C =
El LED amarillo sefala el programa de temperatura actualmente seleccionado. A C2)
La seleccion se efectua antes de iniciar el -proceso, por medio de la tecla Select. 100°C
qrs
La tecla Select esta bloqueada durante el proceso. ‘
55°C
/(13TF)
La condicién destellante del LED indica el Estado actual de temperatura.
() A5
R e
L [ Calentamiento.
O Breve desconexion del LED
75% 25%
| | Temperatura alcanzada.
O lluminacién permanente del LED
100%
I [ _I Enfriamiento.
O: Breve conexién del LED
75% 25%
Nivel Tempera- Tipo de Temperatura Temperatura Presurizacion Timer
tura polimerizacion standby de proceso
45°C (113°F) Polimerizacion en frio | 45°C (113°F) 45°C (113°F) automatica de edicién libre
55°C (131°F) Polimerizacion en frio | 55°C (131°F) 55°C (131°F) automatica de edicion libre
100°C (212°F) Polimerizacion en 100°C (212°F) 100°C (212°F) manual de edicion libre
caliente
70°C -100°C Polimerizacién en 70°C (158°F) 70°C - 100°C manual Ajustado de manera
(158°F — 212°F) caliente (Bafio de (158°F — 212°F) fija *)
agua Kulzer)

*) El bafio de agua Kulzer tiene un aumento de temperatura definido tipo rampa (ver Materiales Kulzer):

70°C (158°F) =» Mantener por 90 min = calentar dentro de 30 min a 100°C (212°F) =» Mantener por 30 min.

7.3.2 Timer-/ Display Palamat®elite
El timer se ajusta mediante la tecla Timer Mas / Menos (16).
El tiempo max. del timer asciende a 9:59 h:mm. hamin

Después de alcanzar la temperatura de proceso, parpadea el doble punto y el timer inicia
la cuenta regresiva. No es posible modificar el tiempo durante el proceso.

g

Por medio de una relacion de tiempo / temperatura fijamente definido en el bafio de
agua Kulzer, el tiempo restante es calculado y emitido via el procesador interno.

El tiempo restante puede depender del nivel del agua y la cantidad de muflas en la cuba
de polimerizacion.

En caso que haya sido reconocido algun error, éste sera indicado también en el display del
timer. Errores seran marcados con una “E” (por €j. E 01). Encontrara una tabla con los posibles
avisos de errores en el capitulo 10 (Avisos de fallos en el funcionamiento).
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7.3.3 Iniciar un proceso

La temperatura stanbdy sera alcanzada y mantenida después de pulsar 14

la tecla Calentar (11). 1
El estado sera sefalado por medio del LED amarillo en el boton.

Después de alcanzar la temperatura standby, podra ser ‘
introducido el material a polimerizacién.
En procesos de termo polimerizacion la tapa debe 13— 16

permanecer cerrada durante el calentamiento.

Utilice exclusivamente una cesta portadora para muflas con una
resistencia a temperaturas de hasta 120°C (248°F).

Introducir y extraer cuidadosamente el material a polimerizar. jPeligro de quemadura!

Cuando presiona la tecla Start / Stop (14) se procede a la presurizacién automatica para procesos de 45°C (113°F)

y 55°C (131°F). Un LED encendido sefiala una valvula de presion abierta (13).

El depdsito de polimerizacion deberia ser presurizado ahora con max. 2 bares. Por medio del indicador de presion (4) usted
tendra un control adicional.

Para procesos de termo polimerizacion fijamos 100°C (212°F) y podemo ajustar manualmente la presién en la cuba
de polimerizacion.

Cuando el termopolimerizador se detiene, se despresuriza la camara automaticamente y se oye una sefial acustica de aviso.
iPeligro de quemadura!

7.4 Vaciar el agua contaminada

Cerrar el depdsito de polimerizacidn, conectar el tubo flexible para el vaciado en la conexién (9) que se encuentra en el la
parte posterior del aparato, accionar el switch de encendido, abrir la valvula de purga de agua (8) y pulsar la tecla “bar” (13).
Después de purgada el agua del depdsito volver a pulsar la tecla “bar” (13). Cerrar la valvula de purga de agua y apagar el
switch de encendido.

una resistencia a una temperatura de por lo menos 120°C (248°F). Puede adquirirse una manguera adecuada
por medio de la empresa Kulzer GmbH. (No. de parte: 66009729 — Manguera flexible de silicona rojo).
iLa manguera flexible de silicona no se suministra junto con el aparato!

f Para vaciar el depésito de polimerizacion, deberd utilizarse exclusivamente una manguera flexible de silicona con

Al vaciarse el depdsito de polimerizacion puede calentarse fuertemente la manguera flexible desilicona.
iPeligro de quemadura!

7.5 Retirar el aparato del servicio

B Vaciar el agua contaminada (véase punto 7.4 Vaciar el agua contaminada)

B Apagar el switch de encendido (5)

B Desconectar el aparato de la red (6)

B Retirar posibles residuos de materiales empleando una esponja

7.5.1 Eliminacion de equipos obsoletos segun la directiva RAEE
Ley alemana sobre aparatos eléctricos y electronicos (ElektroG)

Esta ley establece unas normas relativas a los aparatos eléctricos y electrénicos de acuerdo con la directiva 2002/96/CE del
Parlamento Europeo y el Consejo Europeo de 03-05-2005. Su objetivo principal es evitar la generacién de residuos proce-
dentes de aparatos eléctricos y electronicos y fomentar su reutilizacion, reciclaje asi como otras formas de recuperacion para
reducir el volumen de residuos a eliminar y la inclusion en la categoria de residuos de sustancias peligrosas procedentes de
aparatos eléctricos y electrénicos.

Para obtener informacion detallada sobre la eliminacion correcta de aparatos eléctricos usados,
“ pongase en contacto con su proveedor o con la delegacion de Kulzer mas cercana a su localidad.

©

jlmportante!
Los aparatos que contengan este simbolo no deben depositarse en un centro local de eliminaciéon de
residuos.

-9-
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8 Mantenimiento

Efectuar la limpieza solamente con el aparato desconectado de la red (6). Limpiarlo con un pafio himedo y cuidar de que
no penetre agua en la carcasa. No utilizar sustancias de limpieza agresivas (polvos abrasivos, solventes).

El aparato consta de piezas de macrolén que deben ser limpiados sélo con agentes de limpieza suaves o con etanol
(del 96%). Fusibles de repuesto pueden ser conseguidos en Kulzer GmbH o en tiendas especializadas, y pueden ser
cambiados directamente por el cliente.

A\

jAtencion!
iEs imprescindible que desconecte el aparato de la red antes de cambiar los fusibles!

9 Datos técnicos

Consumo de energia

650 W

Voltaje nominal / Tipo de fusible

100V,2x T8A /250 V
120V, 2 x T6,3A /250 V
230/240V,2xT4A/250V

Frecuencia nominal 50/60 Hz
Clase de proteccion 1

Nivel de contaminacién 2

Conexién de aire comprimido 3 a 10 bares
Presion nominal 2 bares
Presién max. de trabajo 2,8 bares

Temperatura de trabajo del Agua

45°C (113°F) / 565°C (131°F) / 100°C (212°F)
Tolerancia +/- 2,5°C (4,5°F) o aprox. el 5%

Altura
Ancho
Profundidad
Peso

Medidas del aparato Superficie del requerida
aprox. 340 mm aprox. 500 mm

aprox. 360 mm aprox. 370 mm

aprox. 350 mm aprox. 500 mm

aprox. 6 kg

10 Avisos de fallos en el funcionamiento

Cadigos de error

software C 14

Software automatico Desconexion de seguri-
dad
a causa de una excesiva temperatura.

Error Causa Solucién

E 98 Rotura de sonda de temperatura / -Cortocircui- | ® Desconectar el aparato.

a pa.rpr dela | to (placa calefactora) ® Comprobar el nivel de agua (véase punto 7.2 Llenado con agua).
version de o

® Dejar que el aparato se enfrie aprox. 10 min.

® En caso de que el error no pueda ser eliminado, por favor contactar con
el centro de servicio técnico correspondiente (véase punto 11 Servicio).

calentamiento (anterior).

E 99 Rotura de sonda de temperatura / -Cortocircui- | ® Desconectar el aparato.
LO (bafio de agua) ® Comprobar el nivel de agua (véase punto 7.2 Llenado con agua).
Software automatico Desconexién de seguri- ® Dejar que el aparato se enfrie aprox. 10 min.
dad . ® En caso de que el error no pueda ser eliminado, por favor contactar con
a causa de una excesiva temperatura. R A g -
el centro de servicio técnico correspondiente (véase punto 11 Servicio).
E 01 Inicio de proceso intentado sin timer. ® Ajustar el timer (véase punto 7 Trabajar con la Palamat elite).
E 02 Inicio de proceso intentado sin funcién de ® Activar la funcion de calentamiento standby (véase punto 7.3.3 Iniciar

un proceso).

® En caso de que el error no pueda ser eliminado, por favor contactar con
el centro de servicio técnico correspondiente (véase punto 11 Servicio).




Instrucciones de uso
Aparato de polimerizacion para materiales auto- y termocurables

11 Servicio

E . E Apreciamos sus comentarios y sugerencias.
Mas informacion y contacto disponible utilizando el cédigo QR en nuestra web www.kulzer.com

[=] 7,5

www.kulzer.com
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1 Ambito di validita
1.1 Aspetti generali

Palamat® elite & un marchio registrato di Kulzer.

Le presenti istruzioni per I'uso si applicano a:

Articolo n° Caratteristiche dell’unita Edizione
66057661 Palamat elite 100 V 2017-07 / 66035693/11
66057662 Palamat elite 120 V
66057663 Palamat elite 230 / 240 V
1.2 Designazione e tipo dell’unita

Designazione dell’apparecchio Tipo di apparecchio

Valido dal numero di serie

Unita di polimerizzazione per resine a caldo e a freddo Palamat elite

2017-07-ff

1.3 Dichiarazione di conformita CE

Noi sottoscritti, Kulzer GmbH, Leipziger StraBe 2,
63450 Hanau (Germany), dichiariamo con la presen-
te che il disegno, la struttura e la versione con cui
viene commercializzata I'unita di seguito descritta
rispondono ai requisiti vigenti in materia di sicurezza
e salute della direttiva UE.

La presente dichiarazione perde validita in caso
di alterazioni apportate all’unita senza preventiva
autorizzazione da parte nostra.

KULZER

WIT4U1 ERINIEALS GROUP

Konformitétserkldrung
Declaration of Conformity

HerstellerManufacturer:  Kulzer GmbH
Leipziger Strale 2
63450 Hanau / Germany

Hiermit wird bestatigt, dass das Gerét
It is herewith confirmed that the unit

Palamat elite

Druckpolymerisationsgeral zur Herstellung von Prothesen
Pressure pot device for the fabrication of dentures

den grundlegenden Anforderungen entspricht / complies with essential requirements of

« Niederspannungsrichtiine 2014/35/EU
= low-tension Directive 2014/35/EU

« Richtlinie Gber elekiromagnetische Vertraglichkeit (EMV) 2014/30/EU
» Directive concerning electromagnetic compatibility (EMC) 2014/30/EU

Angewandte Mormen / Standards applied:

DIN EN 61010-1:07-2011 antsprichticomplias with EN 61010-1:2010 wndiand IEC 81010~
1:2010+Cor.:2011

DIN EN 61326-01:2013-07 entsprichtcompiies with EN 61326:2013 undfnd IEC 61326-1:2012
DIN EN 61010-2-010:05-2015 entspricht/complies with EN 61010-2-010:2014 undfand

IEC 61010-2-010:2014

Nachfolgende Person ist bevollméchtigt die rel hnischen Unterlag
zusammenzustellen:
Following person is authorized to compile all relevant technical documentation:

Mame: Dr. Eva-Regina Trasken

Anschrift: Leipziger Strafie 2
63450 Hanau
Deutschland

—

R e v S e

venn VRN i it S Feee oo
Ort und Datum 4 iV, Dr. Eva-Regina Trasken i.\. Sascha Simon

Place and Date Global Regulatory C Glabal quality n

Konformitilserklanung Palamat efite NENA ab 01.07.2017  Version 3 Seite 1von 1




Istruzioni per I’'uso
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2 Informazioni sull’uso sicuro dell’apparecchio
2.1 Spiegazione dei simboli
Simbolo Testo Spiegazione
Attenzione! Capitoli e sezioni riguardanti la sicurezza all’interno delle presenti

istruzioni per 'uso.

Nota! Informazioni sull’'uso ottimale dell’unita all’interno delle presenti
istruzioni per 'uso.

Superficie rovente! Superficie rovente.
Rischio di ustioni.

> & B

Alimentazione di aria | Collegamento - pressione d’esercizio 3 - 10 bar.
compressa

—f\\ 3...10 bar

o designazione
LUFT / AIR

A”p"re

A A A Scarico dell’acqua Scarico dell’acqua per svuotare il recipiente di polimerizzazione.

Rilascio di pressione | Vapore rovente.
Rischio di ustioni.

S=

o designazione

WASSER / WATER
G RAEE Smaltimento dell’apparecchio usato in conformita alla direttiva
}‘4 RAEE
i Legge tedesca sullo smaltimento di apparecchiature elettriche ed

elettroniche (ElektroG).
@ Certificazione approvata dal Ministero della Salute della
ar

Federazione Russa.

2.2 Danni dovuti al trasporto

L'unita contiene componenti elettrici, quindi & sensibile agli urti. Per questo motivo, & richiesta particolare attenzione durante
il trasporto e lo stoccaggio. L'unita € stata accuratamente controllata da Kulzer prima della spedizione. Inoltre, & stata corret-
tamente protetta e imballata per la spedizione.

Al ricevimento, controllare I'unita per verificare se presenta eventuali danni. In caso di danni, informare I’'azienda di spedizione
entro 24 ore dalla consegna. Non installare né mettere mai in funzione I'unita se danneggiata.

2.3 Obblighi dell’operatore

Oltre che osservare le disposizioni di legge specificate dal costruttore, I'operatore € tenuto a garantire che i propri obblighi
legali siano rispettati e implementati nel luogo di lavoro; in altre parole deve addestrare il proprio personale e attenersi ai
regolamenti sulla sicurezza in ambito industriale e a tutte le altre norme o leggi vigenti.

Per tutte le operazioni che riguardano 'apparecchio, I’operatore € tenuto a redigere per iscritto una serie di istruzioni com-
prensibili, mettendole a disposizione dei propri dipendenti nella rispettiva lingua. Tali istruzioni devono basarsi sul manuale
d’uso ed essere attinenti al tipo di lavoro eseguito.

2.4 Diario di manutenzione dell’unita

Si consiglia di tenere un diario di manutenzione dell’unita e di annotare nello stesso tutte le prove e gli interventi fondamentali
eseguiti sull’unita (ad es. riparazioni, modifiche).




25 Istruzioni per la sicurezza

L'efficacia delle istruzioni per la sicurezza in materia di incolumita del personale, manipolazione dell’unita e gestione dell’'unita
riprocessata, dipende in larga misura dal comportamento del personale che utilizza I’apparecchio.

Attenzione!
A Prima di mettere in funzione l'unita per la prima volta, leggere attentamente le presenti istruzioni per 'uso
e rispettare le informazioni per evitare errori e conseguenti danni, in particolari danni alla salute.
Oltre alle disposizioni riportate nelle presenti istruzioni per I'uso, rispettare le norme,
leggi e direttive vigenti nel proprio paese in relazione all’installazione e messa in funzione dell’unita.

Superficie rovente!

La superficie metallica del recipiente a pressione puo surriscaldarsi notevolmente,
esattamente come accade per una pentola.

Evitare quindi di toccare la superficie.

Attenzione!
A Prima di mettere in funzione 'unita controllare che il cavo di alimentazione e il connettore non siano

danneggiati.

In presenza di danni non collegare I'unita alla rete elettrica.

Eventuali interventi ai componenti elettronici dell’unita devono essere effettuati esclusivamente da Kulzer,
dai centri di assistenza Kulzer oppure da personale specializzato e qualificato dopo aver messo 'unita in uno stato
sicuro (scollegata dall’alimentazione).

Utilizzare esclusivamente ricambi e accessori originali autorizzati. Evitare I'utilizzo di altre parti, poiché possono celare
rischi ignoti.

La funzionalita e la sicurezza dell’'unita sono garantite esclusivamente se le necessarie prove e operazioni di manutenzione e
riparazione vengono effettuate da parte di Kulzer, dei centri di assistenza Kulzer o di personale specializzato e addestrato.

Kulzer GmbH non risponde per eventuali danni derivanti da un guasto/malfunzionamento dell’unita a causa di una
riparazione impropria non effettuata da parte dei centri di assistenza Kulzer o del personale addestrato dall’azienda
oppure nei casi in cui non siano stati impiegati ricambi / accessori originali durante la sostituzione di un componente.

Attenzione!

A Osservare cautela quando si riempie e si svuota il recipiente!
Rischio di cortocircuito / folgorazione elettrica a causa di possibili infiltrazioni d’acqua nell’unita!
Evitare fuoriuscite d’acqua! Se necessario, asciugare I'alloggiamento dell’unita con un panno!

3 Uso conforme alle specifiche

L'unita di polimerizzazione Palamat elite € un apparecchio da laboratorio studiato per polimerizzare resine a caldo e a freddo
per applicazioni in campo odontoiatrico.

Dal punto di vista funzionale I'unita & stata progettata in modo da soddisfare specificatamente i requisiti delle tecniche

di lavorazione delle resine a caldo e a freddo. La polimerizzazione viene effettuata a una pressione d’esercizio di 2 bar,
regolata da una valvola limitatrice di pressione integrata. Un manometro sul display di comando indica la pressione nominale
dopo la pressurizzazione. Se il recipiente a pressione raggiunge una pressione superiore a 2,8 bar, la valvola di sicurezza
interviene automaticamente aprendosi.

3.1 Regole di lavoro

Attenzione!
Quando si lavora con l'unita occorre osservare le seguenti regole:
L'unita non deve essere utilizzata per riscaldare o preparare alimenti.

Non trattare o utilizzare materiali, liquidi o gas facilmente infiammabili.

|

|

B Evitare la formazione di miscele esplosive.

B Non utilizzare materiali che possono provocare un’espansione incontrollata del volume nel recipiente a pressione.
|

Utilizzare esclusivamente acqua di rubinetto pulita per il funzionamento dell’unita.

Attenzione!
Non utilizzare acqua distillata, acqua deionizzata o altri liquidi!
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4 Componenti della fornitura

1 x unita, connettore alla rete, istruzioni per 'uso
1 x tubo dell’aria compressa, ugello, clip del tubo
1 x copertura di protezione

Accessori speciali disponibili:

64708303 Unita di manutenzione per aria compressa
66009729 Tubo in silicone, rosso
66056911 Cestello portalavori

5 Descrizione dell’unita
Vista anteriore
1
2
O wuLTFER
4 3
5
1)  Coperchio 4) Display della pressione
2) Recipiente a pressione 5) Interruttore di accensione con LED

3) Display del livello di temperatura con LED di stato

Collegamenti all’alimentazione - vista posteriore

- —
7 | | 9
10
6) Collegamento alla rete con portafusibile 9) Attacco per il tubo di scarico dell’acqua
7)  Attacco per aria compressa 10) Scarico della pressione con silenziatore

8) Valvola di scarico dell’acqua




Vista dettagliata - display di comando

o 100°C Palamat®elite

OC G
5 (158°F)
11 ’ ;
100°C himin
S L@zF)

14

— 15

16
45°C
Z(13F)

11) Tasto Calore
12) Tasto di selezione del livello di temperatura
13) Tasto Pressione

14) Tasto Start / Stop
15) Timer
16) Tasto piu / meno del timer

6 Posizionamento, installazione e messa in funzione

L'unita deve essere posizionata su una superficie solida e resistente al fuoco (banco da laboratorio: 500 x 370 x 500 mm)
in modo da garantire una posizione orizzontale sicura.

Condizioni ambiente:

Intervallo di temperatura da 0°C (32°F) a 40°C (104°F)
Umidita relativa dell’aria compresa tra 30% e 75%
Tensione di rete + 10% rispetto al valore nominale
Utilizzare esclusivamente in ambienti chiusi

Evitare I'esposizione diretta ai raggi UV

Altitudine max. 2,000 m s.l.m.

Categoria di sovratensione Il

Grado di inquinamento 2

Collegamento all’aria compressa:

B Effettuare il collegamento all’alimentazione dell’aria compressa utilizzando I'apposito attacco sul retro dell’unita (7).
Pressione massima: 10 bar.

Nota!

L’aria compressa deve essere pulita e asciutta!

Eventuali ricorsi in garanzia non saranno accettati in caso di malfunzionamenti o danni derivanti
da un’errata alimentazione dell’aria compressal

(Per gli accessori speciali vedere il capitolo 4.)

Collegamento alla rete:

A

Prima di mettere in funzione I’'apparecchio, controllare che la tensione nominale corrisponda al valore indicato
sulla targhetta di identificazione dell’'unita. L'unita deve essere collegata ad una presa dotata di messa a terra.

L’unita va azionata esclusivamente con il cavo di alimentazione in dotazione!
Se si sostituisce il cavo di alimentazione, accertarsi che la guaina del cavo sia idonea per I'uso ad una
temperatura di 100°C (212°F) (o superiore).

Collegamento all’attacco per lo scarico dell’acqua (tubo in silicone rosso non incluso nella fornitura):

B Collegare il tubo all’attacco per lo scarico dell’acqua (9) sul retro dell’unita.
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7 Regole di utilizzo di Palamat elite

Attenzione!
Verificare il contenuto del cartone di spedizione, confrontandolo con i componenti della fornitura elencati nelle
istruzioni per I’'uso (vedere il capitolo 4 Componenti della fornitura).

Prima di mettere in funzione I'apparecchio occorre verificare che i dati riportati sulla targhetta di identificazione
corrispondano ai dati dell’alimentazione elettrica del luogo.

L'unita di polimerizzazione Palamat elite dispone di un proprio connettore di rete. Prima dell’uso controllare che
il cavo di alimentazione e il connettore non siano danneggiati. In presenza di danni non collegare I'unita alla rete
elettrica.

L'unita di polimerizzazione Palamat elite deve essere collegata alla rete elettrica mediante prese correttamente
installate e provviste di conduttore di protezione (classe di protezione I). L'utente deve poter accedere facilmente al
connettore e alla presa di rete.

71 Recipiente a pressione

Per aprire il coperchio (1) occorre che la leva di blocco sia in posizione verticale. Ruotare il coperchio di 90°,
inclinarlo e rimuoverlo dal recipiente a pressione.

Al termine del processo di polimerizzazione, per aprire il coperchio I'impugnatura deve trovarsi in posizione perpendicolare.
Per rimuovere il coperchio occorre che esso venga inclinato all’interno del recipiente dopo il rilascio della pressione.

Per inserire e chiudere il coperchio, procedere in ordine opposto. Occorre accertarsi che I’elemento di supporto del coperchio
si innesti nelle scanalature del bordo del recipiente a pressione.

Apertura e chiusura del recipiente a pressione

1)  Sollevare I'impugnatura in posizione perpendicolare e ruotare il coperchio di 90°
2) Inclinare leggermente il coperchio
3) Rimuovere il coperchio

Per chiudere il recipiente procedere in ordine opposto.

7.2 Riempimento con acqua

Anche con oggetti all’interno del recipiente, il livello di riempimento deve trovarsi sempre al di sotto dell’estremita
superiore del raccordo di alimentazione dell’aria. Non riempire I'unita direttamente sotto il rubinetto.
Prima di riempire il recipiente, verificare che la valvola di scarico dell’acqua sul retro dell’unita sia chiusa.

: Non riscaldare I'unita senz’acqua. Livello minimo di riempimento: 4 cm.

Utilizzare esclusivamente acqua di rubinetto pulita per il funzionamento dell’unita.
Non utilizzare acqua distillata, acqua deionizzata o altri liquidi!
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7.2.1 Protezione contro il surriscaldamento

L'unita Palamat elite & provvista di due protezioni contro il surriscaldamento,
A che si attivano se la temperatura supera 110°C (230°F).

Se intervengono i fusibili, il circuito termico si interrompe.

Controllare il livello minimo di riempimento.

Nota!
@ Le protezioni contro il surriscaldamento possono essere resettate esclusivamente da personale di assistenza
addestrato.

Contattare il centro di assistenza competente (vedere il capitolo 11 Assistenza).

7.3 Polimerizzazione

Per accendere I'unita premere I'apposito interruttore (5) sul lato anteriore dell’unita. L’interruttore di accensione si illumina
per indicare che I'unita € in funzione. Sul display del timer (15) appare brevemente la versione software.

7.3.1 Selezione del livello di temperatura

100°C
. N . . ) 70°C =
Il LED giallo indica il programma di temperatura selezionato in quel momento. Vi
Utilizzare il tasto di selezione per selezionare il livello di temperatura prima di avviare il processo 100°C
di polimerizzazione. qrrs
Il tasto di selezione & disattivato durante il processo. 55°C
/(3TF)
Inoltre, la sequenza di lampeggio del LED indica lo stato corrente della temperatura.
() A5
L [ I Riscaldamento o
O Il LED si disattiva brevemente
75% 25%
| | Temperatura raggiunta.
O Il LED & acceso fisso
100%
| ] _] Raffreddamento.
O Il LED si attiva brevemente
75% 25%
Selezione del Tipo di Temperatura Temperatura Pressurizzazione | Timer
livello polimerizzazione | di stand-by d’esercizio
45°C (113°F) Polimerizzazione 45°C (113°F) 45°C (113°F) automatica modificabile
a freddo liberamente
55°C (131°F) Polimerizzazione 55°C (131°F) 55°C (131°F) automatica modificabile
a freddo liberamente
100°C (212°F) Polimerizzazione 100°C (212°F) 100°C (212°F) manuale modificabile
a caldo liberamente
70°C -100°C Polimerizzazione 70°C (158°F) 70°C -100°C manuale predefinito in modo
(158°F — 212°F) a caldo (in bagnoma- (158°F - 212°F) automatico *)
ria Kulzer)

*) 1l bagnomaria Kulzer & caratterizzato da una rampa di temperatura fissa (vedere la documentazione Kulzer): 70°C (158°F) =¥ tempo di
mantenimento 90 min =3 riscaldamento fino a 100°C (212°F) entro 30 min =¥ tempo di mantenimento 30 min.

7.3.2 Display del timer GO
play Palamat”elite

La durata d’esercizio viene impostata con il tasto piu / meno del timer (16).

La durata massima & 9:59 h:m. —_—

Quando viene raggiunta la temperatura d’esercizio, i due punti lampeggiano e il timer comincia —" { "—'

a contare il tempo a ritroso in minuti. Durante il countdown non & possibile modificare il timer. E o j

Il tempo rimanente viene calcolato e visualizzato dal sistema di controllo interno del tempo /
della temperatura basato su processore per il bagnomaria Kulzer. Tale tempo puo variare
in funzione del livello di riempimento dell’acqua e della quantita di cestelli portalavori nel
recipiente di polimerizzazione.

Se viene rilevato un errore, anch’esso appare sul display del timer. | messaggi d’errore sono
indicati dalla lettera “E” (ad es. E 01). Nel capitolo 10 (Guida alla risoluzione dei problemi)
€ riportata una tabella contenente i possibili messaggi d’errore.
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7.3.3 Awvio di un processo

Dopo aver premuto il tasto Calore (11), I'unita si scalda fino alla 14

temperatura di stand-by e la mantiene. 11
Lo stato € indicato dal LED di stato giallo sul tasto.

Al raggiungimento della temperatura di stand-by, gli oggetti ‘
da polimerizzare possono essere inseriti nel recipiente.
Se si esegue un processo di polimerizzazione a caldo, 13— 16

il coperchio deve essere chiuso durante la fase di riscalda-
mento.

Utilizzare esclusivamente un cestello portalavori che resista
a temperature fino a 120°C (248°F).

Inserire e rimuovere gli oggetti da polimerizzare con cautela. Rischio di ustioni!

Premendo il tasto Start / Stop (14), la pressurizzazione si crea automaticamente per i processi a 45°C (113°F) e 55°C (131°F).
Il tasto Pressione con rispettivo LED di stato (13) indica lo stato dell’aria compressa. Se il LED di stato & acceso, significa che
la valvola di pressione € aperta. Il valore massimo di pressurizzazione del recipiente & 2 bar. Il display della pressione (4) offre
un’ulteriore opzione di controllo.

Per i processi di polimerizzazione a caldo a 100°C (212°F) e in bagnomaria Kulzer, I'aria compressa puo essere attivata
manualmente, se necessario.

All’arresto del timer, un segnale acustico avverte che I’'aria compressa viene scaricata automaticamente. Rischio di ustioni!

7.4 Scarico dell’acqua contaminata

Chiudere il recipiente a pressione, collegare il tubo all’attacco di scarico (9) sul retro dell’'unita per scaricare I’acqua, aprire
la valvola di scarico dell’acqua (8) e premere il tasto Pressione (13). Dopo aver scaricato I'acqua dal recipiente a pressione,
premere di nuovo il tasto Pressione (13). Chiudere la valvola di scarico dell’acqua e spegnere I'interruttore di accensione.

a 120°C (248°F). Un tubo idoneo pud essere ordinato a Kulzer (articolo n° 66009729 — tubo in silicone, rosso).

f Per svuotare il serbatoio dell’acqua utilizzare esclusivamente un tubo in silicone resistente a temperature fino
Il tubo in silicone non & incluso nella fornitura!

Durante lo svuotamento del serbatoio dell’acqua il tubo in silicone pu0 surriscaldarsi notevolmente.
Rischio di ustioni!

7.5 Spegnimento dell’apparecchio

B Scaricare I'acqua contaminata (vedere il capitolo 7.4 Scarico dell’acqua contaminata)

B Spegnere I'unita con I'interruttore di accensione (5)

B Scollegare 'unita (6) alla rete

B Rimuovere eventuali residui di materiale con un panno spugna

7.5.1 Smaltimento dell’apparecchio usato in conformita alla direttiva RAEE
Legge tedesca sullo smaltimento di apparecchiature elettriche ed elettroniche (ElektroG)

La legge federale ElektroG definisce i requisiti relativi alle apparecchiature elettriche ed elettroniche ai sensi della Direttiva
2002/96/CE emanata dal Parlamento Europeo e dal Consiglio Europeo in data 03/05/2005. L'obiettivo principale di tale
legge & prevenire la formazione di rifiuti da apparecchiature elettriche ed elettroniche e favorirne il riutilizzo, riciclaggio e altre
forme di recupero per ridurre sia il volume di rifiuti da smaltire che I'inclusione fra i rifiuti di sostanze nocive derivanti dalle
apparecchiature elettriche ed elettroniche.

(e

Per maggiori informazioni sullo smaltimento a regola d’arte di apparecchiature dismesse contattare il rappresentan-
te o la filiale Kulzer nel proprio paese.

I

©

|

@ Importante!
Le apparecchiature contrassegnate con il simbolo sopra riportato non devono essere destinate ai centri
di smaltimento locali!
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8 Manutenzione

L'unita deve essere scollegata dalla rete (6) prima di eseguire qualsiasi intervento di pulizia. Utilizzare un panno umido per
pulire I'unita, evitando che penetri acqua al suo interno. Non utilizzare detergenti aggressivi (polvere abrasiva, solventi).

L’unita € formata da componenti in Makrolon che vanno puliti esclusivamente con detergenti delicati o etanolo (96%).
| fusibili di ricambio possono essere acquistati direttamente presso Kulzer o presso rivenditori specializzati e possono essere
sostituiti dal cliente stesso.

A\

Attenzione!
Prima di sostituire i fusibili scollegare 'unita dalla rete!

9 Dati tecnici

Consumo elettrico

650 W

Tensione nominale / tipo di fusibili

100V,2x T8A /250 V
120V, 2 x T6,3A /250 V
230/240V,2xT4A/250V

Frequenza nominale 50/60 Hz
Classe di protezione 1

Grado di inquinamento 2
Collegamento del tubo di pressione 3 -10 bar
Pressione nominale 2 bar
Pressione d’esercizio max. 2,8 bar

Temperatura d’esercizio dell’acqua

45°C (113°F) / 55°C (131°F) / 100°C (212°F)
tolleranza +/- 2,5°C (4,5°F) o circa 5%

Altezza
Larghezza
Profondita
Peso

Dimensioni Ingombro
circa 340 mm circa 500 mm
circa 360 mm circa 370 mm
circa 350 mm circa 500 mm
circa 6 kg

10 Guida alla risoluzione dei problemi

Messaggi d’errore

Errore

Causa

Rimedio

E 98

dalla versione
del software
C14

Rottura / cortocircuito del sensore (piastra di
riscaldamento)

oppure

Disattivazione rapida automatica (software)
a causa del surriscaldamento.

® Spegnere |'unita.

® Controllare il livello di riempimento dell’acqua (vedere il capitolo 7.2
Riempimento con acqua).

@ Far raffreddare I'unita per circa 10 minuti.

® Se I'errore persiste, informare il centro di assistenza competente (vedere il
capitolo 11 Assistenza).

(preventiva) funzione di riscaldamento.

E 99 Rottura / cortocircuito del sensore (bagnoma- | ® Spegnere 'unita.
[)I?))pure ® Controllare il livello di riempimento dell’acqua (vedere il capitolo 7.2
Disattivazione rapida automatica (software) Riempimento con acqua).
a causa del surriscaldamento. ® Far raffreddare I’'unita per circa 10 minuti.
® Se I'errore persiste, informare il centro di assistenza competente (vedere il
capitolo 11 Assistenza).
E 01 Tentativo di avviare il processo senza il timer. | ® Impostare il timer del processo (vedere il capitolo 7 Regole di utilizzo
di Palamat elite).
E 02 Tentativo di avviare il processo senza ® Attivare la funzione di riscaldamento fino alla temperatura di stand-by

(vedere il capitolo 7.3.3 Avvio di un processo).

® Se I'errore persiste, informare il centro di assistenza competente (vedere il
capitolo 11 Assistenza).
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11 Assistenza

E . Apprezziamo i vostri commenti, feedback e suggerimenti.
Contatti sono consultabili utilizzando il QR code oppure visitando il sito www.kulzer.com

[=] 7,5

www.kulzer.com
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Inhoudsopgave

1 B e 7= o = LT | T
1.1 L 110 =Y o PSR
1.2 Aanduidingen en type apparaat ....

1.3 EU-ConformiteitSVEIKIAIING . ...ooieiiiiiieiie ettt ettt e et e e e e s st e e e be e e sae e e saneesneeeasseeeaseeeneesenneesneennen

2 Informatie over veilig bediENeN ... —————
2.1 Verklaring van de symbolen

2.2 Transportschade ..........ooooeciiieeeeeens

2.3 Plichten van de eigenaar ................

2.4 LogboeK ...ooiiiiieiee s

2.5 VeiligheIdSINSIIUCTIES ....ciiieiiieii e e bbb e s an s s ae e

3 Gebruik conform de SPecCifiCaties .......cciviiirrissrssssssscmcmmrrrrrrrrrssssssssssssmsssmsmnrrrrrrreeesasssssssssnmnsssmssssnsseeesssssssssssnnnnnnnnns 4
3.1 Gebruiksinstructies

4 oY= Ty T LT 0] 131V T T 5
5 Beschrijving van het apparaat .........ccccuimmiiiiemmmmsissssss s s s ss s s s s s mn s s snssnnanen 5
6 Plaatsen, installeren en in gebruik NEMEN ... s e 6
7 Werken met de Palamat €lite .......ccoooeiiimriimni s s s e e e
7.1 DFUKIESEIVOIL .. .eeeeeiiet ettt e et e et e e et e e e e st e e s e ae et e e e e as e e e e e e a s e e e e 2 asn e e e e eas e e e e e e nRe e e e e anne e e e e nseeeeeanseeeesaannneessannneeean
7.2 BT 1= g =T AT | = O
7.2.1 Bescherming tegen oververhitting

7.3 o1V g 1=t TS PSP
7.3.1 Selecteren van het temperatuurniveau

7.3.2 TijdWeergave ....ccccooeeiiiiiceineiieeeeee e

7.3.3 Opstarten van het polymerisatieproces

7.4 ATVOEIEN Van @fVAIWALET .........oiiiiiiie e e
7.5 Buiten bedrijf stellen

7.5.1 Afvoeren van oude apparatuur volgens AEEA-FIChEIiNEN ......ooo i e 9
8 [0 13 T =T ¢ 1T T T 10
9 QLYo gL T o g T o o oY T 10
10 Informatie OVer STOMNGEN ......ciiiiiicciiiiiirr i s s s s rr s s n s Er s s smm s r e e s s mn e e R a A mR R R RR A amnnRe R mmnnnRRnsannn 10
11 ST T 11
12 [ Lo YT T 4 L= 4T e =T o 1= L= T 12




1 Toepassing

1.1 Algemeen

Palamat® elite is een geregistreerd handelsmerk van Kulzer.

Deze gebruiksaanwijzing heeft betrekking op:

Artikelnr. Kenmerken apparaattype Versie

66057661 Palamat elite 100 V 2017-07 / 66035693/11
66057662 Palamat elite 120 V

66057663 Palamat elite 230 / 240 V

1.2 Aanduidingen en type apparaat

Aanduiding van het apparaat

Type apparaat

Geldig vanaf serienummer

Polymerisatieapparaat voor warm- en koudpolymeriserende
kunststoffen

Palamat elite

2017-07-ff

1.3 EU-Conformiteitsverklaring

Wij, Kulzer GmbH, Leipziger StraBe 2, 63450
Hanau (Germany), verklaren hierbij dat het op de
markt gebrachte, hieronder beschreven apparaat
in ontwerp, opbouw en versie overeenkomt met de
relevante veiligheids- en gezondheidsvoorschriften
van de geldende EU-richtlijn.

Deze verklaring verliest zijn geldigheid in het geval
van aanpassingen aan het apparaat waarvoor wij niet
vooraf toestemming hebben verleend.

KULZER

WIT4U1 ERINIEALS GROUP

Konformitétserkldrung
Declaration of Conformity

HerstellerManufacturer:  Kulzer GmbH
Leipziger Strale 2
63450 Hanau / Germany

Hiermit wird bestatigt, dass das Gerét
It is herewith confirmed that the unit

Palamat elite

Druckpolymerisationsgeral zur Herstellung von Prothesen
Pressure pot device for the fabrication of dentures

den grundlegenden Anforderungen entspricht / complies with essential requirements of

« Niederspannungsrichtiine 2014/35/EU
= low-tension Directive 2014/35/EU

« Richtlinie Gber elekiromagnetische Vertraglichkeit (EMV) 2014/30/EU
» Directive concerning electromagnetic compatibility (EMC) 2014/30/EU

Angewandte Mormen / Standards applied:

DIN EN 61010-1:07-2011 antsprichticomplias with EN 61010-1:2010 wndiand IEC 81010~

1:2010+Cor.:2011

DIN EN 61326-01:2013-07 entsprichitomplies with EN 613262013 und/nd IEC 61326-1:2012
DIN EN 61010-2-010:05-2015 entspricht/complies with EN 61010-2-010:2014 undfand

IEC 81010-2-010:2014

Nachfolgende Person ist b
zusammenzustellen:

limSchtigt die rek hnlschan Dt

Following person is authorized to compile all relevant technical documentation:

Mame: Dr. Eva-Regina Trasken

Anschrift: Leipziger Strafie 2
63450 Hanau
Deutschland

Han: ayﬁ &/::7
Ort und Datum g
Place and Date

T

i.V. Sascha Simon
Global Regulatory C Gilobal quality n

Konformitilserklanung Palamat efite NENA ab 01.07.2017  Version 3 Seite 1von 1




Gebruiksaanwijzing
Polymerisatieapparaat voor warm- en koudpolymeriserende kunststoffen

2 Informatie over veilig bedienen
2.1 Verklaring van de symbolen
Symbool Tekst Verklaring
Let op! Raadpleeg de veiligheidsrelevante hoofdstukken en gedeelten van

de gebruiksaanwijzing.

Opmerking! Informatie in de gebruiksaanwijzing over het optimale gebruik van
het apparaat.

Heet oppervlak! Heet oppervlak.
Risico op verbranding.

> & B

Persluchttoevoer Aansluiting - bedrijfsdruk 3 a 10 bar.

" > 3..10bar

~~

of aanduiding
LUFT / AIR [LUCHT]

0 Overdrukventiel Hete damp.
:; of O Risico van verbranding.

<

A A A Waterafvoer Waterafvoer voor het legen van het polymerisatiereservoir.
of aanduiding
WASSER / WATER
g AEEA Afvoeren van oude apparatuur volgens AEEA-richtlijnen -
}‘4 Duitse wet op elektrische en elektronische apparatuur (ElektroG).
—©
|
Registratiecertificaat conform het ministerie van volksgezondheid
@ van de Russische Federatie.

2.2 Transportschade

Het apparaat is vanwege de elektrische componenten gevoelig voor stoten. Daarom moet het apparaat tijdens transport en
opslag extra zorgvuldig worden behandeld. De door Kulzer verstuurde apparatuur is voor verzending grondig gecontroleerd.
Het apparaat is op de juiste manier beschermd en verpakt als het geleverd wordt.

Controleer het apparaat na ontvangst op beschadigingen. Als het apparaat beschadigd is, geef dit dan binnen 24 uur na
levering door aan het transportbedrijf. Beschadigde apparatuur mag niet worden geinstalleerd of gebruikt.

23 Plichten van de eigenaar

Behalve dat de eigenaar zelf moet voldoen aan de wettelijke regelingen die door de fabrikant worden genoemd, dienen de
wettelijke verplichtingen ook op de werkplek te worden geimplementeerd en opgevolgd. Dat houdt in dat de eigenaar het
eigen personeel moet trainen en dient te voldoen aan geldende wetgeving op het gebied van industriéle veiligheid en andere
wetgeving of regelingen die van kracht zijn.

Voor het werken aan of met het apparaat, moet de eigenaar geschreven instructies opstellen in een begrijpelijke vorm en deze
aan de betreffende werknemers uitreiken, in hun eigen taal. Deze instructies moeten gebaseerd zijn op de gebruikshandlei-
ding en moeten zich richten op de uit te voeren werkzaamheden.

24 Logboek

Wij raden aan om een logboek van het apparaat bij te houden. Alle tests en noodzakelijke werkzaamheden (bijv. reparaties,
aanpassingen) moeten in het logboek worden vastgelegd.




2.5 Veiligheidsinstructies

Hoe effectief de veiligheidsinstructies ten aanzien van persoonlijke veiligheid, hantering van het apparaat en hantering van het
verwerkte product zijn, hangt voor een groot deel af van hoe het personeel met het apparaat omgaat.

Waarschuwing!

A Lees deze gebruiksaanwijzing goed door voor u het apparaat voor het eerst in gebruik neemt. Volg de
instructies op om fouten en daarmee mogelijke schade, en in het bijzonder lichamelijk letsel, te voorkomen.
Behalve dat de instructies in deze gebruikershandleiding moeten worden opgevolgd, moet bij het plaatsen en
bedienen van dit apparaat worden voldaan aan de nationale wet- en regelgeving en richtlijnen van uw land.

Heet oppervlak!
Het metalen oppervlak van het drukreservoir kan heet worden, net als een pan op het fornuis.
Raak het oppervlak van het drukreservoir niet aan.

Waarschuwing!
Controleer het netsnoer en de stekker op beschadiging voor het apparaat in gebruik wordt genomen.
Sluit het apparaat niet aan op de netstroom als er sprake is van schade.

Werkzaamheden aan de elektronische componenten van het apparaat mogen alleen worden uitgevoerd door Kulzer,
servicepartners van Kulzer of gekwalificeerd, gespecialiseerd personeel en alleen als de apparatuur zich in een veilige
status bevindt (afgekoppeld van de netstroom, energieloos).

Gebruik alleen goedgekeurde, originele reserveonderdelen en accessoires. Voorkom het gebruik van andere onderdelen,
aangezien die onbekende risico’s met zich mee kunnen brengen.

De werking en veiligheid van het apparaat kan alleen worden gegarandeerd als de noodzakelijke tests,
onderhoudswerkzaamheden en reparaties worden uitgevoerd door Kulzer, servicepartners van Kulzer
of daartoe opgeleid gespecialiseerd personeel.

Kulzer GmbH is niet aansprakelijk voor eventuele schade of letsel als gevolg van fouten / storingen van het apparaat door
verkeerde reparaties, die niet zijn uitgevoerd door servicepartners van Kulzer of door ons getraind personeel of in geval-
len waarbij geen gebruik is gemaakt van originele reserveonderdelen / accessoires bij vervanging van losse onderdelen.

Waarschuwing!
Wees voorzichtig bij het vullen en legen van het reservoir!

Risico van kortsluiting / elektrische schokken bij binnendringen van water in het apparaat!
Mors geen water! Droog de behuizing indien nodig met een doek!

3 Gebruik conform de specificaties

Het Palamat elite-polymerisatieapparaat is een laboratoriumapparaat voor warm- en koudpolymeriserende kunststoffen voor
tandheelkundige toepassingen.

Het functionele ontwerp van het apparaat is speciaal toegespitst op de verwerkingsmethoden voor koud- en warmpolyme-
riserende kunststoffen. De polymerisatie vindt plaats bij een bedrijfsdruk van 2 bar. Deze druk wordt gekalibreerd door een
geintegreerd overdrukventiel. Op een drukmeter op het bedieningspaneel kan, na het onder druk brengen, de nominale druk
worden afgelezen. Wanneer de druk in het drukreservoir meer dan 2,8 bar bedraagt, wordt automatisch het overdrukventiel
geopend.

3.1 Gebruiksinstructies

1
A \I;zfgofi’j.dens het werken met het apparaat de volgende regels op:

Gebruik het apparaat niet voor het opwarmen of bereiden van voedsel.
Verwerk of gebruik geen licht ontvlambare materialen, vioeistoffen of gassen.
Voorkom de vorming van explosieve mengsels.

Gebruik geen materialen die kunnen leiden tot een ongecontroleerde volume-expansie in het drukreservoir.

Gebruik alleen schoon kraanwater.

Let op!
A Gebruik geen gedestilleerd of gedeioniseerd water of andere vloeistoffen!
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4 Leveringsomvang

1 x apparaat, netsnoer en -stekker, gebruiksaanwijzing
1 x persluchtslang, mondstuk, slangklem
1 x afdekkap

Verkrijgbare speciale accessoires:

64708303 Onderhoudsapparaat voor perslucht
66009729 Siliconenslang, rood
66056911 Cuvettehouder

5 Beschrijving van het apparaat
Vooraanzicht
1
2
O wuLTFER
4 3
5
1) Deksel 4) Drukweergave
2) Drukreservoir 5) Aan-/ uitschakelaar met LED

3) Temperatuurweergave met status-LED

Aansluitingen - achterzijde

i t —
. —'-
7 | | 9
10
6) Netvoedingsaansluiting met zekeringhouder 9) Aansluiting voor waterafvoerslang

7)  Persluchtaansluiting 10) Overdrukventiel met demper

8) Waterafvoerventiel




Detailaanzicht - bedieningspaneel

Palamat®elite

o~ 100°C

70°C ~ iz
(158°F)

100°C h:min
- @7

,
,
,
./
\\ .
\ (131°F)

45°C
Z(13F)

14) Start-/ stoptoets
15) Tijdweergave-venster
16) Plus-/ mintoets tijd

11) Opwarmingstoets
12) Selectietoets voor temperatuurniveau
13) “Bar”-toets (druk)

6 Plaatsen, installeren en in gebruik nemen

Zet het apparaat op een stevig, brandveilig oppervlak (laboratoriumtafel: 500 x 370 x 500 mm).
Zorg dat het apparaat veilig en goed horizontaal staat.

Omgevingscondities:

Temperatuurbereik 0°C (32°F) tot 40°C (104°F)
Relatieve luchtvochtigheid tussen 30% en 75%
Netspanning + 10% van de nominale waarde
Alleen binnenshuis gebruiken

Niet blootstelling aan direct UV-licht

Max. 2.000 m boven zeeniveau

Overspanningscategorie I

Vervuilingscategorie 2

Persluchtaansluiting:

B Sluit de persluchttoevoer aan op de aansluiting aan de achterkant van het apparaat (7).
Maximale druk: 10 bar.

Opmerking!
De perslucht moet schoon en droog zijn!

Bij storingen of schade als gevolg van een onjuiste persluchttoevoer zijn alle garantieclaims uitgesloten!

(Zie speciale accessoires, hoofdstuk 4.)

Netvoedingsaansluiting:

B Controleer voor gebruik of de nominale spanning overeenkomt met de spanning die staat aangegeven op het
typeplaatje van het apparaat. Het apparaat moet worden aangesloten op een geaard stopcontact.

B Gebruik het apparaat alleen met het bijgesloten netsnoer!

Zorg er, bij vervanging van het netsnoer, voor dat de bekledingslaag van het snoer geschikt is voor gebruik

bij een temperatuur van 100°C (212°F) (of meer).
Waterafvoeraansluiting (rode siliconenslang, maakt geen deel uit van de leveringsomvang):

B Verbind de slang met de aansluiting voor waterafvoer (9) aan de achterkant van het apparaat.
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7

A

7.1

Werken met de Palamat elite

Let op!
Controleer de inhoud van de verzenddoos en vergelijk deze met de leveringsomvang die in de gebruiksaanwijzing
vermeld staat (zie hoofdstuk 4 Leveringsomvang).

Controleer voor gebruik of de informatie op het typeplaatje overeenkomt met de lokale netstroomgegevens.

Het Palamat elite-polymerisatieapparaat heeft een stekker voor koud gebruik en een veiligheidsstekker. Controleer
het netsnoer en de stekker op beschadigingen voor het apparaat in gebruik wordt genomen. Sluit het apparaat niet
aan op de netstroom als er sprake is van schade.

Sluit het Palamat elite-polymerisatieapparaat op de netstroom aan via deugdelijk geinstalleerde, geaarde stop-
contacten (beschermingsklasse I). De gebruiker moet makkelijk toegang hebben tot de stekker en het stopcontact.

Drukreservoir

Om het deksel (1) te kunnen openen, moet de vergrendelingshendel recht staan. Draai het deksel 90°, kantel het en verwijder
het van het drukreservoir.

Om het deksel na afronding van het polymerisatieproces te kunnen openen, moet het handvat haaks staan.

Het deksel kan alleen worden verwijderd door het, na het drukloos maken, in het reservoir te laten zakken.

Het plaatsen en sluiten van het deksel gebeurt in omgekeerde volgorde. Zorg dat het steunbalkje van het deksel in de
groeven aan de rand van het drukreservoir valt.

Openen en sluiten van het drukreservoir

¢« > SRR o ST
— A\ B — A\ ~— iy |
1 2 - K -
1) Zet het handvat in de haakse stand en draai het deksel 90°
2) Kantel het deksel iets
3) Verwijder het deksel
Sluiten van het reservoir gebeurt in omgekeerde volgorde.
7.2 Vullen met water

Warm het apparaat niet op zonder water. Minimum vulpeil: 4 cm. Ook als er objecten zijn geplaatst,
moet het vulpeil zich altijd onder de bovenkant van de luchttoevoeraansiluiting bevinden.

Vul het apparaat niet onder stromend water.

Controleer of het waterafvoerventiel aan de achterkant van het apparaat gesloten is,

voor u het apparaat vult met water.

Gebruik alleen schoon kraanwater.
Gebruik geen gedestilleerd of gedeioniseerd water of andere vloeistoffen!




7.2.1 Bescherming tegen oververhitting

Het Palamat elite-apparaat is uitgerust met twee oververhittingszekeringen,
A die worden geactiveerd als de temperatuur hoger wordt dan 110°C (230°F).

Als deze zekeringen worden geactiveerd, wordt het verwarmingscircuit onderbroken.

Controleer alstublieft het minimale vulpeil.

@ Opmerking!
De oververhittingszekeringen mogen alleen door opgeleid servicepersoneel worden teruggeschakeld in de
beginstand.

Neem contact op met uw servicecontactpersoon (zie hoofdstuk 11 Service).

7.3 Polymerisatie

Schakel het apparaat in met de aan-/ uitschakelaar (5) aan de voorkant van het apparaat. De aan-/ uitschakelaar gaat
branden. Dit geeft aan dat het apparaat is opgestart. In het tijdweergavevenster (15) wordt gedurende korte tijd de software-
versie weergegeven.

7.3.1 Selecteren van het temperatuurniveau

100°C
. . 70°C o=
De gele LED geeft aan welk temperatuurprogramma er ingesteld is. Aiwe, @20
Kies voor het polymeriseren eerst het gewenste programma met de selectietoets. 100°C
/@12
Tijdens het polymerisatieproces is de selectietoets gedeactiveerd. ‘
55°C
/(37F)
Daarnaast geeft het knipperen van de LED de actuele temperatuurstatus aan.
() AsC
L [ Opwarmen e
O LED is gedurende korte tijd
75% 25% gedeactiveerd
| | Temperatuur is bereikt.
O LED brandt permanent
100%
[ _] Afkoelen.
o O: LED is gedurende korte tijd
75% 25% geactiveerd
Niveau selectie- Polymerisatietype | Standby- Polymerisatie- Druk Tijdinstelling
toets temperatuur temperatuur
45°C (113°F) koude polymerisatie | 45°C (113°F) 45°C (113°F) automatisch naar keuze instelbaar
55°C (131°F) koude polymerisatie | 55°C (131°F) 55°C (131°F) automatisch naar keuze instelbaar
100°C (212°F) warme polymerisatie | 100°C (212°F) 100°C (212°F) handmatig naar keuze instelbaar
70°C -100°C warme polymerisatie | 70°C (158°F) 70°C -100°C handmatig automatische
(158°F — 212°F) (Kulzer-waterbad) (158°F — 212°F) voorinstelling *)
*) Het Kulzer-waterbad heeft een vast temperatuurverloop (zie materialen Kulzer):
70°C (158°F) = 90 min aanhouden =% opwarmen tot 100°C (212°F) binnen 30 min = 30 min aanhouden.
7.3.2 Tijdweergave GO
J 9 Palamat®elite
Stel de polymerisatieduur in met de plus-/ mintoets voor de tijd (16).
Maximale tijdsduur 9:59 uur:min. —_—
Als de gewenste polymerisatietemperatuur is bereikt, begint de dubbele punt te knipperen —" { ’*—'
en telt de tijdweergave de tijdsduur af in minuten. Tijdens het aftellen kan de tijd niet worden E e j

ingesteld.

De resterende tijd wordt berekend en weergegeven door de interne, processorgestuurde
tijdsdefinitie / temperatuurregeling voor het Kulzer-waterbad.

De resterende tijd kan variéren, al naar gelang de hoeveelheid water en het aantal cuvet-
ten in het polymerisatiereservoir.

Als er een fout wordt gesignaleerd, wordt dit ook weergegeven op de tijdweergave. De foutmeldingen worden met een “E”
weergegeven (bijv. E 01). Kijk in hoofdstuk 10 (Informatie over storingen) voor een tabel met mogelijke foutmeldingen.




Gebruiksaanwijzing
Polymerisatieapparaat voor warm- en koudpolymeriserende kunststoffen

7.3.3 Opstarten van het polymerisatieproces

Na indrukken van de opwarmingstoets (11) wordt het apparaat opgewarmd ' 14
tot de standbytemperatuur en wordt deze temperatuur gehandhaafd. "N —— /i
De status wordt weergegeven met de gele status-LED op de toets.
Na het bereiken van de standbytemperatuur kunnen de te ‘
A polymeriseren objecten in het apparaat worden gedaan.
Bij warme polymerisatie moet het deksel tijdens het 13— 16

opwarmen gesloten blijven.

Gebruik alleen cuvettehouders die bestand zijn tegen
temperaturen tot 120°C (248°F).

Plaats en verwijder objecten die gepolymeriseerd moeten worden voorzichtig. Risico op verbranding!

Als de start-/ stoptoets (14) wordt ingedrukt, wordt bij polymerisatie op 45°C (113°F) en 55°C (131°F) automatisch de druk
ingeschakeld. De status-LED op de “bar”-toets (13) geeft de status van de perslucht weer. Als de status-LED brandt,

is het overdrukventiel open. De maximale drukwaarde van het drukreservoir is 2 bar. Op de drukweergave (4) staat een extra
drukregelingsoptie.

Bij warme polymerisatie bij 100°C (212°F) en het Kulzer-waterbad kan de perslucht naar behoefte handmatig worden
ingeschakeld.

Als de tijd is afgelopen, wordt de druk automatisch opgeheven en klinkt er een geluidssignaal. Risico op verbranding!

7.4 Afvoeren van afvalwater

Doe het drukreservoir dicht en sluit een waterafvoerslang aan op de aansluiting (9) aan de achterkant van het apparaat, open
het waterafvoerventiel (8) en druk de “bar”-toets (13) in. Druk de “bar”-toets opnieuw in (13) als het water uit het drukreservoir
is geperst. Sluit het waterafvoerventiel en zet de aan-/ uitschakelaar op uit.

120°C (248°F). Een geschikte slang kan worden besteld bij Kulzer (bestelnummer 66009729 - siliconenslang, rood).

f Gebruik voor het legen van het waterreservoir alleen een siliconenslang die bestand is tegen een temperatuur van
De siliconenslang maakt geen deel uit van de leveringsomvang!

Bij het leegmaken van het waterreservoir kan de siliconenslang heet worden. Risico op verbranding!

7.5 Buiten bedrijf stellen

B Voer het afvalwater af (zie hoofdstuk 7.4 Afvoeren van afvalwater)
B Schakel het apparaat uit met de aan-/ uitschakelaar (5)

B Koppel het apparaat los van de netstroom (6)

B Verwijder alle restanten materiaal met een sponsdoekje

7.5.1 Afvoeren van oude apparatuur volgens AEEA-richtlijnen -
Duitse wet op elektrische en elektronische apparatuur (ElektroG)

Deze wet heeft betrekking op eisen ten aanzien van elektrische en elektronische apparatuur, conform Richtlijn 2002/96/EG
van het Europees parlement en de Raad, van 03-05-2005. Het belangrijkste doel van deze richtlijn is het vermijden van afval
van elektrische en elektronische apparatuur en het bevorderen van hergebruik, recycling en andere vormen van terugwinning.
Hierdoor moeten zowel het afvalvolume als de aanwezigheid van schadelijke stoffen in het afval als gevolg van elektrische en
elektronische producten worden verminderd.

E; Neem voor meer informatie over het professioneel afvoeren van afgedankte oude apparatuur, contact op met
b‘ uw leverancier of met de dochtermaatschappij van Kulzer-vestiging in uw land.
—©

|

Belangrijk!
Breng gemarkeerde apparatuur niet naar plaatselijke afvalscheidingsstations!




8 Onderhoud

Koppel het apparaat los van de netstroom (6) voor het wordt gereinigd. Reinig het apparaat met een vochtige doek en zorg
dat er geen water binnendringt in het apparaat. Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen (schuurmiddelen of oplosmidde-
len).

Het apparaat bestaat uit Makrolon-componenten, die alleen met milde schoonmaakmiddelen of ethanol (96%) mogen worden
gereinigd. Reservezekeringen kunnen worden aangeschaft bij Kulzer of gespecialiseerde dealers en kunnen door de klant zelf

-10-

worden vervangen.

A\

9 Technische gegevens

Let op!

Koppel het apparaat los van de netstroom voor de zekering wordt vervangen!

Stroomverbruik

650 W

Nominale spanning / type zekering

100V, 2 x T8A /250 V
120V, 2 x T6,3A /250 V
230/240V,2xT4A/250V

Nominale frequentie 50 /60 Hz
Beschermingsklasse 1
Vervuilingscategorie 2
Aansluiting drukslang 3a10 bar
Nominale druk 2 bar
Max. bedrijfsdruk 2,8 bar

Bedrijfstemperatuur water

45°C (113°F) / 55°C (131°F) / 100°C (212°F)
afwijking +/- 2,5°C (4,5°F) of ca. 5%

Afmetingen Benodigde ruimte

Hoogte ca. 340 mm ca. 500 mm
Breedte ca. 360 mm ca. 370 mm
Diepte ca. 350 mm ca. 500 mm
Gewicht ca. 6 kg

10 Informatie over storingen

Foutmeldingen
Fout Oorzaak Oplossing
E 98 Kapotgaan / kortsluiting sensor (verwarmings- | ® Schakel het apparaat uit.
van soft- . plaat) @ Controleer het watervulpeil (zie hoofdstuk 7.2 Vullen met water).
ware-versie | of
Cc14 snelle automatische deactivering (software) ® Laat het apparaat ongeveer 10 min. afkoelen.

door te hoge temperatuur.

® Als de fout niet kan worden opgelost, neem dan contact op met uw ser-
vicecontactpersoon (zie hoofdstuk 11 Service).

E 99 Kapotgaan / kortsluiting sensor (waterbad)
of

snelle automatische deactivering (software)
door te hoge temperatuur.

® Schakel het apparaat uit.
® Controleer het watervulpeil (zie hoofdstuk 7.2 Vullen met water).
® Laat het apparaat ongeveer 10 min. afkoelen.

® Als de fout niet kan worden opgelost, neem dan contact op met uw ser-
vicecontactpersoon (zie hoofdstuk 11 Service).

(voorafgaande) opwarmfunctie.

E 01 Poging starten polymerisatieproces zonder @ Stel de tijd voor het polymerisatieproces in (zie hoofdstuk 7 Werken met
tijdsinstelling. de Palamat elite).
E 02 Poging starten polymerisatieproces zonder ® Activeer de standby-opwarmfunctie (zie hoofdstuk 7.3.3 Opstarten van

het polymerisatieproces).

® Als de fout niet kan worden opgelost, neem dan contact op met uw
servicecontactpersoon (zie hoofdstuk 11 Service).




Gebruiksaanwijzing
Polymerisatieapparaat voor warm- en koudpolymeriserende kunststoffen

11 Service

E' E Wij stellen uw opmerkingen, feedback en suggesties zeer op prijs.

Contact in de landen en meer informatie vindt u door de afgebeelde QR code of op onze website:

y www.kulzer.com

[=] 7,5

www.kulzer.com
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1 O6nacTb NnpUMeHeHus

1.1 OcHoBHoOE

Palamat® elite - 3aperncTpnpoBaHHbIi TOProBblit 3HaK komnaHnn Kulzer GmbH.

3Ta MHCTPYKLMA NO 3KCnayaTauum NpuMeHUMa K cnegyowmm n3genusam:

Ne 3akasa Tvn n o6opynoBaHue Bepcus

66057661 Palamat elite 100 B 2017-07 / 66035693/11
66057662 Palamat elite 120 B

66057663 Palamat elite 230/ 240 B

1.2 HanmeHoBaHue un TMn annapara

HanmeHoBaHue annaparta

Tun annapara

[elicTByeT ¢ cepuiiHbIM Homep

Annapat gns noaMMmepuaaumi NnacTMacc ropsyero n XonogHoro
oTBEpPXAeHns

Palamat elite

2017-07-ff

1.3 Oexknapauusa o cootBetcTBuu EC

HacToswunm mbl, upma Kulzer GmbH, Leipziger StraBe 2,
63450 Hanau (Germany), 3asiBnsiem, 4to 6narogaps
CBOEMY KOHCTPYKTWBHOMY 3aMbIC/y U UCMONHEHUIO, a
TakXXe BbiMyLeHHON Hamn B NPOZaxy MOZENM, yKasdaH-
Hblii HUXXe NpMBOP COOTBETCTBYET OCHOBHBLIM TpeboBa-
HUAM 6e30MacHOCTU 1 oXpaHbl 30opoBbs fupekTus EC.

B cny4yae BHeCeHNs M3MEHEHNS B YCTPOICTBO nNpu6o-
pa 6e3 Hallero cornacus 310 3asBieHne TepsieT CBOIO
cuny.

KULZER

WIT4U1 ERINIEALS GROUP

Konformitétserkldrung
Declaration of Conformity

HerstellerManufacturer:  Kulzer GmbH

Leipziger Strale 2
63450 Hanau / Germany

Hiermit wird bestatigt, dass das Gerét
It is herewith confirmed that the unit

Palamat elite

Druckpolymerisationsgeral zur Herstellung von Prothesen
Pressure pot device for the fabrication of dentures

den grundlegenden Anforderungen entspricht / complies with essential requirements of

Niederspannungsrichtline 2014/35/EU
low-tension Directive 2014/35/EU

Richllinie Gber elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) 2014/30/EU
Directive concerning electromagnetic compatibility (EMC) 2014/30EU

Angewandte Mormen / Standards applied:

DIN EN 61010-1:07-2011 antsprichticomplias with EN 61010-1:2010 wndiand IEC 81010~
1:2010+Cor.:2011

DIN EN 61326-01:2013-07 entsprichtcompiies with EN 61326:2013 undfnd IEC 61326-1:2012
DIN EN 61010-2-010:05-2015 entspricht/complies with EN 61010-2-010:2014 undfand

IEC 61010-2-010:2014

Nachfolgende Person ist bevollméchtigt die rel hnischen Unterlag
zusammenzustellen:
Following person is authorized to compile all relevant technical documentation:

Mame:
Anschrift:

Hanau, Mdyf &/::7

Ort und Datum A iV, DF. Eva’
Place and Date

Konformitilserklanung Palamat efite NENA ab 01.07.2017  Version 3

Dr. Eva-Regina Trésken
Leipziger Strafle 2
63450 Hanau
Deutschland
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-
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WHCTPYKLUA no aKcnnyaTayum
Annapat ans nonvMmepu3aluMu NnacTMace ropsyero U XonoAHoro 0TBEPXAeHUS

2 WHcTpyKumm no 6e3onacHoin akcnayatauum npubopa
2.1 lMosicHeHWe CUMBOJIOB
CumBonbl ConpoBoxpaaiouiee MosicHeHue
cnoBo (cnosa)
BHumaHue! YKa3saHus, kacatouwmecs 6e3onacHocTu. Tpe6yloT BbINOIHEHUSA ANs
A npepoTBpaLieHuns yuwepo6a niogsam u UMyLLECTBY, a TaKXKe NoBpeXaeHun
npu6bopa.
Yka3zaHue! WHdopmaums no onTumanbHOMY UCNONIb30BaHUIO annapaTta B pamkax
@ AaHHOTrO PYKOBOACTBA.
: lopsiuas noBepxHocTb! | lopsiuast noBepxHOCTb ONacHOCTb NONy4eHUst 0XKOroB.
Mopayva cxartoro CoeauHeHue - pa6oyee gasnexune ot 3 go 10 Gap.
Bo3gyxa
{\\ 3...10 6ap
unn HanmeHoBaHue
LUFT / AIR
0 C6poc paBneHus Fopsauuit nap OnacHoOCTb ownapuTbCs.
A
A A A BopooTtBop BopooTBog Ansi ONOPOXXHEHMS NOIMMEPU3ALMOHHOW KaMmepbl.
unun HanmeHoBaHue
WASSER / WATER
s WEEE YTunusauyusa ctaporo o60pysoBaHUs B COOTBETCTBUM C HOPMATUBHbIM
}‘4 akTom 0 WEEE (oTxofax anekTpu4eckoro u 3fieKTPOHHOIo
O o6opyposanus) - Electrical and Electronic Equipment Act (ElektroG).
|
CepTtudukar (peructpaums / gonyck) MuHucTepcTBa 3gpaBoOXpaHeHus
@ﬁ‘ n coumanbHoro pa3sutusa Poccuiickon ®egepauun.
2.2 MoBpexaeHuUs Npu TPaHCNOPTUPOBKE

MpuGop 4yBCTBUTENEH K yAapam, MOTOMY 4YTO COLEPXKMUT INEKTPUYECKNE KOMMOHEHThI. [T03TOMY K YCNOBUSIM TPAHCMOPTUPOBKN 1
XpaHeHNs cnegyeT OTHOCUTLCS C 0CO6LIM BHUMaHeM. O6opynoBaHue, TPaHCMOPTMPOBKA KOTOPOro OCYLLECTBASIETCS KOMNaHWei
Kulzer, TwaTenbHo npoBepsieTcs neper oTnpaskoii. Mpu noctaBke npu6op Hagnexawmm o6pa3oM 3alllleH 1 ynakoBaH.

Mocne nonyyexus npnbopa NpoBepbLTe ero Ha NPeaMeT NoBpexaeHnd. Ecnu o6Hapy>XeHbl NOBPexXAeHnsl, coobwwute 06 aTom
KOMMNaHUN-nepeBo34nKy B Te4eHne 24 4acoB C MOMEHTa 4ocTaBKu. Hu npn Kaknx o6CTOATENBCTBAX He yCTaHaBnMBanTe U He
nonb3ynTecb NOBPEXAEHHbIM NPUGOPOM.

23 O653aHHOCTM onepaTopa

MomMnUMo BbINONHEHNSA I/IHCprKLLI/II7I, YCTaHOBNIEHHbIX Npou3BofunTenem, OHepaTOp/KOHe"IHbIVI

noNb3oBaTenNb [OSKEH rapaHTUpoBaTh COBMIOAEHNE U BbINONHEHNE Ha paboyeM MECTE [OSIKHOCTHbLIX 06513aHHOCTER CBOMX
paboTHNKOB, TO €CTb OH JOMKEH 06y4YNTbL CBOW NepcoHal, a Takxe cobnogatb HopMbl 6€30MacHOCTN Ha NPOU3BOACTBE B COOT-
BETCTBUM C AENCTBYIOLM 3aKOHOAATENLCTBOM.

[nsa pa6oTel ¢ npuéopom Bnapenel, 0653aH NpefoCcTaBUTb PaboTaloOWMM Ha HEM COTPYAHUKAM NMUCbMEHHbIE MHCTPYKLMMU B NO-
HSTHON (hOpMe Ha COOTBETCTBYIOLLEM S3bIKE, OCHOBbIBASICb HA MHCTPYKLMM MO 3KCMayaTauum n paboTe, KOTOPYH NiaHupyeTcs
NCMONHSATL.

2.4 AnnapaTtHbIii XXypHan

Mbl pekoMeHAYeM 3aBeCTW annapaTHbIi XypHany. B aTom annapaTHOM XypHane JOKYMEHTUPYIOT UCMbITaHUS, @ TakXe BCe
OCHOBHble paboThl (HAaNpUMep, PEMOHT, U3MEHEHMUS).




25 WUHdopmaumsa no 6e3onacHoCcTH

O PEeKTUBHOCTL MHCTPYKLMIA NO 6€30MNaCHOCTU B OTHOLLIEHNM 3alWnThl NepcoHana, obpalyeHns ¢ npubopom n obpalleHns
¢ obpabaTbiBaeMbIM M3nennmem B 60MbLION CTENEHN 3aBUCUT OT AENCTBMIA NepcoHana, paboTaioLiero ¢ 060pyLoBaHNEM.

BHumaHue!

Mepen BBOAOM B 9KCNAyaTauMi0 BHUMaATENbHO NpoyTUTe 3Ty MHCTPYKLMIO N0 3KcnayaTauum u cneayinte ee ykasa-
HUSIM, 4TOGbI U36€XKaTb OWMNGOK N BO3HUKLLETO B pe3ynbTaTe HUX yuep6a, B HaCTHOCTU ywep6a 340POBbIO.
Momumo ykasaHuii, coepXKawymxcs B 3ITOM PyKOBOACTBE MO 3KCNyaTawum, Npu HacTponke U akcnayaTauum
npu6opa Bbl 0693aHbl MICMOJIHATL HaLMOHaNbHbIE 3aKOHbI, HOPMAaTUBbI N AUPEKTUBbI CBOEN CTPaHbI.

lopsiuas noBepxHOCTb!
MeTtannuyeckas NnoBepxHOCTb NONUMEPN3aLMOHHON KaMepbl CUNIbHO HarpeBaeTcsl NOJOGHO KacTptosie Ans npuro-
ToBneHus nuwu. He potTparusantecb Ao Hee.

BHumaHue!
Mepep ucnonb3oBaHWeMm annaparta NpoBepbTe CeTeBOW Ka6enb U BUNKY Ha NpeAMeT NOBPEeXAEHWNA.
Mpu Hanuuun NoBpeXAEHUIA NOAKNIOYATb annapaTt K CeTU Henb3s.

PaboTbl, cBA3aHHbIE C ANEKTPUYECKON YacTbio 060pyA0BaHNSA, [OMKHbI BbINOAHATLCS TONbKO cneunannctamu Kulzer, cepBucHbI-
mu naptHepamu Kulzer unu cneunanbHo o6y4eHHbIM NEPCOHaNom ¢ cobniogeHnem Mep 6e30nacHocTy
(Npn OTKNOYEHHOM NUTAHKK).

ﬂOI'IyCKaeTCFl ncnonb3oBaHne TONbKO pa3peLlleHHbIX K NPUMEHEHNI0 OpUrnHanbHbIX 3anacHbIX yacTei n HpMHa,D,J'Ie)KHOCTeVI.
Wcnonb3oBaHune OPYyrux 3anacHbIX yacTei n I'IpI/IHap,J'Ie)KHOCTeVI CBA3AaHO C HEM3BECTHbIMW PUCKaMn N B no6om cny4ae Hepgony-
CTUMO.

Pa6oTtocnocobHocTb 1 6€30NacHOCTb np|/|60pa rapaHTupyeTca TONbKO B cny4ae, echu HeobXxofumMble npoBepku, nnaHoBoOe
OﬁCJ’Iy)KVIBaHVIe N PEMOHTHbIE paGOTbI BbINonHATCS komnaHuein Kulzer, cepsucHbimn naptHepamu Kulzer unu nogrotoBneHHbIM
cneynanu3npoBaHHbIM NepcoHaNoM.

Kulzer GmbH He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B Crly4yae, ecnnm 060pyaoBaHue Gbio NOBPEXAEHO B pesyfbTaTe HeMpodecCcMoHanbHoro
PEMOHTa, KOTOPbLI NPOBOLMUNCS He CePBUCHBIMU NapTHepamu Kulzer nnu cneunanbHo 06y4eHHbIM NePCOHANoM, a Takxe ecii
UCMOMb30BaNMCb HEOPUTMHANbHbIE 3anacHble YacTy U akceccyapsl.

BHumaHue!

ByabTe 0CTOPOXHbI NPY 3aNOJIHEHMU U ONOPOXXHEHUU NOJIMMEPU3ALIMOHHOW Kamepbi!

OnacHOCTb KOPOTKOro 3ambiKaHusi / aNeKTPUYECKOro yaapa n3-3a NpoHUKLLEW BHYTPb annapara Bofbi!
He nponusaiite Bogy! Mpu Heo6xoAUMOCTH BbiCylIMTE Kopnyc!

3 Ha3Ha4yeHue npubopa

Annapart gns nonumepusauun Palamat elite - ato nabopatopHoe ob6opyfoBaHue 4na noauMepusanum nnactMacce ropsyero
1 XONOJHOMO OTBEPXKAEHNS, UCMONb3YeMbIX B CTOMATONOM N,

®yHKUNOHanbHas cxema o60py[oBaHUa cneumanbHO COBMeCTMMA C TeXHONornen o6paboTku NnacTMace ropsvyero U Xono[Horo
oTBepXxaeHus. Nonumepusaums ocywecTBnsaeTca npyu paboyem gasneHun 2 6apa, PUKCUPOBAHHOM C MOMOLLbI BCTPOEHHOrO
pefyKUWOHHOro kKnanaHa. MaHoMeTp Ha nynbTe ynpaBneHus nokasblBaeT HOMUHANbHOE AaBNeHNe Noce ero NoBbILLEHNS.

Mpw pasneHnn BHyTpU Kamepsbl cBbille 2,8 6apa aBTOMaTUYECKN BKNIOYAETCA NPefoXPaHUTENbHbIN KnanaH.

3.1 MpaBuna akcnnayaTayum

BHumaHue!
O6opyaoBaHue He NpefgHa3Ha4YeHO AN NePeUYUCIEHHbIX HUXKEe AeNCTBUN:

B OGopynoBaHue Henb3sa UCMONb30BaTh Asi NOAOrPEBa UM NPUrOTOBNEHUS NULLEBbLIX MPOAYKTOB.
B He ob6pabatbiBaiiTe U He NCMONb3YIiTe NErKOBOCMNIAMEHSIOWMECS MaTepuanbl, XUAKOCTA U rasbl.
B I36eraiiTe 06pa3oBaHus B3pbiBYaTbIX CMECEN.
|

He ncnonb3yiite matepuansl, KOTOPbIE MOTYT HEKOHTPONMPYEMO PACLIMPUTLCS B 06bEME NPU HAXOXKAEHUN
B Kamepe.

B [Ins 06pa6oTku MCMONb3YiiTe TONBKO YUCTYIO BOAONPOBOLHYIO BOAY.

BHumaHue!
He paspeluaeTtcsi ucnonb3oBaTb AUCTUIIMPOBAHHYIO, AEUOHNM3UPOBAHHY BOAY U apyrue Xxugkoctu!



WHCTpYKUMS no akcnnyaTaLuu
Annapart Ans nonMmepu3aLyun NNacTMacc ropsyero 1 XoN0AHOro 0TBEPKAEHMS

4 KomMnnekT nocTtaBKu

1 x annapart, pas3beM AN NOAKN0YEHUS K CETW, PYKOBOACTBO NO aKcnayarayum
1 x LnaHr gna cxaTtoro Bo3gyxa, natpybok, XOMyT ANs KpenneHus wnaHra
1 X Kpblluka

CneuuanbHble akceccyapbl, 3aKka3biBaembie OTAENIbHO:

64708303 lMNHeBmaTnyeckunin 6n0K
66009729 CUNNKOHOBBIN LWINAHT, KPaCHbIi
66056911 KoHTeliHep Ansa KoBETbI

5 OnucaHue o6opynoBaHus
O6wun Bug
1
2
O wuLTFER
4 3
5
1) Kpbiwka 4) MaHomeTp
2) lMonumepusaunoHHas Kamepa 5) CeteBoii BblkNtoYaTeNlb CO CBETOBbLIM
3) [ucnneil c ykasaHnem Temnepartyp NHAMKaTOPOM

1 CBETOBbIMU MHAMKATOpPaMK

MoacoeanHeHns - 3agHas naHenb

: L X :

i | —
- —
7 | | 9
10
6) CeTeBOE COEAMHEHNE C NATPOHOM MPEROXPaHUTENS 9) Pasvem Ans cnvea BOAb
7) Pasbem gns CXatoro Bo3ayxa 10) C6poc AaBneHus ¢ LWyMONoOrnoTUTENEM

8) KnanaH cnuea Boabl
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LeTanbHblil BUA — 3/1IeMeHTbl yNpaBneHust

Palamat®elite

14

h:min

— 15

16
45°C
Z(13F)

70°C~GizF)
/ (158°F)
11 2
/ 100°C
S L@zF)

14) KHonka Start / Stop (Ctap/Cton)
15) Taiimep
16) KHonka Tanmepa nntoc / MUHyC

11) KHonka Harpesa
12) KHonka Bbi6opa pexuma TemnepaTypbl
13) KHonka paBnexus

6 YctaHoBKa, Hanagka v BBOA B aKcnayaTauuio

O6opynoBaHue Heo6X0ANMO YCTAHOBUTb HA TBEPAOIA, OrHEYNOPHON NoBepXHOCTU (nabopaTopHbin cton 500 x 370 x 500 mm),

4TO6bI 06eCcneYnTb HafeXHoe ropu3oHTanbHOE NONOXEHNE.
OKpyXxatowue ycnoBusi:

Temnepatypa ot 0°C (32°F) go 40°C (104°F)

OTHocuTEenbHasa BnaxHocTb oT 30% go 75%

Hanpsxerue B cet £ 10% OT HOMWHANBLHOIO 3HAYEHNS
Vicnonb3oBaTb TONLKO B NOMELLEHUN

He nogBepratb geiicTBMIO NPSMOro ynbTpacdnoneToBoro n3ny4yeHns
Makcumym 2.000 MeTPOB Hag ypoBHEM MOPS

Knacc nepeHanpsxeHnus Il

CTeneHb 3arpsasHeHns 2

MopknioyeHne gns nofaym cxxaToro Bo3gyxa:

B [Ina nogaum cxaToro Bo3gyxa Ucnonb3yiiTe pasbeM (7) Ha 3afiHeil naHenu annapara.
MakcumanbHoe BxogHoe aasnexne 10 6ap.

[Ig YkasaHue!
CXaTblil BO3AYX AOMKEH GbITb YNCTbIM W CyxXum!

B cnyyae Henonapok unm I'IOBpe)KAeHI/Iﬁ B pe3ysibTaTe nogayu cXatoro Bo3gyxa njoxoro Kka4yecrtsa unaun Henpa-

BWJIbHOW NOAAYU CXKaToro BO3ayxa rapaHTus Ha o6cnyXxvmBaHue annaparta ucknioyeHa!
(cm. pasgen 4 «CneunanbHble NPUHALNEXHOCTN».)

MopknioyeHue K ceTu:

YKa3aHHOMY Ha TabnMyKe C TEXHUYECKNMUN JaHHbIMW. O6opy,uosaHV|e LOJKHO ObITb NOAKNOYEHO K po3eTke

f | I'Iepe,q BKNOYeHnem OﬁOpy,U,OBaHI/IFI npoBepbTe, COOTBETCTBYET I HOMUHANIbHOE HanpsaXXeHne 3Ha4yeHuto,

C 3a3eMnAlWnM KOHTaKTOM.

H OGopyaoBaHue MOXHO UCMOMb30BaTb TOMBKO C NpuaaraemMbiM CETEBbIM LWHYPOM!

B cny4yae 3ameHbl ceTeBOro LWHypa y6eanTech, YTo 060/104Ka CETEBOrO LUHYPa BbIAEPXKMBAET TeMNepaTypy

100°C (212°F) unu Bbiwe.
CoepuHeHue ans cnusa BoAbl (CUANKOHOBBIN LUNAHT, KPACHbIA He BXOAUT B KOMMIEKT NOCTaBKW):

B MofcoefnuHuTe WAaHr K pasbemy Ans cnusa Bogbl (9), pacnofoXeHHOMY Ha 3afHel naHenn annapara.




WHCTPYKLUA no aKcnnyaTayum
Annapat ans nonvMmepu3aluMu NnacTMace ropsyero U XonoAHoro 0TBEPXAeHUS

7 Pa6oTta ¢ Palamat elite

BHumanue!
MpoBepbTe CoAepXKNMOE YNaKOBOYHON Tapbl U CPaBHWUTE ero ¢ KOMMAeKkTaunen, ykasaHHon B JaHHOM PYKOBOACTBeE
(cm. paspen 4 «KoMnnekT nocTtaBku»).

Mepep BKNOYEHNEM HEOOXOAMMO YOEAUTLCS, YTO MH(OPMaLNS, YKasaHHas B TabNnyke C TEXHUHECKUMU JaHHbIMK,
COOTBETCTBYET NapameTpam MeCTHOIA -3NeKTPOCETH.

Annapart gna nonumepusauun Palamat elite ocHalieH rn6kuM LWHYPOM AN NOAKIOYEHUS K CETW CO LUTEKEPOM
ctaHaapTa IEC 60320 C14 n wrencenbHoOW BUNKON C 3a3eMNsoWmMM KOHTakToM. Mepen ncnonb3oBaHnem annapara
CETEBOIA LHYP U BUNIKY HEOGXOANMO NPOBEPUTL HA NPeaMeT NoBPEeXAeHWA. Mpyu HanMYNM NOBPEXLEHUN NOAKNYaTb
annapar K CETU Henb3s.

Annapat gna nonumepusauun Palamat elite Heo6xognmo nofgkntoyaTb K CeTH Yepes Hagnexatm o6pa3omM yCTaHoB-
NIEHHYI0 PO3ETKY C 3alWNUTHbIMK KabenbHbIMK coeguHeruamm (Knacc 3awmthl ). JJocTyn nonb3oBaTens K po3eTke u
BUNKE OOMKEH BbITb NIerknm.

71 MonnmepunsaumoHHas Kamepa

Y106bI CHATL KPbIWKY (1), HEOOXOAMMO NPUBECTU CTOMOPHBINA pblvar B BepTUMKanbHOE NonoxeHne. MoBepHuTe KpbIWKY Ha 90°,
HaKNOHWUTE ee U CHUMUTE C KaMepbl.

o oKoH4aHuM nNpouecca nonumepusaunn s CHATUA KPbIWKW NPUBEeAUTE PYKOATKY B BEPTUKANBHOE MOMOXEHMNe.

KpbILWKY MOXHO CHATb TONbKO NOCNE TOro, Kak AasneHne 6ygeT NoaHOCTLIO COPOLLEHO, 1 OHA ONYCTUTCA B Kamepy.

KpbllwKa ycTaHaBnmMBaeTCs 1 3aKpbiBaeTcs B 06paTtHoM nopsgke. Heo6xoaMMo cnefutb 3a TeM, YTo6bl ONOpHas CTOMKa KPbILKK
BXOAMNA B Nasbl Ha Kpasx nonuMmepusaunoHHon kamepbl 6e3 3as3opa.

OTKprBaHVIe U 3aKpbiBaHue nonumepwsauuounoﬁ Kamepbl

1) TogHATb PYKOSATKY BBEPX W NOBEPHYTb KPbIWKY Ha 90°
2) Cnerka HaknoHWUTb KPbILLKY
3) CHATb KpbIWKY

3akpbIBaHNE OCYLLECTBASIETCS B 06paTHOM NOPSsiAKe.

7.2 HanonHeHue Bopom

LOJKEH BbiTb HUXe BepxXHero KoHua nanyGKa nogayun so3fyxa, naxe ecnum BHyTpuU KamMepbl UMEKTCA 06beKThI.
Henb3s HanonHATbL annapart nop CpreVI BOAbI. I'Iepen HanosiHeHneM BOAON y6eD,VITer B TOM, 4YTO KnanaH ana cnmsea
BOAbI HA 3afiHEN NaHenu annaparta 3aKkpbIT.

f Henb3s Harpesatb annapat 6e3 Bogbl. MUHUMANbHbI YPOBEHb HAMONHEHNS — 4 CM. YPOBEHb HanonHeHNs Bcerga

[Ons 06paboTKI NCMNONb3YINTe TONLKO YNCTYI0 BOGONPOBOAHYIO BOAY.
He pa3spewaeTca ucnonb3oBaTb AUCTUNANPOBAHHYIO, AEUOHN3NPOBAHHYIO BOAY M Apyrue XugkocTu!
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7.2.1 3awwuTa OoT Nneperpesa

Annapat gna nonumepusauyun Palamat elite ocHalleH aBOIHOI 3aWWTON OT Neperpesa, koTopas cpabaTbiBaeT,
ecnu Temnepatypa npesbiwaet 110°C (230°F).
Mpun cpabaTbiBaHUM NPefOXpaHUTENEN Lienb Hakana cpasy e oTKlo4aeTcs.

Moxanyicta, KOHTPONUPYATE MUHUMANbHbI YPOBEHb HAMONHEHNS.

@ Yka3aHue!
MepeycTaHaBnMBaTh 3alMTy OT NeperpeBa paspeLlaeTcs TONbKO KBanuduunpoBaHHOMY 06CNyXMBatOLWEMY NepcoHany.

CBsA3bIBANTECH CO CBOMM YMONIHOMOYEHHbIM NapTHEPOM Mo cepsucy (cM. pasgen 11 «O6cnyxnBaHune»).

7.3 Monnmepusauyusa

[ns BKNOYEHMs annapaTa HaXKMUTE KHOMKY BKOYEHUS NuTaHus ceTn (5) Ha nepegHei naHenu. 3aropesLluascs namnoyka
nuTaHWsl CeTW yKasblBaeT, YTO annapar BKlYeH. Bckope nocne atoro Ha aucnnee (15) oTo6paxaeTcs BEpCUsi NPOrpamMmMHOro
obecneyeHus.

7.3.1 Bbi6op TemnepaTypHOro pexuma

100°C
o o . . 70°C ——
>KenTblit CBETOBOI MHAMKATOP YKA3biBAET Ha BbiGPaHHbIA TEMMEepaTypPHbIi PeXUM. Vi
Bbi6op ocyLlecTBASIOT 4O Ha4yana npoiecca nofmMepn3sanun KHonkon «Select». 100°C
/@12
Bo Bpems npouecca nonumepusanum kHonka «Select» 3abnokuposaHa.
55°C
Z(131°F)
Kpome TOro, xapaktep MuraHusi CBETOBOro MHAMKaToOpa yKa3biBaeT Ha TeKylyee
45°C
COCTOSIHME Temneparypbl. O P
L ] I Harpes.
O NHgmkaTop npepbiBUCTO MUraeT
75% 25%
| | TemnepaTtypa BOCTUrHYyTa.
< WHAMKATOP rOpPUT MOCTOSHHO
100%
| ] _] OxnaxpeHwue.
O WNHpvkaTop npepbiBUCTO MUraet
75% 25%
Bbi6op pexuma Tvn Temnepatypa Temnepatypa MopBop paBneHns | Tanmep
nonumepusayum rOTOBHOCTM npouecca
45°C (113°F) XonopgHas 45°C (113°F) 45°C (113°F) aBTOMaTUYecKuin YcTaHaBnnBaetcs
nonumepmaauuns cBoboaHo
55°C (131°F) XonopgHas 55°C (131°F) 55°C (131°F) aBTOMaTNYecKuin YcTaHaBnnBsaetcs
nonumepmaauunsa cBoboaHo
100°C (212°F) lopsiyas 100°C (212°F) 100°C (212°F) BPYYHYIO YcTaHaBnnBaetcs
nonnMmepunsaynsa CBOﬁOﬂ,HO
70°C - 100°C lopsyas 70°C (158°F) 70°C - 100°C BPYYHYIO MpepycTaHoBneH *)
(158°F - 212°F) nonumepusauuns (158°F - 212°F)
(BogsiHast 6aHa Kulzer)

*) TemnepaTtypa BoasiHoi 6aHu Kulzer MOXeT MEHATLCS NMHEHO B CTPOro onpefeneHHbix npefenax (cMm. matepuansi Kulzer):
70°C (158°F) =¥ npopgomxutenbHocTb 06pa6oTkun 90 MuH = B TeyeHune 30 muH go 100°C (212°F) =2 npopomKnTenbHOCTb 06paboTkm

30 mMuH.
7.3.2 Tainmep / Qucnnen ®ps
P/A Palamat“elite
OnnTenbHOCTb Npouecca 3afaeTca KHONKon Tanmepa nioc / MuHyc (16). MakcumanebHoe
BPEMSs YyCTaHOBKM TaiiMepa cocTasnsieT 9 4. 59 MuH. —

Mocne JocTuxXeHns 3agaHHo TemnepaTtypbl ABOETOYMNE HAYNHAeT MuraTb, u TaI7IMep Ha4ynHaet
OﬁpaTHbIVI OTCYET B MUHYyTaX. YcTaHoBKa Tal?lmepa BO BpeMs 06paTHOro oTcyeTa HEBO3MOXKHA.

Ha ocHoBaHuK Y4eTKO 3aflaHHbIX C MOMOLLbIO BHYTPEHHEro NpoLieccopa 3HayeHuit BpeMeHu

n Temnepartypbl ona BoasiHoi 6anu Kulzer octaBweecs BpemMa pacCcyunTbiBaeTca u 0To-

6paxaeTtcs Ha gucnnee. OCTaBLUEECS BPEMSA MOXET MEHATLCSA B 3aBUCHMOCTY OT YPOBHS
BOZAbl 11 KON4ECTBA KIOBET B Kamepe nonumepusaTopa.

B i
o




WHCTPYKLUA no aKcnnyaTayum
Annapat ans nonvMmepu3aluMu NnacTMace ropsyero U XonoAHoro 0TBEPXAeHUS

Mpwn o6HapyxeHUn owMBKM OHa Takxe 6yaeT oTobpaxeHa Ha gucnnee Taiimepa. CoobuieHns 06 owmnbkax 0TO6PaXarTCH CUM-
Bosiom «E» (Hanpumep, E 01). Tabnuua c ykazaHmem BO3MOXHbIX OWN60K cogepxutca B pasgene 10 («MHbopmauna o Henonag-
Kax»).

7.3.3 Hauano npouecca

Mocne HaxaTtus KHonku «Harpes» (11) annapat aBTomMaTnyecku 14
HarpeBaeTcs [0 TeMrnepaTypbl FOTOBHOCTH 1 COXPaHSIEeT ee. 1
Ha cocTosiHne yKasbiBaeT XENThblil MHANKATOP COCTOSIHUS Ha KHOMKeE.

Mocne JOCTUXEHNSA TemnepaTypbl FOTOBHOCTMU NOANEXaLLnii

A nonuMepusaunm 06beKT MOXeT ObITb NOMeLLeH BHYTPb.
B pexume ropsiyeii nonumepmsauuu, B NpoLecce HarpeBaHus, 13— — 16
KpbIlKa npubopa foMKHA GbITb 3aKpbiTa.

Vicnonb3yiiTe MCKNIOYNTENBHO KOHTENHEP ANt KIOBETHI, BblAEPXN-
Batowuii Temnepatypy go 120°C (248°F).

Vicnonb3yiiTe NCKNIOYUTENBHO KOHTEHEP AN KIOBETHI, BbIAEPXMBAOLWMA TemnepaTypy Ao. OnacHocTb oxora!

Mpu HaxaTun knasuwn Start / Stop (14), nponcxognT aBToMaTN4eCKoe HarHeTaHue gaenenus gns nporpamm 45°C (113°F)

n 55°C (131°F). CBeToBOW MHBMKATOP COCTOSHNA Ha KHOMKe Aasnexus (13) yka3biBaeT Ha COCTOSHWE CXAaToro Bo3gyxa.
fopsLWwmMiA CBETOBON MHANKATOP COCTOSHNS YKa3blBAET Ha TO, YTO KnanaH JaBfeHns oTKpbIT. MakcumanbHoe faenexue,
KOTOpOe MOXHO nofaBaTb B MOANMEPU3ALNOHHYI0 Kamepy, cocTaBnseT 2 6apa. [JononHUTENbHbIA KOHTPOMb OCYLLECTBASETCA
C NOMOLLbIO AaTynka gasneHus (4).

Mpu Heo6xoaumocCTy, AN nNpouecca ropsyei nonumepusayun 100°C (212°F) n BogsHoi 6aHn Kulzer, MOXHO OTKAIOYMTL Nogayvy
CXXaToro Bo3gyxa BPy4Hy!o.

Kak Tonbko Ta|7|Mep OoCTaHaBnnBaeTCcd, nponcxognT aBTOMaTU4eCcKuii cﬁpoc cXaToro sos3gyxa n paspaetca SByKOBOI7I curHan.
OnacHocTb oxora!
7.4 CnuB ncnonb3o0BaHHOW BOAbI

3akpoiTe NonMMepu3aLmnoHHy0 KaMmepy, NOACOeAMHNTE LUNAHT K pa3beMy Ans cnuea Bofbl (9) Ha 3afHel naHenu annapara,
OTKPOWTE KnanaH ans cnuea Bofbl (8) n HaxXMuTe Ha KHOMKy faenexus (13). Mocne cnuea BOAbI M3 NOANMEPU3aALNOHHOI KaMepbl
HaXxmMuTe KHOMKY faeneHus (13) ewe pas. 3akpoiTe knanaH 4na cnuBa BOAbl W BbIKMIOYNTE annapar.

Temnepatypy He meHee 120°C (248°F). CooTBeTCTBYOWMIA LWNAHT MOXHO 3aKasatb Ha dupme Kulzer GmbH. (Ne

: [ns onopoxHeHusi pesepByapa ¢ BOAOI HEOOXOANMO NCMONb30BaTb TONbKO CUANKOHOBLINA LWMAHT, BblAepXXUBatLLNii
3akasa: 66009729 - CUIMKOHOBBIN LWNAHT KpacHbIil). CUNMKOHOBDINA WAAHT He BXOAWUT B KOMMAEKT NocTaBKu!

Mpu cnuBe Bofbl U3 pe3epByapa CUNMKOHOBbIN LWUNAHT MOXET CUIbHO HarpeBaTbecsi. OnacHoCcTb oxora!

7.5 BbiBog 13 akcnayatauum

B Cnutb ucnonb3oBaHHyto Bogy (M. pasgen 7.4 «CnuB Ucnosnb30BaHHON BOAbI»)
B BokntouuTb annapart, Haxas Bbik/to4aTens ceT (5)

B OTcoeauHuTb WTENCENbHYO BUKY OT CETY (6)

B Bo3MoXHble 0cTaTKu MaTepuana yoannTb € NOMOLLbIO Iy6Ku

7.5.1 Ytunusauyus ctaporo o6opyaosaHusi B COOTBETCTBUM C HOpmaTuBHbIM akTom 0 WEEE
(oTxopmax anekTpMYeCKoro U aNekTpoHHoro o6opypoBanus) - Electrical and Electronic Equipment Act (ElektroG)

OTOT HOpMAaTMBHbIN aKkT yCcTaHaBNMBaeT TPebOBaHNS K 3N1eKTPUYECKOMY U 371eKTPOHHOMY 060PYA0BaHMIO B COOTBETCTBUN C
oupekTtusoi 2002/96/EG, nsgaHHoin Esponeiickum napnameHTom 1 EBponeiickum cosetom B 3 mas 2005 roga. OcHoBHasA Lenb
3TOr0 HOPMATUBHOrO akTa COCTOUT B MPeAynpexaeHnn yuepba oT 0TXOA0B 3NEKTPUHECKOrO U 3EKTPOHHOrO 060PYAOBaHNSA 1
CTUMYASILNM NOBTOPHOIO NPUMeEHEHNs, nepepaboTKn nian Apyrux GopM NoNe3HOro UCMONb30BaHNS C LieNbl0 CHUKEHUS Kak 06-
wero o6bema OTXOL0B, Tak U HAKOMMEeHUS B OTXOAAX BPEAHbIX BELLECTB U3 3/1eKTPUYECKOro U 3NeKTPOHHOro 060pyf0BaHNS.

3a nogpo6Hoi HhopmMaLuein No NOBOAY yTuAU3auum oTpaboTasLunx NpubopoB obpaliaiTeck B TOProBYO opraHu3a-
“ Lo unm B MecTHbIn dmnnan Kulzer B cBoeii cTpaHe.

X

O,

BaxHbin!
MapkupoBaHHoe 060pyf0BaHNE HeNb3sl NoMelaTh B MECTHbIE LIeHTPbl 3aXOPOHEHUSI OTX0A0B!

&l
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8 Yxop 3a annapatom

YucTKy annapara MOXHO MPOW3BOANTb TOMLKO MOC/E ero OTKK4EHMS OT ceT (6). NS 04MCTKN NCNONb30BaTb BNAXHYIO TKaHb,
npu 3ToM cNnefuTb 3a TeM, YToGbl Boga He nonana BHYTpb annapaTa. Henb3s ncnonb3oBaTb arpecCUBHLIE YNACTSLLNE CPELCTBa
(4ncTsMe NopoLKK, pacTBOPUTENN).

Annapart COCTOUT U3 KOMMOHEHTOB, N3rOTOBMEHHbIX U3 NnonukapboHaTta MakponoH; Ans X OYUCTKM MOXXHO MCMONb30BaTb TONbKO
MArKue YncTawme cpeacTaa unm ataHon (96%). 3anacHele npegoxpaHnTenu MoxHo npuobpectu y Kulzer GmbH unn y gunepos

('.bVIprI; 3aMeHYy MOXeT Npon3BeCTN caM nonb3oBaTenb.

A\

9 TexHUYeCcKMne XxapaKTepucTuKu

BHumaHue!

Mepep 3ameHol NpegoxpaHuTenei 06s3aTeNbHO OTKYMTL annapart oT ceTu!

MoTpebnsemas MOLWHOCTb

650 Bt

HomunHanbHoe Hanps>xeHune / Tvn npepnoxpanutens

100B,2xT8A/250B
120B,2xT6,3A /250 B
230/240B,2xT4A/2508B

HomunHanbHas yacTtoTa 50/60 Iy
Knacc sawuTsbl 1
m CTeneHb 3arpsisHeHus 2
[laBneHne Ha WNaHroBOM COefVNHEHIN Ot 3 go 10 6ap
-10- HomuHanbHoe faenexne 2 6ap
MakcumanbHoe paboyee faBneHune 2,8 6ap

Paboyvas Temnepatypa Bofbl

45°C (113°F) / 55°C (131°F) / 100°C (212°F)
OTKNoHeHue +/- 2,5°C (4,5°F) unn okono 5%

Pasmepbl Heob6xogumas nnowapb

BbicoTa npumepHo 340 MM npumepHo 500 MM
LLinpuHa npumepHo 360 MM npumepHo 370 MM
my6nHa npumepHo 350 MM  npumepHo 500 mm
Bec npumepHo 6 kr
10 UHdopmayus o Henonapgkax
Coo6uweHnsa 06 owmnodKax
Owmnobka MpuunHa PeweHne
E 98 Monomka / KopoTKoe 3aMblKaHne aaTynka @ BbIKNIOYNUTL annapar.
oT Bepcusi (HarpeBaTenbHsa nauTa)
® [IpoBepuTb YpOBEHb HaNoNHeHUs BoAbl (CM. pasgen 7.2 «<HanonHeHne
npoOrpamMMHOro | unu BO0I)
obecneyenns | ABapuitHoe OTKNOYeHe NporpaMmmbl n3-3a A '
C 14 BbICOKOW TEMNepaTypbl. @ faTb annaparty OCTbiTb B Te4eHne npumepHo 10 MUH.
@ ecny OWNGKY He yaaeTcs yCTPaHUTb, CBSAXWUTECH C HAWUM NapTHEPOM MO
cepsucy (cm. pasgen 11 «06cnyxnsaHme»).
E 99 Monomka / KopoTKoe 3aMblkaHue gaTynka @ BbIKIOYNUTH annapar.
&Bnovflﬂ”aﬂ Garis) ® [poBepuTb YpOBEHb HANONHEeHUs BoAbl (CM. pasgen 7.2 «<HanonHeHne
o BOAOM»).
ABapuiiHoe OTK/IKO4€eHNE NporpamMmmbl U3-3a
BbICOKOW TEMMNepaTypbl. @ [aTb annapaTty OCTbITb B Te4YeHWe npuMepHo 10 MuH.
@ ecnu OWNBKY He yAaeTcs yCTPaHUTb, CBAXNUTECH C HAalWMM NapTHEPOM No
cepsucy (cm. pasgen 11 «O6cnyxnBaHme»).
E 01 MonbiTka 3anycTnTb Npouecc 6e3 Taitmepa. @ yCTaHOBWTb TailmMep (cM. rnasy 7 «Pa6oTa ¢ Palamat elite»).
E 02 MonbiTka 3anycTnTb npouecc 6e3 @ aKTUBMPOBATb (PYHKLWIO HAarpesa f0 TeMnepaTtypbl FOTOBHOCTYH
(npepBapuTenbHOro) Harpesa. (cm. pasgen 7.3.3 «<Havano npouecca»).
@ ecnu OWNGKY He yAaeTcs yCTPaHUTb, CBSAXWUTECH C HAWUM NapTHEPOM No
cepsucy (cMm. pasgen 11 «06cnyxnBaHme»).




WHCTpYKUMS no akcnnyaTaLuu
Annapart Ans nonMmepu3aLyun NNacTMacc ropsyero 1 XoN0AHOro 0TBEPKAEHMS

11 O6cnyxuBaHue

E' E Mbl LieHUM Balln KOMMEHTapun, 06paTHyI0 CBA3b 1 NPeNoXKeHus.

KoHTakTbl B CTpaHax 1 fonojiHuTenbHas nHcbopmMauns goctynHa no ykasaHHomy QR koga vnnum Ha Hawem
' Bebcaiite www.kulzer.com

[=] 7,5

www.kulzer.com
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WUcTopust n1ameHeHN JOKYMEHTA

MepBas pegakyus.
Pepaktopckas nepepa6oTka.
[obaBneHa ntanbsHckoro Bepcusi. Pegaktopckas nepepaboTka.

[o6aeneHa lonnaHgckuin Bepcus. Pegaktopckas nepepaboTka.

I'IonpaBKa npounssogunTenn nm4, HOBBIV agpec n norotTun nponssofuTend.

[MognexunT n3MeHeHusIM.

[ata pepakuun gokymeHta: 2017-07
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